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DECLARATION DE CONFORMITE

PRODUIT : Systeme de poudrage automatique Encore

Modeéles : Applicateur Encore et Encore iControl

Description : |l s'agit d'un systéme de poudrage électrostatique automatique comprenant I'applicateur, le

céble de commande et le contréleur programmable associé.
Directives applicables :

2006/42/CE — (Directive machines)
2004/108/CEE — Directive CEM
94/9/CE — Directive ATEX

Normes utilisées pour la conformité :

EN/ISO12100-1 (2003)  EN60079-0 (2009) EN61000-6-3 (2007) FM7260 (1996)
EN1953 (1998) EN50050 (2006) EN61000-6-2 (2005)

EN60204-1 (2006) EN50177 (2009) EN55011 (2009)

Principes :

Ce produit a été fabriqué dans le respect des regles de l'art.

Le produit est déclaré conforme aux directives et normes mentionnées ci-dessus.

Type de protection :

- Température ambiante : +15°C a40°C
- Ex 11 2 D = (Applicateur)
- EX 112 D = (Contrdleurs)

Certificat ATEX du produit :
- FM10ATEX0030X (Norwood, Mass. Etats-Unis)
Certification du systeme qualité ATEX :

- 1180 Baseefa (Buxton, Derbyshire, Royaume-Uni)

Mike Hansinger i

Manager Engineering Development
Industrial Coating Systems

Représentant Nordson autorisé dans I'UE

Contact : Directeur des opérations
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44

D-40699 Erkrath
@tm

Date : 10 décembre 2010

Nordson Corporation « Westlake, Ohio, USA

DOC14029A02
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NOTICE

THIS DRAMING IS NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
OTHER PARTIES WTHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

DO NOT GROULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO

ENCORE iCONTROL

cHe LR[ REVISION

| Rererence sHeeT #1

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR CLASS I,
DIV 2, GROUP F & G HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATIONS:

1104834  CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/CPU
1100582 CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/0 CPU
1104836 CONT.,ENCORE,IiCONTROL,6 G,W/CPU
1100589 CONT.,ENCORE,iICONTROL,6 G,W/0 CPU
1104838 CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/CPU
1100613 CONT.,ENCORE,IiCONTROL,8 G,W/0 CPU
1104840 CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU
1100617 CONT.,ENCORE,IiCONTROL,10 G,W/0 CPU
1104842 CONT.,ENCORE,ICONTROL,12 G,W/CPU
1100622 CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/0 CPU
1104830 CONT.,ENCORE,IiCONTROL, 14 G,W/CPU
1100626 CONT.,ENCORE,iICONTROL,14 G,W/0 CPU
1104832 CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU
1100630 CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/0 CPU

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

1097489 GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1097500  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
1099824 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT
CABLES:

1097537  CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE, 12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE, 16M

ENCORE iCONTROL with AIR COND.

THE FOLLOWING CONTROLLERS ARE SUITABLE FOR
UNCLASSIFIED LOCATIONS:

1104835 CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/CPU,W/AC
1100587 CONT.,ENCORE,iCONTROL,4 G,W/O CPU,W/AC
1104837 CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/CPU,W/AC
1100611 CONT.,ENCORE,iCONTROL,6 G,W/0O CPU,W/AC
1104839 CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/CPU,W/AC
1100615 CONT.,ENCORE,iCONTROL,8 G,W/0O CPU,W/AC
1104841 CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/CPU,W/AC
1100619 CONT.,ENCORE,iCONTROL,10 G,W/0 CPU,W/AC
1104843 CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/CPU,W/AC
1100624 CONT.,ENCORE,iCONTROL,12 G,W/O CPU,W/AC
1104831 CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14 G,W/CPU,W/AC
1100628 CONT.,ENCORE,iCONTROL, 14 G,W/O CPU,W/AC
1104833 CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/CPU,W/AC
1100632 CONT.,ENCORE,iCONTROL,16 G,W/0O CPU,W/AC

THE ABOVE ARE APPROVED FOR USE WITH THE FOLLOWING
GUNS AND CABLES LOCATED IN A CLASS I, DIV 1, GROUP
F & G HAZARDOUS(CLASSIFIED) LOCATION:

GUNS:

1097489 GUN,BAR MT,AUTO,ENCORE
1097500  GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,6 FT
1099824 GUN,TUBE MT,AUTO,ENCORE,S FT
CABLES:

1097537  CABLE,AUTO,ENCORE,8M

1097539 CABLE,AUTO,ENCORE,12M
1097540 CABLE,AUTO,ENCORE,16M

CRITICAL

No revisions permitted without
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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom ' otrial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0-2 Introduction

Outside Europe / Hors d'Europe / Fuera de Europa

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

® Pour toutes informations sur représentations de Nordson dans votre
pays, veuillez contacter I'un de bureaux ci-dessous.

¢ Para obtener la direccion de la oficina correspondiente, por favor
dirijase a unas de las oficinas principales que siguen abajo.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Pacific South Division,
USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_P_0612_MX

© 2012Nordson Corporation
All rights reserved




Consignes de sécurit¢  1-1

Introduction

Section 1
Consignes de sécurité

Lire avec soin les consignes de sécurité suivantes et les observer. Des
mises en garde et des instructions concernant des interventions et des
équipements spécifiques se trouvent aux endroits appropriés de la
documentation.

Veuillez vous assurer que toute la documentation relative a un équipement, y
compris les présentes instructions, est accessible a toutes les personnes qui
utilisent cet équipement et en assurent I'entretien.

Personnel qualifié

Les propriétaires de I'équipement sont tenus de s'assurer que le personnel
chargé d'installer I'équipement, de I'utiliser et d'assurer son entretien est
qualifié. Sont considérés comme étant un personnel qualifié les employés ou
sous-traitants qui ont regu la formation nécessaire pour exécuter en toute
sécurité les taches qui leur sont assignées. lIs sont familiarisés avec toutes
les régles et prescriptions de sécurité importantes et physiquement capables
d'exécuter les taches qui leur sont assignées.

Domaine d'utilisation

Toute utilisation de I'équipement Nordson d'une maniere différente que celle
décrite dans la documentation fournie avec I'équipement peut entrainer des
dommages corporels ou matériels.

Quelques exemples d'utilisation non conforme de I'équipement

e tilisation de matiéres incompatibles

* modifications effectuées sans autorisation préalable

¢ dépose ou contournement des dispositifs de protection ou de verrouillage
¢ utilisation de pieces incompatibles ou endommagées

¢ (tilisation d'équipements auxiliaires non homologués

¢ (tilisation de I'équipement au-dela des valeurs nominales maximales

Réglementations et homologations

Il'y alieu de s'assurer que tout I'équipement est congu et homologué pour
I'environnement dans lequel il va étre utilisé. Toutes les homologations
obtenues pour I'équipement Nordson seront annulées en cas de
non-observation des instructions d'installation, d'utilisation et d'entretien.

Toutes les phases d'installation de I'équipement doivent étre réalisées
conformément aux réglementations communautaires, nationales et locales.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169973A02



1-2 Consignes de sécurité

Sécurité du personnel

Observer les instructions suivantes pour éviter tout dommage corporel.

* Ne pas faire fonctionner I'équipement ni procéder a son entretien sans 'y
étre qualifié.

* Ne pas faire fonctionner I'équipement si les dispositifs de protection,
portes ou capots ne sont pas intacts et si les verrouillages automatiques
ne fonctionnent pas correctement. Ne pas contourner ni désarmer un
quelconque dispositif de sécurité.

* Se tenir a distance des équipements mobiles. Avant d'effectuer un
réglage ou une intervention sur un quelconque équipement en
mouvement, couper l'alimentation en énergie et attendre que
I'équipement soit complétement a I'arrét. Verrouiller I'alimentation et
immobiliser I'équipement de maniére a prévenir tout mouvement
intempestif.

* Décharger (purger) la pression hydraulique et pneumatique avant
d'effectuer un réglage ou une intervention sur des systemes ou
composants se trouvant sous pression. Déconnecter, verrouiller et
marquer les interrupteurs avant d'effectuer une intervention sur
I'équipement électrique.

* Se procurer et lire les fiches de données de sécurité de toutes les
matieres utilisées. Observer les consignes données par le fabricant pour
la manipulation et la mise en éuvre des matieres et utiliser les dispositifs
de protection personnelle qui sont conseillés.

* Pour prévenir les risques de blessures, garder présent a l'esprit que
certains dangers peu apparents ne peuvent étre totalement éliminés sur
les postes de travail : surfaces a température élevée, arétes coupantes,
circuits électriques sous tension et organes mobiles ne pouvant étre
enfermés ni protégés autrement pour des raisons d'ordre pratique.

Prévention des incendies

Pour prévenir les risques d'incendie ou d'explosion, se conformer aux
instructions suivantes.

* Ne pas fumer, souder, meuler, ni utiliser de flammes nues en un lieu ou
des matiéres inflammables sont utilisées ou entreposées.

* Prévoir une ventilation appropriée pour éviter la présence de matiéres
volatiles ou de vapeurs a des concentrations dangereuses. Consulter a
titre indicatif la réglementation locale en vigueur ou la fiche de données
de sécurité des matiéres mises en éuvre.

* Ne pas déconnecter de circuits électriques sous tension en travaillant
avec des matieres inflammables. Couper d'abord le courant au niveau
d'un interrupteur pour éviter I'étincelage.

¢ S'informer de I'emplacement des boutons d'arrét d'urgence, des vannes
de sectionnement et des extincteurs. Si un incendie se déclare dans une
cabine de pulvérisation, couper immédiatement le systeme de
pulvérisation et les ventilateurs d'extraction.

e Effectuer le nettoyage, la maintenance, les essais et les réparations
conformément aux instructions figurant dans la documentation fournie
avec l'équipement.

e Utiliser uniquement les pieéces de rechange congues pour étre utilisées
avec I'équipement d'origine. Veuillez contacter le représentant local de
Nordson pour toute information ou recommandation sur les pieces.

P/N 7169973A02 © 2011 Nordson Corporation



Consignes de sécurité¢ ~ 1-3

Mise a la terre

/N

ATTENTION: L'utilisation d'un équipement électrostatique défectueux est
dangereuse et peut provoquer une électrocution, un incendie ou une
explosion. Les contrOles de résistance doivent faire partie intégrante du
programme de maintenance périodique. Arréter immédiatement tout
I'équipement électrique ou électrostatique en cas de décharge électrique,
méme Iégere, ou en présence d'une étincelle ou d'un arc d'électricité
statique. Ne pas remettre I'équipement en marche avant que le probléme
n'ait été identifié et corrigé.

Tout travail effectué a l'intérieur de la cabine de pulvérisation ou dans un
rayon de 1 m de ses ouvertures est considéré étre réalisé dans un endroit
dangereux de classe Il, Division 1 ou 2 et doit étre effectué en conformité
avec NFPA 33, NFPA 70 (NEC articles 500, 502 et 516) et NFPA 77,
derniéres versions.

* Tous les objets électriquement conducteurs dans les zones de
pulvérisation doivent étre reliés électriquement a la terre avec une
résistance dont la valeur ne doit pas excéder 1 mégohm lorsqu'elle est
mesurée avec un instrument qui applique au moins 500 V au circuit
évalué.

* Les équipements a mettre a la terre incluent, sans exhaustivité, le
plancher de la cabine de pulvérisation, les plates-formes des opérateurs,
les trémies, les supports de cellule photoélectrique et les buses de
soufflage. Le personnel qui travaille dans la zone de pulvérisation doit
étre relié a la terre.

* |l existe un risque d'allumage par le corps humain chargé. Le personnel
qui se tient sur une surface peinte, par exemple une plate-forme
d'opérateur, ou qui porte des chaussures non conductrice n'est pas relié
alaterre. Le personnel doit porter des chaussures a semelles
conductrices ou utiliser un bracelet de mise a la terre afin de maintenir
une liaison a la terre en travaillant avec un équipement électrostatique ou
autour de celui-ci.

* Les opérateurs doivent maintenir un contact entre la peau de leur main et
la poignée du pistolet pour éviter tout risque de décharge en manipulation
le pistolet de pulvérisation électrostatique. S'il est nécessaire de porter
des gants, couper la paume ou les extrémités des doigts, porter des
gants conducteurs ou un bracelet conducteur relié a la poignée du
pistolet ou a toute autre terre véritable.

* Couper les alimentations électrostatiques et mettre les électrodes du
pistolet a la terre avant d'effectuer des réglages ou de nettoyer les
pistolets de poudrage.

¢ Une fois l'intervention sur I'équipement terminée, raccorder tous les
équipements, cables de terre et fils qui ont été débranchés.

Consulter la section Installation pour plus d'informations sur la mise a la terre.

Intervention en cas d'anomalie de fonctionnement

En cas d'anomalie de fonctionnement d'un systéme ou d'un équipement
quelconque d'un systéme, arréter immédiatement le systeme et procéder
comme sulit :

* Déconnecter et verrouiller I'alimentation électrique. Fermer les vannes
d'arrét pneumatiques et dépressuriser.

¢ I|dentifier la cause du dysfonctionnement et y remédier avant de remettre
I'équipement en marche.

© 2011 Nordson Corporation
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1-4 Consignes de sécurité

Mise au rebut / Elimination

Mettre I'équipement au rebut et éliminer les matiéres mises en €uvre et les
produits d'entretien utilisés conformément a la réglementation locale en
vigueur.

Etiquettes de sécurité

Le tableau 1-1 contient le texte des étiquettes de sécurité sur la console
iControl. Les étiquettes de sécurité sont congues pour une utilisation et un
entretien en toute sécurité de la console. Les emplacements des étiquettes
de sécurité sont indiqués dans la figure 1-1.

Elément P/N Description
ATTENTION : Débrancher I'alimentation électrique avant toute
1. 1034161 intervention.
ATTENTION :Surface tres chaude. Ne pas toucher.
2. 178475
3. 1100596 c € Satisfait aux exigences applicables pour les Directives européennes.
(i
iContro C€
EN 50177 FM10ATEX0030X 1180
I@11230 S — e =g =" | [To njlg =™
' D A22 IP6X T60°C ' 4 3 2 |
T; = +15 to +40°C

CONTROLLER MUST BE LOCATED IN
UNCLASSIFIED LOCATION (ZONE) WHEN
AIR CONDITIONER OPTION IS USED.

| NORDSON CORP. AMHERST, OH. USA I
| Vn=100—-230Vac fn=50-60Hz Pn=520VA |
OUTPUT:Vo (peak) =19V [0 (peak) =+1.0A 8 7 6 5
WARNING — POTENTIAL ELECTROSTATIC CHARGING
HAZARD, SEE INSTRUCTION MANUAL.

e =e T T =g
12 11 10 9
3
e =|¢ &= -
16 13
r———— " - — ml

| T —m T Tsir\i—ﬁ "\T*ﬂ*ﬂ‘

1 1 Ty T T |

|
| - 1
"7 —\‘ ‘
| ‘\ Al |
‘ .- | ‘
L T |
U Sy _
\’/\_/\/-Z—/d
2

Figure 1-1  Etiquettes de sécurité
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Section 2
Description

Manuels du systéme iControl

Le présent manuel concerne la console iControl ainsi que le matériel des
systemes iControl Encore Standard, uniquement utilisés avec les pistolets
de pulvérisation Encore.

Les manuels iControl sont organisés comme suit :

Manuel de l'interface opérateur couvrant la configuration, le préréglage et
['utilisation avec le logiciel iControl et I'écran tactile :

e 1056418
Fiche d'opérateur pour toutes les versions :
e 7105148

Manuels du matériel, couvrant l'installation, le dépannage, la réparation et
les piéces de rechange :

e Systéme iControl Encore Standard : 7169973

Les consoles iControl Encore standard commandent jusqu'a 16 pistolets par
console.

Maitre Esclave

Baies

Figure 2-1 Types de console iControl
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2-2 Description

Matériel et logiciel de la console et du systeme

Options

Voir les figures 2-2 et 2-3. Une console maitre entiérement équipée et qui
commande 16 pistolets de poudrage contient les éléments suivants :

¢ Interface opérateur constituée d'un écran tactile a cristaux liquides, d'une
molette et d'un commutateur a clé d'interverrouillage
® (Carte microcontrdleur (PC)

¢ Adaptateur CompactFlash® et deux cartes CompactFlash pour le
programme et les données de I'utilisateur

® (Carte d'E/S, fond de panier, rack et 8 cartes de commande de pistolet
(une carte commande 2 pistolets)

* Alimentation électrique

* Relais d'alarme, de verrouillage a distance et d'interverrouillage du
convoyeur

* 8 modules de débit numériques iFlow® (1 module de débit alimente 2
pistolets)

* 4 régulateurs de précision préréglés (un régulateur alimente deux
modules de débit)

Les consoles esclaves commandent 16 pistolets mais ne possedent pas
d'interface opérateur, de carte microcontréleur, de cartes CompactFlash, de
carte d'E/S, d'alarme, de blocage ni de relais d'interverrouillage.

Le systéme nécessite les composants externes suivants :

¢ Boitiers de jonction pour cellule photoélectrique
® (Cellules photoélectriques ou scanners discrets

® Cellules photoélectriques ou scanners discrets d'identification de piéce
ou entrées pour systéme d'identification de piéce du client

* Codeur de convoyeur

Positionneurs d'E/S (horizontal ou vertical)

* Scanners analogiques (pour mesurer la largeur de la piéce)
¢ Boitier de jonction pour scanner
* Positionneurs d'E/S et tableaux de commande

e Boitier d'interface réseau, cables Ethernet et carte Ethernet PCI
Mécanismes de va-et-vient

* Scanners analogiques (pour mesurer la hauteur de la piéce)
* Mécanismes de va-et-vient

* Tableaux de commande pour positionneur d'E/S / mécanisme de
va-et-vient
Option 2éme cabine

La 2éme cabine partage les signaux du codeur du convoyeur, des scanners
ou cellules photoélectriques de zone et d'ID de piéce et des scanners du
positionneur et du mécanisme de va-et-vient.

¢ Commutateur Ethernet installé dans le boitier de jonction pour scanner

P/N 7169973A02
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Figure 2-2 Composants internes de la console maitre iControl (illustrée avec la porte ouverte a 90°)

1. Modules de débit numériques iFlow
2. Régulateurs

3. Cartes CompactFlash

4. Ordinateur et écran LCD

5.
6.

7.

Carte E/S 8. Relais et bornier
Rack, carte fond de panier, cartes 9. Distributeur d'air

de commande de pistolet 10. Kits de purge (en option)
Alimentation électrique

© 2011 Nordson Corporation
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2-4 Description

Interface opérateur

Le logiciel iControl comprend une interface utilisateur graphique qui inclut
des écrans pour la configuration et la commande du systéme de
déclenchement et de positionnement du pistolet de pulvérisation.

L'opérateur réalise toutes les taches de configuration et de commande a
I'aide de I'écran tactile et de la molette. La rotation de la molette augmente
ou diminue les valeurs dans les champs sélectionnés.

i — 1
go
Q
‘\\
5
=lel
e
Figure 2-3 Face avant de la console maitre
1. Commutateur a clé d'interverrouillage 3. Molette

2. Ecran tactile a cristaux liquides

Fonctions du commutateur a clé d'interverrouillage

En position Prét, il est impossible de déclencher les pistolets de pulvérisation
quand le convoyeur ne fonctionne pas. Cela permet d'éviter le gaspillage de
poudre et les situations dangereuses.

En position Bypass, les pistolets peuvent étre activés et désactivés sans
faire fonctionner le convoyeur. Cette position est utilisée pour paramétrer et
tester les réglages des pistolets de poudrage.

En position Lockout, le déclenchement des pistolets est impossible et les
positionneurs d'E/S ainsi que les mécanismes de va-et-vient ne peuvent pas
étre déplacés. Utiliser cette position en cas d'intervention a l'intérieur de la
cabine. Le verrouillage peut étre contourné pour les positionneurs d'E/S et
les mécanismes de va-et-vient depuis leurs écrans de configuration.

P/N 7169973A02
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Réseaux CAN et Ethernet

Entrées logiques

Voir les schémas du systéme dans la Section 7.

Réseau CAN : Gére les communications entre les cartes de commande de
pistolet, les modules iFlow et le PC iControl et aussi avec les autres consoles
iControl.

Réseau Ethernet : Gére les communications entre le systeme iControl et
les périphériques distants tels que les positionneurs d'E/S, les mécanismes
de va-et-vient et les scanners.

La console iControl maitre comprend une carte d'interface équipée d'entrées
logiques a isolation optique. Celles-ci incluent

* huit entrées de détection de zone

* huit entrées d'identification de piece

* une entrée codeur de mouvement du convoyeur

* une entrée codeur pour l'interverrouillage du convoyeur

* une entrée qui verrouille les pistolets lorsque I'extracteur de I'une des
cabines est arrété (utilisé seulement sur les systémes a plusieurs cabines
qui emploient un seul systéeme iControl)

Le codeur et les dispositifs (cellules photoélectriques ou scanners) ou les

entrées client utilisées pour la détection de zone et de I'ID de piece sont

reliés a un bornier dans le boitier de jonction pour cellule photoélectrique

(PEJB). Une alimentation de 24 VCC dans le PEJB fournit I'énergie

nécessaire a ces périphériques.

Un céble d'entrée de 25 conducteurs relie le PEJB & la console maitre
iControl. Un boitier d'extension et un cable supplémentaire sont fournis s'il
est impossible d'installer la console maitre a proximité immédiate (& moins
de 5,80 m) du PEJB. Sile systéeme est équipé d'un réseau (Ethernet) d'E/S
distant, le cable de 25 conducteurs est alors acheminé a travers un boitier de
jonction de réseau.

Codeur

Le systéme iControl dispose d'une entrée logique opto-isolée pour un codeur
de mouvement du convoyeur. Le codeur peut étre de type mécanique ou
optique et doit avoir un rapport cyclique de 50 %.

Résolution : Avec une résolution du codeur égale a un pouce par impulsion
(1:1), la distance réelle sur laquelle les piéces peuvent étre suivies par le
systéme iControl est d'environ 400 m. Avec une résolution de 2:1 (/5
pouces par impulsion), la distance réelle est divisée par deux, soit environ
200 métres.

La fréquence maximale a I'entrée du codeur est de 10 Hz (10 impulsions par
seconde). Cela peutimposer un compromis entre la vitesse souhaitée du
convoyeur et la résolution de suivi des piéces (plus la vitesse du convoyeur
est élevée, plus la résolution de suivi est grossiére).

NOTE: Il est possible d'utiliser une temporisation a la place d'un codeur.
Consulter le représentant Nordson.

© 2011 Nordson Corporation
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Cartes de commande de pistolet

Chaque carte de commande de pistolet présente dans le rack réalise la
commande électrostatique de deux pistolets de poudrage. Seuls peuvent
étre utilisés les pistolets de poudrage automatiques Encore. Les cartes
delivrent un signal de 0-20 VAC (créte) pour piloter les multiplicateurs de
tension intégrés dans le pistolet de pulvérisation Encore. La carte de
commande du pistolet fournit également une contre-réaction du processus a
l'interface opérateur en envoyant des données sur le réseau CAN.

Modules de débit numérique iFlow

Le systeme iControl régule le débit d'air vers les pompes a poudre du pistolet
de poudrage, ce qui offre un débit de poudre plus stable et plus constant vers
les pistolets de poudrage qu'avec un systéeme qui régule la pression de I'air.
Le dispositif de régulation du débit se compose de régulateurs de précision
et de modules de débit numériques iFlow montés dans la baie iControl.

Un régulateur fournit I'air & deux modules iFlow. Chaque module fournit I'air
de débit et d'atomisation a deux pistolets de poudrage et I'air de pistolet (air
de lavage de I'électrode) a deux pistolets de poudrage. L'air de débit et
d'atomisation est activé et désactivé au moment du déclenchement et de la
désactivation des pistolets de poudrage.

Les modules assurent la régulation en boucle fermée du débit d'air de débit
et d'atomisation en mesurant constamment la sortie et en l'ajustant pour
maintenir les valeurs préréglées du débit. Les régulateurs délivrent de l'air a
une pression constante aux modules de débit d'air afin que la régulation en
boucle fermée puisse fonctionner dans la plage calibrée. Les régulateurs
sont réglés en usine a 5,86 bar et ce réglage ne doit pas étre modifié.

Le débit maximum par pompe & poudre est de 13,6 m3/h. Chaque canal (air
de débit ou d'atomisation) a une capacité maximale de 6,8 m3/h.

Le débit de I'air (air de lavage de I'électrode) vers les pistolets de poudrage
est commandé par deux électrovannes sur les modules. Le débit d'air est
régulé par un limiteur a orifice fixe au niveau de la sortie. Les électrovannes
peuvent étre configurées pour s'ouvrir ou se fermer au moment du
déclenchement des pistolets ou alors pour un débit continu.

La communication entre les modules iFlow et le PC iControl s'effectue par le
biais du réseau CAN.

P/N 7169973A02

© 2011 Nordson Corporation



Description ~ 2-7

Caractéristiques techniques

Généralités

Pressions d'air

Entrée

6,2-7,6 bar (90-110 psi)

Tuyau d'alimentation
pneumatique

DI minimum 3/4-pouces

Débit maximum par pompe 13,6 m3/h
Débit maximum par canal 6,8 m3/h (débit, atomisation)
Air pistolet (lavage de 0,36 m3/h

I'électrode)

Exigences électriques

Entrée

Permanente : (PC) 100-230 Vac, 50/60 Hz, 1 &, 120 VA max.

Commutée : 100-230 VAC, 50-60 Hz, 1 &, 520VA max.

50/60 Hz, 1 &, 6 mA

Interverrouillage du convoyeur, verrouillage a distance : 120/230 Vac,

Pouvoir de coupure du relais d'alarme : 120/230 Vac, 1 &, 6 A

Sortie (vers le pistolet de
poudrage)

+ 19V, +1A (créte)

NOTE: Il faut effectuer un verrouillage mutuel du systéme iControl et du systéme de détection incendie de
maniére a ce que les pistolets de poudrage soient arrétés en cas de détection d'un incendie dans la cabine

de poudrage.

ANSI/ISA S82.02.01

Degré de pollution

2

Installation (surtension)

Catégorie Il

Environnement

Température de
fonctionnement

+15° Ca+40°C

Humidité en fonctionnement

5-95%, sans condensation

Classification de zone
dangereuse

(Cf. note)

UE : zone 22.

Ameérique du Nord : Classe II, Division 2, Groupes F et G

Note : Voir aussi Conditions spéciales a la page 2-8 pour une utilisation en toute sécurité.

Qualité de lair

L'air doit étre propre et sec. Utiliser un sécheur d'air a dessicateur réfrigéré
ou a régénération capable de donner un point de rosée de 3,4 °C ou moins a
la pression de 7 bar et un systeme de filtration comportant des préfiltres et
filtres coalescents capables de retenir I'huile, I'eau et les impuretés de taille

inférieure au micron.

Taille recommandée du tamis du filtre a air :
Taux maximum de vapeur d'huile dans l'air :
Taux maximum de vapeur d'eau dans l'air :

5 microns ou moins
0,1 ppm

0,017 grains/I

(0,48 grains/ft3)

Un air humide ou contaminé peut entrainer un mauvais fonctionnement des
modules iFlow, une agglutination de la poudre dans la trémie d'alimentation
ou un colmatage des venturis des pompes, des tuyaux d'alimentation et des
voies de passage dans le pistolet et peut provoquer une mise a la masse ou

un arc électrique a l'intérieur du pistolet.

© 2011 Nordson Corporation
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Conditions spéciales pour une utilisation en toute securité

Homologations

Les applicateurs de poudre automatiques Encore doivent uniquement étre
utilisés avec les contrdleurs intégrés Encore iControl associés.

Les appareils Encore iControl dotés de I'option conditionnement d'air ne sont
pas certifies pour les endroits ou les zones dangereux. Lorsque cette option
est utilisée, le contrbleur doit étre installé a I'extérieur de la zone dangereuse.

Il convient d'étre prudent en nettoyant les surfaces en plastique du systeme
iControl. Ces composants risquent d'étre chargés en électricité statique.

Homologation FM pour Etats-Unis, Canada et ATEX.

Cartes homologuées pour les programmes et les données utilisateur

Capacité de la carte CompactFlash : minimum 512 Mo - CompactFlash
Type | seulement.

NOTE: CompactFlash grand public désigne les composants disponibles
auprés des magasins de vente au détail d'articles pour la photo,
l'informatique et I'électronique. Les CompactFlash grand public sont
spécifieées pour 30 000 a 600 000 cycles d'écriture a une température
maximale de 75°C et leur durée de vie peut étre plus courte.

CompactFlash industrielle désigne les composants certifiés uniquement
disponibles par l'intermédiaire d'un distributeur de composants électroniques
et les sources en ligne qui commercialisent des cartes CompactFlash
congues pour une température de type industrielle et destinées a étre
utilisées dans les systémes intégrés. Une CompactFlash industrielle est
spécifiée pour 2 000 000 de cycles d'écriture et une plage de température
étendue jusqu'a 85°C.

Composants ayant été validés :

* SanDisk - grand public jusqu'a 2 Go, industrielle jusqu'a 1 Go
* Toshiba - grand public jusqu'a 2 Go

* PNY - grand public jusqu'a 2 Go

¢ Dane-Elec - grand public jusqu'a 512 Mo

* Kingston Technology- grand public jusqu'a 4 Go

* Smart Modular Technologies - industrielle jusqu'a 1 Go

¢  SMC Numonyx - industrielle jusqu'a 1 Go

¢ Silicon Systems - industrielle 512 Mo

® Transcend - industrielle 512 Mo

e SanDisk - industrielle 4 Go et plus (a utiliser par paires)
NOTE: Avec la version industrielle Sandisk, le démarrage du systéme sera

incomplet ou ne s'effectuera pas au moment voulu si les mémoires de
données et de programme ont des tailles différentes.

Composants incompatibles avec iControl :

e LEXAR -tout type

* Type Il - toutes (les CompactFlash Type Il sont plus grandes et ne
peuvent pas étre insérées dans le support).

P/N 7169973A02
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Introduction

A\
A\

Section 3
Installation

ATTENTION: Seul un personnel qualifié doit étre autorisé a procéder aux
interventions suivantes. Observer les consignes de sécurité données dans
le présent document ainsi que dans tout le reste de la documentation.

ATTENTION: Cet équipement peut étre dangereux s'il n'est pas utilisé
conformément aux régles présentées dans ce manuel.

Les systémes iControl sont configurés en fonction de I'application et des
exigences de chaque client. L'équipement fourni avec le systéme varie
suivent le type d'installation (neuve, mise a niveau ou extension) et
I'équipement fourni par le client. Par conséquent, cette section ne contient
que les informations d'installation de base. Les informations détaillées se
trouvent dans les schémas de cablage du systéme, les plans et les autres
documentations fournies par les services techniques d'application Nordson.

Les schémas du systéme ainsi que les dessins de la console, du boitier de
jonction et du tableau de commande se trouvent dans la section 7.

Apres avoir installé et cablé la totalité de I'équipement et mis le systéme sous
tension, la configuration, le paramétrage et I'utilisation du systeme
s'effectuent par le biais de l'interface opérateur. Consulter le manuel de
l'interface opérateur iControl pour les instructions de configuration.

ATTENTION: Il faut utiliser des raccords de conduits ou des anti-tractions
hermétiques a la poussiére dans tous les trous prépercés de la console
iControl, du boitier de jonction et du tableau de commande. L'installation doit
étre réalisée conformément aux usages de la profession et il faut veiller a
maintenir I'herméticité a la poussiére des boitiers et coffrets.

© 2011 Nordson Corporation
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Connexions du réseau CAN

Les consoles iControl maitre et esclave communiquent par le biais d'un
réseau CAN. Voir les branchements dans la figure 3-1.

Le cable CAN est posé dans un conduit séparé. Poser le conduit vers la
console esclave et raccorder le cable comme illustré.

Vérifier que tous les commutateurs d'adressage et de terminaison de la
console et des modules de débit sont configurés comme indiqué dans les
rubriques Paramétrage de l'adresse et de la terminaison de la console et
Paramétrage de l'adresse du module iFlow de cette section.

ENTREE CAN CAN AUX SORTIECAN -°

|
|
|
|
|
Carte fond de panier maitre e }
|
|
|
|
|
|

SININ

- (&)

Console maitre o

8|2

ol 5
-________ J
e T T T T T T T 1
| [ of |
| |

. o |
Cable blindé & -paire | }
torsadée | |
‘ ° E'\(l_)TAF“éE CAN AUX SORTIE CAN ° ‘
| = Carte fond de panier esclave 7 |
} |
| N }
| 5 |
Ko
| Console esclave m |
[ \
«_ _
Figure 3-1 Branchements du céble réseau CAN
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Paramétrage de l'adresse du réseau CAN et de terminaison de la

console
Voir la figure 3-2.

Le commutateur DIP de terminaison du réseau CAN et les commutateurs DIP
de l'adresse de la console se trouvent sur la carte fond de panier et doivent
étre configurés correctement

Commutateur de terminaison de réseau :

* Console maitre seulement : régler la terminaison de réseau sur FIN
(END — SW1-3 fermés).

* Console maitre et esclave : régler la terminaison de réseau de la
console maitre sur CONTINU (CONTINUOUS — SW1-3 ouverts) et la

terminaison de réseau de la console esclave sur FIN (END — SW1-3
fermés).
Commutateur d'adresse de réseau :

* Régler la console maitre a 1 (SW1-1 fermé, SW1-2 fermé).
* Régler la console esclave a 2 (SW1-1 fermé, SW1-2 ouvert).

Commutateur a curseur  Commutateur a bascule

(vue de cbté) (vue de cbté) Adresse de Terminaison
Fermé Fermé =i la console de réseau
. Fermé = fin
(activé) ‘ (haut rentré) Adresse de la console Ouvert = continu
Réglages du commutateur |

L

I
SW1-1  SW1-2 Console
' Fermé Fermé 1 %)
Fermé  Ouvert 2 §
Ouvert = i o 3

(bas rentré)

Quvert

uvert

\
%
o CAN CAN  CAN .
IN AUX OUT
1
[
Figure 3-2 Branchements du réseau CAN, adresses de la console et terminaison
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Installation

Paramétrage des commutateurs DIP du module iFlow
Les commutateurs DIP sur les modules de débit numériques iFlow réglent :

* le déclenchement du débit d'air du pistolet

* |'adresse de la console

* |'adresse du module
Chaque module iFlow doit posséder une adresse de réseau unique. Le

systéme ne pourra pas utiliser les modules ayant des adresses identiques et
signalera a l'opérateur la présence de deux modules ayant la méme adresse.

L'adresse du module se compose du numéro de la console (1 ou 2) et du

numéro du module (1 a 8) dans la console.

Voir la figure 3-3 et le tableau 3-1.

Commande de l'air de lavage d'électrode (SW4-1, 2)
Régler les commutateurs 1 et 2 sur débit d'air continu (vers le bas) ou débit
d'air déclenché (vers le haut).
SW4-1 correspond au pistolet du canal 1 et SW4-2 correspond au pistolet du
canal 2 du module iFlow. .

Adresse de la console (SW4-3, 4) : Régler les commutateurs 3 et 4 de
I'adresse de la console, laquelle est identique a l'adresse réglée sur le
commutateur DIP de la carte fond de panier illustré dans la figure 3-2.

Numéro de module (SW3) : Régler le commutateur rotatif de chaque
module sur le numéro de module approprié. Les modules sont numérotés
comme indiqué dans le tableau d'organisation des modules de la figure 3-3.

Tableau 3-1 Paramétrage du commutateur DIP SW4 du module de débit

Air pistolet Adresse de la console
Sw4-1 SW4-2 Circulation SW4-3 SW4-4 | Console
(pistolet | (pistolet d'air
A) B)
Bas Bas Continu Haut Haut 1
(maitre)
Haut Haut Déclencheur Haut Bas 2
(esclave)
Circulation de  Adresse de Reéglé sur le numéro du
I'air du pistolet  la console module de débit (1 a 8)
\ \ 2 9 Position des modules
N (& l'intérieur de la porte)
HAUT S o 1 2
y D000 o o o
Y 5 6
1 2 3 4 ® 7 8
SW4 SW3

Figure 3-3

Adresse du module iFlow
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Branchement de l'alimentation, de la terre et du relais

Les fils de terre du cable d'alimentation de la console et du boitier de jonction
doivent toujours étre reliés a la terre. |l faut utiliser les cables de terre ESD
spéciaux a tresse plate fournis avec les consoles iControl et les contrdleurs
de pistolet manuel pour les relier si possible a la base de la cabine. Voir
Mise a la terre a la page 3-8 pour plus d'informations.

trouvant dans la zone de pulvérisation DOIVENT étre reliés a la terre. Relier
les consoles a la terre a 'aide des cables de mise a la terre fournis. Installer
le boitier de jonction et les tableaux de commande sur des supports reliés a
la terre ou sur la base de la cabine. La non-observation de cette mise en
garde peut provoquer de graves électrocutions du personnel, un incendie ou
une explosion.

f ATTENTION: Les consoles et tous les équipements conducteurs se

Le Tableau 3-2 contient une liste des branchements nécessaires pour
I'alimentation de la console, la masse du chéssis, le verrouillage a distance,
les contacts d'alarme et I'interverrouillage du convoyeur. Voir la page 3-12
pour l'alimentation électrique requise du boitier de jonction optionnel et du
tableau de commande.

Les schémas du systéme, les schémas de cablage de la console ainsi que
les dessins du boitier de jonction et du tableau de commande se trouvent
dans la section 7. Consulter les schémas électriques du systéme pour tous
les autres branchements de l'alimentation et de la terre.

Branchements du cable d'alimentation de la console iControl

Tableau 3-2 Branchements du cable d'alimentation de la console maitre et esclave

Branchements du cable d'alimentation de la console maitre (A)

Couleur du | Branchement Fonction
fil

Noir L1 (chaud) Alimentation 100-240 VCA de la carte microcontréleur (console maitre

Blanc |_2 (neutre) seulement) (non commutée)

Marron L1 (chaud) Alimentation 120-240 VCA de la console (consoles maitre et esclave)

Bleu L2 (neutre) (commutée avec le moteur du ventilateur d'extraction de la cabine)

Vert/Jaune Masse du chéssis (consoles maitre et esclave)

Gris (2) Verrouillage & distance : 240 VAC, 1 phase, 6 mA (pour 120 VAC, voir les instructions
ci-dessous)

Jaune (2) Contacts d'alarme : 120/230 Vac, 1 phase, 6 A max. Fermé en I'absence d'alimentation de
la console ou en présence d'une alarme. Ouvert lorsque la console est alimentée et en
I'absence d'alarmes.

Rouge, Interverrouillage du convoyeur : 240 VAC, 1 phase, 6 mA (pour 120 VAC, voir les

orange instructions ci-dessous)

Branchements du cable d'alimentation de la console esclave (B)

Couleur du Branchement

fil

Bleu L1

Marron L2

Vert/Jaune MASSE

© 2011 Nordson Corporation
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Branchements du relais d'interverrouillage du convoyeur et de

verrouillage a distance
La Figure 3-4 représente le cablage standard des relais d'interverrouillage
du convoyeur et de verrouillage a distance dans la console. Ceux-ci sont
cablés pour 240 volts. Si une commutation a 120 V est nécessaire, les
branchements correspondants sont également illustrés dans la Figure 3-4.
Ne pas retirer les résistances de 20 k.

Branchements 240V Branchements 120V
w w &)
[0} O] p=4 =) > w o
3 o =@ L 5 S Z z
oc oc m m m 8 g IJ_J‘

‘ @ﬂ‘l‘i ROUGE

o[Hos]— or
DEE

AR,
s

@E‘@/:‘ ol

H:
[EEZA Nz el

oo

|
|
|

1 _Lo|[=z{]]

|
|
2001 [O[z401]]
H HeteteH H
o=
|
EEZIRZIEE
H HedeteoH H

I S m Q
Cermal B
ol | il | S e
S T 10| A1]
A2 A2| |y L
<l & A2 «
« (O] w1
i} 2 ] & <
g 2 z =
z o Z 3
g § g x|
N ‘ o
2 Interverrouillage du convoyeur 2|2 z
[ T 5 .
oc|
cl ¢ wl w G1RG] Z Interverrouillage du convoyt
ﬁJ 22 L
=

Verrouillage a distance Alarme

£

Verrouillage a distance
Alarme

Figure 3-4 Branchements 240 VAC et 120 VAC de l'interverrouillage du convoyeur et du verrouillage a distance
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Branchement de I'alimentation électrique

ORANGE \ BLEUXU ROUGE

ROUGE

24COM

NOIR

/-
a
X

ﬂ \— VERT/JAUNE

N
©)

BRUN
GRIS
NOIR
‘ [—
Figure 3-5 Branchement de I'alimentation électrique
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Mise a la terre

Une mise a la terre correcte de tous les composants conducteurs d'un
systéme de poudrage assure la protection a la fois contre les électrocutions
des opérateurs et les décharges électrostatiques vers les équipements
électroniques sensibles. De nombreux composants du systeme (cabine,
collecteur, modules de couleur, consoles de commande et convoyeurs) sont
reliés a la fois physiquement et électriquement. Il est essentiel d'employer
des méthodes et des équipements de mise a la terre appropriés lors de
l'installation et de l'utilisation du systéme.

Mise a la terre PE (terre de protection)

La mise a la terre de protection est requise pour tous les boitiers électriques
meétalliques conducteurs d'un systéme. La mise a la terre de protection est
réalisée par un fil de terre relié a une terre véritable. La mise a la terre de
protection protége les opérateurs contre les électrocutions en réalisant un
passage vers la terre pour le courant électrique dans le cas ou un conducteur
entrerait en contact avec un boitier électrique ou d'autres composants
conducteurs. Le conducteur de terre achemine le courant électrique
directement a la terre et court-circuite ainsi la tension d'entrée jusqu'a ce
qu'un fusible ou le coupe-circuit interrompe le circuit.

Les fils de terre vert/jaune attachés au cable d'alimentation AC sont
uniquement utilisés pour la terre de protection et leur unique objet est de
protéger le personnel contre les électrocutions. Ces fils de terre ne protégent
pas I'équipement contre les décharges électrostatiques.

Terre électrostatique

La terre électrostatique protége les équipements électroniques contre les
dommages provoqués par les décharges électrostatiques (ESD). Certains
composants électroniques sont tellement sensibles aux ESD qu'une
personne peut leur faire subir une décharge statique néfaste sans méme
ressentir un choc léger.

Une terre électrostatique appropriée est obligatoire dans un systéme de
poudrage électrostatique. Les pistolets de poudrage générent des tensions
électrostatiques jusqu'a 100 000 volts. Il ne faut pas longtemps aux
composants non mis a la terre du systéme pour accumuler une charge
électrique suffisamment puissante pour endommager les composants
électroniques sensibles lorsqu'elle se décharge.

Les décharges électrostatiques se produisent & des fréquences trés élevées,
aux environ de 100 MHz. Un conducteur de terre classique ne conduit pas
assez bien des fréquences aussi élevées pour empécher des dommages
aux composants électroniques. L'équipement de poudrage Nordson est
fourni avec des cables a tresse plate spécialement congus pour la protection
ESD.
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— Trajet du courant du pistolet

< lons

Trajet du courant du pistolet

Voir la figure 3-6. Tous les circuits électriques ont besoin d'un trajet complet
du courant afin qu'il puisse revenir a la source. Les pistolets de pulvérisation
électrostatiques émettent du courant (ions) et nécessitent par conséquent un
circuit complet. Une partie du courant émis par le pistolet de pulvérisation
est attiré par la cabine de pulvérisation, mais la majorité est attirée par les
piéces mises a la terre qui se déplacent a travers la cabine. Le courant attiré
par les piéces s'écoule a travers les porte-pieces vers le convoyeur et de la
vers la terre du batiment, puis reviennent au contréleur par une tresse de
terre et ensuite au pistolet a travers la carte dopeur du pistolet. Le courant
attiré vers la cabine retourne au contréleur par le biais de la terre de la cabine
et de la au pistolet.

Il est trés important de réaliser un circuit complet pour le courant du pistolet.
Une interruption dans les conducteurs du circuit (convoyeur, cabine, cables
de terre a tresse, contréleur) peut provoquer I'accumulation d'une tension sur
les conducteurs jusqu'a la valeur de sortie maximale du multiplicateur de
tension du pistolet (laquelle peut atteindre 100 kV). Cette tension risque
alors de se décharger par un arc a haute fréquence, ce qui peut
endommager I'électronique du contrdleur (carte dopeur de pistolet et
alimentation électrique).

L

iControl

\@/

= 1 | |
o S
[S) S o5
=S S S M F[
4l:/_D<®® @ S
S
N =

— Tresse de terre

-—

Base de la cabine ]

-— /
Tresse de terre ﬁ %ﬁ

Figure 3-6 Trajet du courant électrostatique
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Procédures et équipement de mise a la terre ESD

La meilleure protection contre les ESD consiste & garder les tresses de terre
les plus courtes possible et a les brancher a un point central sur la base de la
cabine comme illustré dans le schéma en étoile. La réalisation d'un
branchement en étoile ne pose pas de problemes sous des conditions
normales, mais dans certains systémes comme les cabines de type
roll-on/roll-off, les tresses de terre requises pour un branchement en étoile
sont trop longues pour une protection efficace contre les ESD. Une
configuration de mise a la terre en cascade est acceptable dans ces cas.

Mise a la terre en étoile Installation du kit bloc de mise a la terre 1067694

(préférée)

Mise a la terre en cascade

(variante)

Vis auto-taraudeuses

Bloc de mise a la terre

Cable de mise a la
terre a tresse plate

Base de la cabine

Figure 3-7 Procédures et équipement de mise a la terre ESD

Tous les contrdleurs de pistolet Nordson doivent étre mis a la terre avec les
cébles de terre ESD en cuivre a tresse plate spéciaux qui les accompagnent.
Il convient de fixer les cébles de terre ESD a la base soudée de la cabine et
non pas a un tableau, a un boitier ou a d'autres composants boulonnés a la
base. Les cébles doivent rester les plus courts possible. En cas d'utilisation
d'un kit bloc de mise a la terre, veiller a l'installer directement sur la base
soudée avec les vis auto-taraudeuses fournies.

Il existe un kit bloc de mise a la terre ESD pour relier les tresses de terre a la
base de la cabine. Le kit contient deux blocs de mise a la terre a 6 positions,
des attaches, des bornes et 15 métres de céble de terre tressé. Si des kits
supplémentaires sont nécessaires, commander :

Kit 1067694, barre bus de terre, ESD, 6 positions, avec accessoires

Branchements du codeur, de la cellule photoélectrique

et du scanner

Un céble a 25 conducteurs transporte les signaux d'entrée du codeur et des
ID des piéces discretes du boitier de jonction pour cellule photoélectrique
(PEJB) vers la carte d'E/S dans la console iControl. Un cable de 25
conducteurs supplémentaire est fourni si ces entrées sont partagées par une
deuxiéme cabine. Le tableau 3-3 contient la liste des branchements a
réaliser du cable a 25 conducteurs sur le bornier.

La section 7 contient un schéma de cablage du systeme, le schéma de
céblage de la console ainsi que les schémas des boitiers de jonction et des
tableaux de commande indiqués dans le tableau 3-3.

NOTE: Consulter les plans du systéme pour localiser le support d'ID de
piece et le montage des cellules photoélectriques ou des scanners.
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Branchements du cable a 25 conducteurs

Tableau 3-3 Branchements du céble paralléle : Carte d'E/S vers bornes du
boitier de jonction
(les entrées de la carte d'E/S sont a tirage a la masse)

Numéro de borne
Couleur du fil Borne de la du boitier de Fonction
carte d'E/S jonction
NOIR 8LO 1 Zone 1
BLANC 9LO 2 Zone 2
VERT 10LO 3 Zone 3
ORANGE 11LO 4 Zone 4
BLEU 12L0O 5 Zone 5
Blanc/Noir 13LO 6 Zone 6
Rouge/Noir 14 LO 7 Zone 7
Vert/Noir 15L0O 8 Zone 8
Orange/Noir 20LO 9 ID piéce bit 1
Bleu/Noir 21LO 10 ID piéce bit 2
Noir/Blanc 22 L0 11 ID piece bit 3
Rouge/Blanc 23L0 12 ID piéce bit 4
Vert/Blanc oLO 13 ID piece bit 5
Bleu/Blanc 1LO 14 ID piece bit 6
Noir/Rouge 2L0 15 ID piece bit 7
Blanc/Rouge 3LO 16 ID piece bit 8
Orange/Rouge 4L0O — Groupe
déclencheur 0
Bleu/Rouge 5L0 — Groupe
déclencheur 1
Rouge/Vert 6 LO — Groupe
déclencheur
Activer sélection
Orange/Vert 7L0 20 Codeur A
Noir/Blanc/Rouge 16 LO — réserve
Blanc/Noir/Rouge 17 LO — réserve
Rouge/Noir/Blanc 18 LO — Verrouillage
manuel
Vert/Noir/Blanc N/C — —
BLEU de 19 HI Sans objet Interverrouillage
Face avant du convoyeur
BLANC de 19 LO Sans objet Interverrouillage
Face avant du convoyeur
ROUGE 8 HI (+) VCC

NOTE: Consulter la rubrique Utilisation des entrées de zone pour le
déclenchement direct dans le manuel du logiciel iControl pour plus
d'informations sur l'utilisation des groupes de déclencheurs.

© 2011 Nordson Corporation
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Commutation des entrées au positif

Les entrées de la carte d'E/S dans la console iControl commutent a la
masse. Une tension de 24 VCC est appliquée a toutes les bornes HI. Pour
commuter les entrées au positif :

1. Débrancher tous les fils des bornes LO de la carte d'E/S, a I'exception de
la borne 24. Ne pas retirer les fils bleu et blanc des bornes 24 Hl et 24
LO.

2. Deéplacer les cavaliers a 6 broches des bornes Hl vers les bornes LO.

3. Installer les cavaliers rouges de maniére a relier ensemble tous les
cavaliers & 6 broches.

4. Brancher le fil rouge du céble a 25 conducteurs a la borne 1 LO.
Brancher les fils restants aux bornes HI.
6. Surle PEJB, brancher le fil rouge a la borne (-).

o

Branchements du codeur du convoyeur

Amener le cable du codeur dans le boitier de jonction pour cellule
photoélectrique (PEJB) a travers un conduit hermétique a la poussiére sur
I'un des trous prépercés inutilisés dans le PEJB. Raccorder le cable au
codeur et au bornier du PEJB comme illustré dans le dessin du PEJB,
Section 7.

Branchements de la cellule photoélectrique

Brancher le cable SO aux cellules photoélectriques et au bornier du boitier
de jonction pour cellule photoélectrique comme illustré dans le dessin du
PEJB. Faire passer les cables a travers les attaches cébles montées dans le
PEJB comme illustré.

Configurer les cellules photoélectriques et régler leur sensibilité comme
indiqué dans le dessin du PEJB.

Alimentation électrique requise du boitier de jonction et du tableau de

commande
Tableau 3-4 Alimentation électrique requise du boitier de jonction et du tableau de commande
Boitier de jonction/Tableau de Requis
commande
EIDDeéI\lJJIIBe) photoélectrique (standard) 120-240 Vac, 1 PH, 50/60 Hz, 2A

Interface réseau

120 Vac, 1 PH, 60 Hz, 11 watts

Scanner positionneur d'E/S

24 VCC du PEJB 30 Watt

Moteur CC de commande du
positionneur d'E/S ou Haut/Bas

120 Vac, 1 PH, 60 Hz, 10A

Commande positionneur E/S analogique | 120 Vac, 1 PH, 60 Hz, 2A
(extension)

Commande positionneur E/S /
mécanisme de va-et-vient

120 Vac, 1 PH, 60 Hz, 10A
208-575 Vac, 3 PH, 60 Hz (voir schémas de cablage)

Moteur AC de commande du
positionneur Haut/Bas

120 Vac, 1 PH, 60 Hz, 2A
208-575 Vac, 3 PH, 60 Hz (voir schémas de céblage)
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Branchement des cables du scanner

Voir la figure 3-8. Le boitier de jonction pour cellule photoélectrique et les
boitiers de jonction pour scanner sont livrés précablés. Les contrbleurs de
scanner sont programmeés en usine conformément aux caractéristiques
indiquées sur la commande du systeme. Consulter les plans du systéme
pour localiser le support d'ID de piéce ainsi que les scanners et les cellules
photoélectriques. Il faut monter les scanners avec les extrémités du cable
dirigées comme illustré.

Branchement d'un scanner discret
® Scanner de zone unique : Cables SCNR1 vers le scanner.

e Scanners de zone doubles : Cables SCNR1 vers scanner du haut, cables
SCNR2 vers scanner du bas.

® Scanner d'ID de piece et scanner de zone : Cables SCNR1 vers scanner
de zone, cables SCNR2 vers scanner d'ID de piece.

NOTE: Il faut positionner le scanner ou les cellules photoélectriques d'ID de
piece de telle sorte que le systeme iControl recoive I'ID de piece avant que le
bord avant de la piéce n'arrive dans le champ des scanners ou cellules
photoélectriques de zone.

H

SCNR1
SCNR2
SCNRH1
Scanner de zone unique Scanners de zone doubles
g
7 N\
Scanner d'ID de piéce V
Scanner de zone
Trajet de la piece WP
PEJB
Scanners d'ID de piéce et de zone

Figure 3-8

Branchements des cables du scanner d'ID de piéce et de zone (type)

© 2011 Nordson Corporation
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Branchement d'un scanner analogique

Voir la figure 3-9. Si le systéme est équipé de positionneurs d'E/S, un ou
deux scanners analogiques sont alors montés horizontalement sur le support
pour détecter la largeur de la piéce. Le boitier de jonction du scanner du
positionneur d'E/S se trouve généralement sur le support de lampe. Il faut
monter les scanners avec les extrémités du cable dirigées comme illustré.
En cas d'utilisation de scanners doubles, les monter de telle sorte qu'ils ne
voient pas le convoyeur. Raccorder les cables du scanner (BSCE, BSCR)
du boitier de jonction aux scanners comme illustré.

Si le systéme est aussi équipé de mécanismes de va-et-vient, des scanners
analogiques sont alors utilisés pour détecter les bords supérieur et inférieur
des pieces. Monter les scanners avec les extrémités du cable en bas et
raccorder les cables (SCNR1) du boitier de jonction aux scanners.

Distance maximale entre I'émetteur et le récepteur :
6 meétres (20 ft) si le scanner a moins de 1,22 m (4 ft) de long
4,6 metres (15 ft) sile scanner a plus de 1,22 m (4 ft) de long.

NOTE: En cas d'utilisation d'un scanner horizontal unique, il faut
programmer le contréleur pour qu'il ignore le convoyeur. Cette opération
nécessite le logiciel du fabricant de scanners, un ordinateur portable sous
Windows et un cable série pour relier le PC portable au contréleur de
scanner dans le boitier de jonction.

SCNR1 SCNRT SCNR1 SCNR1
| || |
) [ ) ) b
PEJB PEJB
1\ J |1\
- Boiti . . Boitier de
- oftier de_Jc_mctlon | jonction scanner L N
scanner posmonneur 5¥ positionneur <4 B
\ e/
- - BSCE-R - BSCE
BSCE-L BSCR-R
BSCR-L Ethernet Ethernet BSCR
Configuration du double scanner Configuration du scanner
de positionneur de pistolet du positionneur simple
Figure 3-9 Céblage du systéme — Branchements du scanner positionneur d'E/S

Branchements du systéme d'ID de piéce fourni par le client
Voir le Tableau 3-3 a la page 3-11. Utiliser les bornes de I'ID de piéce sur le
boitier de jonction de la cellule photoélectrique pour raccorder un systeme
d'ID de piece fourni par le client a la console iControl. Les 8 entrées sont
utilisées en fonction des parametres définis dans I'écran de configuration de
la cellule photoélectrique. Consulter le manuel de l'interface opérateur
iControl pour les instructions de configuration.
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Branchements du réseau Ethernet

Le réseau Ethernet permet au systéme iControl de communiquer avec des
périphériques Ethernet distants tels que les contrdleurs de positionneur d'E/S
ou de mécanisme de va-et-vient ainsi que les coupleurs Ethernet qui
recoivent des signaux de la part des contrbleurs de scanner analogique.

NOTE: Ne pas brancher sur ce réseau un quelconque périphérique qui n'est
pas approuveé par l'assistance technique ou l'ingénierie Nordson Finishing.

Les branchements a réaliser sur le terrain sont illustrés dans la Figure 3-10,
ainsi que les branchements nécessaires pour partager le scanner de
positionneur d'E/S avec une 2éme cabine. Voir la Section 7 pour les dessins
du boitier de jonction et du tableau de commande.

Ordinateur iControl

lllustré avec le
couvercle supérieur
arriére retiré.

(sur la porte)

S ofTpelle
Jeibgoisy ©& |,
Carte PCI
Ethernet /%
Raccordements Conduit 3/4" avec cables
effectué a ETH1 25 conducteurs,

CAN et Ethernet

Boitier d'interface réseau
Commutateur Ethernet

o

CREREROD
Lh LR LR GO LR

Cable Ethernet
Option 2éme cabine
Cables
Ethernet Cable
Ethernet
| |
L r ——— |
\
Module de Module de
terminaison L —.| terminaison
Cordon de Cordon de
liaison liaison
Ethernet Ethernet
|
ﬁ Coupleur de

Controleurs de
bus de terrain

Tableaux de commande positionneur
E/S / mécanisme de va-et-vient

bus de terrain

Boitier de jonction
scanner positionneur E/S

Figure 3-10

REMARQUE : La longueur maximale
du céble Ethernet est de 100 métres.
S'il est plus long, il faut installer un
commutateur Ethernet sur le trajet du
cable.

Commutateur Ethernet

\
\
8 e s s o o e
\
\

|
\
|
Boitier d'interface réseau }
| 2emecabine B

Cable |
Ethernet l
r— F ********** L -

= '

Modules de
= terminaison =

Cordons
— de liaison
Ethernet

ﬁ@@ﬂﬂﬂﬂﬁ

Commutateur Ethernet

Cordon
de liaison
Ethernet Boitier de jonction
scanner positionneur E/S

(Option 2éme cabine)

Coupleur de bus
de terrain

Equipement et branchements du réseau d'E/S distant (avec branchements pour option 2éme cabine)
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Console iControl vers boitier d'interface réseau

Raccorder le conduit souple 3/4" au boitier d'interface de réseau si ce n'est
pas encore fait. Introduire le cable Ethernet en toron dans le conduit d'un
quelconque port inutilisé dans le commutateur Ethernet. Insérer l'autre
extrémité du cable dans la carte Ethernet du PC iControl.

Commutateur Ethernet vers périphériques Ethernet

NOTE: Il existe deux types de cables Ethernet, T568-A et T568-B. Le type
détermine la maniére dont sont branchés les fils a chaque extrémité du
cable. Chacun de ces deux types de cable peut étre utilisé dans le systeme
iControl. Il faut terminer chaque extrémité du cable en utilisant le
méme modeéle de cablage.

Voir la section Piéces de rechange pour les cébles T568-B Ethernet CAT 5e
de 100 ou de 300 pieds (30 m ou 90 m). Utiliser ces cables pour raccorder le
commutateur Ethernet dans le boitier de jonction du réseau aux contréleurs
Ethernet dans les boitiers de jonction et les tableaux de commande.

1. Mesurer les longueurs requises plus un mou suffisant a chaque extrémité
pour pouvoir tirer les cables dans les boitiers de jonction, puis relier les
cébles aux modules de terminaison ou aux fiches RJ-45.

2. Couper les cébles a la longueur requise en laissant une fiche RJ-45 &
une extrémité.

3. Tirer les extrémités coupées des cables a travers le conduit souple du
boitier d'interface réseau vers les boitiers de jonction ou les tableaux de
commande.

4. Dans le boitier d'interface réseau, insérer les cables dans le commutateur
Ethernet.

5. Sur les boitiers de jonction ou les tableaux de commande, terminer les
cables en employant I'une des méthodes ci-apres :

* Chaque boitier de jonction ou tableau de commande contient un
module de terminaison et un cordon de liaison. Poser les modules de
terminaison sur lI'extrémité des cables comme décrit dans
Raccordement des modules de terminaison aux cables Ethernet a la
page 3-17, puis utiliser les cordons de liaison pour relier les modules
de terminaison aux contréleurs Ethernet.

* Monter des fiches RJ-45 aux extrémités des cables comme illustré
dans Normes de terminaison Ethernet a la page 3-19 et insérer les
cables dans les contrdleurs Ethernet.

NOTE: Il est recommandé de tester tous les cables avec un testeur de
continuité Ethernet avant de les brancher. Voir les procédures de test dans
la section Dépannage.

Adresses MAC

Enregistrer 'adresse MAC et la fonction du périphérique pour chaque
contréleur Ethernet dans les boitiers de jonction et les tableaux de
commande. Pour les positionneurs d'E/S, noter I'emplacement (avant
gauche = GM1, avant droit = GM2, arriere gauche = GM3, arriere droit =
GM4). Les adresses MAC figurent sur les étiquettes des contrdleurs sous la
forme 0:30:DE:0:33:C8.

Les adresses MAC seront nécessaires pour configurer le réseau avec
l'interface d'opérateur iControl. Consulter le manuel de l'interface opérateur
iControl pour les instructions.
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Raccordement des modules de terminaison aux cables Ethernet

Les boitiers de jonction et tableaux de commande iControl qui contiennent
des périphériques Ethernet sont équipés de modules de terminaison
Ethernet T568-B et de cordons de liaison de 60 cm T568-B. Pour raccorder
les modules de terminaison aux cables Ethernet en provenance du boitier de
jonction du réseau, il faut un outil de dégainage de cable, un outil de
sertissage de 110 et une pince coupante diagonale.

e Qutil de dégainage
¢ Qutil de sertissage de 110

* Pince coupante diagonale
Voir la figure 3-11.

1. Retirer le boitier a montage en salillie et le module de terminaison du
boitier de jonction.

2. Retirer le couvercle et le cadre de I'adaptateur de montage en saillie.
Retirer I'ancien couvercle avec un petit tournevis plat, écraser les clips de
chaque c6té du nouveau couvercle pour le retirer.

3. Retirer le trou préperceé d'entrée de cable du couvercle.

4. Retirer la gaine du cable sur une longueur maximale de 50 mm (2"). Ne
pas dénuder les fils.

5. En maintenant chaque paire torsadée, coucher les fils un a un dans les
fentes du module et les enfoncer en appliquant le code de couleur B
illustré.

NOTE: Chaque fil doit dépasser d'au moins 6,4 mm (1/4") de la fente du
module pour garantir une bonne connexion.

6. Couper les extrémités des fils prés du module de terminaison afin
qu'elles ne puissent pas se toucher.

7. Modules a connexion latérale : Glisser le module de terminaison dans
I'adaptateur, puis monter le cadre sur l'adaptateur.
Modules a connexion par l'arriére : Enclipser le module de terminaison
dans le cadre, puis monter le cadre sur l'adaptateur.

8. Fixer le cable a I'adaptateur avec un collier de cablage.
9. Enclipser le couvercle d'adaptateur a sa place.

10. Poser le boitier a montage en saillie assemblé suffisamment prés du
périphérique de bus de terrain pour réaliser le branchement du cordon de
liaison. Fixer I'adaptateur au boitier de jonction avec le morceau de
ruban adhésif double face fourni.

© 2011 Nordson Corporation
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Raccordement des modules de terminaison aux cables Ethernet (suite)

Module T568-B a connexion latérale Module T568-B a connexion arriére
(vue de I'extrémité)

(Vue de dessus)
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Figure 3-11 Raccordement des modules de terminaison Ethernet aux cables Ethernet

P/N 7169973A02 © 2011 Nordson Corporation



Installation 3-19

Normes de terminaison Ethernet
Les cables T568-B et T568-A fonctionneront tous deux dans le systéme
iControl. Effectuer la terminaison des cables Ethernet conformément aux
schémas de cablage de la Figure 3-12. Veiller a terminer chaque extrémité
du céable en utilisant le méme type de fiche et modéle de cablage.

Schéma de cablage type T568-B Schéma de cablage type T568-A
Broche Couleur Broche Couleur
1 Orange/Blanc 1 Vert/Blanc
2 Orange 2 Vert
3 Vert/Blanc 3 Orange/Blanc
4 Bleu 4 Bleu
5 Bleu/Blanc 5 Bleu/Blanc
6 Vert 6 Orange
7 Marron/Blanc 7 Marron/Blanc
8 Marron 8 Marron
34 5

N2 N\

Figure 3-12 Normes de terminaison Ethernet

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169973A02



3-20 Installation

Branchements des cables des pistolets

Voir la figure 3-13. Brancher les cables du pistolet automatique aux prises
sur le panneau arriére du bas de la console iControl. Brancher le cable 1 ala
prise 1, le cable 2 a la prise 2, etc.

Nombre impair de pistolets

Traversée
Joint

Cables des pistolets

Les systemes iControl sont vendus configurés pour un nombre pair de
pistolets. Chaque carte dopeur de pistolet dans la console commande deux
pistolets. Sile systéme est configuré pour un nombre impair de pistolets, la
LED de défaut s'allume sur la carte a laquelle est connecté un seul pistolet.

NOTE: Le pistolet inutilisé doit étre celui qui porte le numéro le plus élevé.
Sur un systéme a 8 pistolets, par exemple, le pistolet inutilisé portera le N° 8.
Les prises pour carte de pistolet sont marquées A (pistolet a numéro pair) et
B (pistolet a numéro impair) sur les circuits imprimés.

Le sachet qui contient les clés de la console inclut également un bouchon et
un cavalier. Le cavalier désactive la LED de défaut sur pistolet non détecté
sur la carte.

Boucher la prise inutilisée avec le bouchon borgne, puis ouvrir la porte de la
console et débrancher le faisceau de cables de la prise de la carte du
pistolet. Monter le cavalier dans la prise de la carte.

Les numéros de référence du bouchon et du cavalier sont indiqués dans la
section Pieces de rechange.

Prise N° 8

W

Cavalier
Poser dans prise N° 8 sur la carte

Carte de pistolet

Figure 3-13 Pose du bouchon et du cavalier - Exemple illustrant un systéme a 8 pistolets utilisant 7 pistolets
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Branchements pneumatiques

Alimentation pneumatique requise

Pression d'arrivée d'air maximale : 7,6 bar

Pression d'arrivée d'air minimale : 6,2 bar

Raccord : 1-1/46-12 JIC, sur la face arriére
Tuyau pneumatique : DI minimum 19 mm (3/4 de pouce)

L'air comprimé d'alimentation doit étre propre et sec. Utiliser des préfiltres et
filtres coalescents munis de purgeurs automatiques et un sécheur d'air a
dessiccatif réfrigéré ou a régénération pouvant produire un point de rosée de
3,4 °C a une pression de 7 bar. Il est recommandé d'utiliser un systéme de
filtration de 5 microns.

Un tuyau pneumatique de 1,5 m est fourni avec la console. Brancher une
extrémité du tuyau au connecteur male fileté 1-1/15-12 JIC de la valve a bille.
Brancher l'autre extrémité du tuyau a I'alimentation pneumatique.

NOTE: Sila source pneumatique alimente a la fois la console maitre et
esclave, poser un tuyau séparé vers chaque console depuis le point de
prélevement. Ne pas brancher les consoles en cascade, I'alimentation
pneumatique de la deuxiéme console serait affectée.

Branchement pneumatique des pistolets et de la pompe
Les branchements pneumatiques des pistolets et de la pompe ainsi que
l'implantation des raccords sont illustrés dans la figure 3-14.

Brancher la conduite d'air de débit et d'atomisation entre les raccords
rapides sur la console et les pompes des pistolets de poudrage de la
maniére suivante :

¢ Circulation : tuyau pneumatique noir de 8 mm vers le raccord de la
pompe marqué F.

* Atomisation : tuyau pneumatique bleu de 8 mm vers le raccord de la
pompe marqué A.

Brancher les tuyaux de maniére a ce que le pistolet 1 soit branché au raccord

du pistolet 1 sur la console, etc.

Raccorder le tuyau transparent de 4 mm des connecteurs d'air du pistolet
(lavage a I'air de I'électrode sur la porte arriere de la console aux pistolets de
pulvérisation. Vérifier que tous les tuyaux sont bien branchés, de maniére a
ce que le pistolet 1 soit branché au raccord du pistolet 1, etc.
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Sorties purge
des buses
(en option)

Air pistolet (lavage de I'électrode)

air de débit Air d'atomisation
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Figure 3-14  Panneau arriére de la console (capot retiré)

Cartes des programmes et des données utilisateur

Le programme ainsi que les données prédéfinies et de configuration de
l'utilisateur du systeme iControl sont stockés sur deux cartes CompactFlash
(CF) de 128 Mo. Ces cartes fonctionnent comme des disques durs
amovibles. Ces cartes sont montées dans les consoles iControl a la
livraison.

PRUDENCE: Les cartes CompactFlash ne peuvent PAS étre
connectées/déconnectées sous tension. Avant de retirer les cartes, arréter
le programme et le systéeme d'exploitation iControl, puis éteindre la console
iControl. Siles cartes sont retirées alors que I'alimentation électrique est
présente, les données risque d'étre corrompues et les cartes endommagées.

PRUDENCE: Ne jamais couper l'alimentation de la console sans avoir
préalablement quitté le programme iControl et le systéme d'exploitation,
sinon le logiciel risquerait d'étre endommagé. La procédure d'arrét est
décrite sous la rubrique Arrét du programme dans la section Interface
opérateur iControl.
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Les emplacements pour les cartes CompactFlash se trouvent a l'arriére du
PC. La carte du haut (1) est celle des données, celle du bas (2) contient le
programme.

NOTE: Pour retirer une carte, il suffit de la tirer hors de sa fente.

®

Figure 3-15 Emplacement de la carte des données utilisateur et du programme
1. Carte des données 2. Carte du programme

Le programme iControl peut étre mis a jour en installant une nouvelle carte
de programme.

En plus des données de configuration, une carte de données peut contenir
jusqu'a 255 préréglages par pistolet. Des cartes supplémentaires permettent
de disposer d'un nombre quasiment illimité de préréglages. La fonction
Sauvegarde des données permet de sauvegarder les données en les copiant
sur une carte vierge. Les instructions se trouvent dans la rubrique
Sauvegarde des données dans la section Interface opérateur iControl de ce
manuel.

NOTE: Toutes les cartes CompactFlash ne sont pas les mémes. Lors de
I'achat de cartes supplémentaire, il faut toujours vérifier si elles proviennent
d'un constructeur homologué par Nordson et si elles ont une capacité de 128
Mo ou plus. Les cartes CF homologuées sont indiquées dans la rubrique
Caractéristiques dans la section Description de ce manuel et peuvent
également étre obtenues aupres du représentant Nordson ou de I'assistance
technique Nordson.

Calibrage de I'écran tactile

L'écran tactile est calibré en usine avant I'expédition du systeme. Les
valeurs de calibrage de I'écran tactile sont stockées sur la carte de
programme. Une carte neuve qui n'a jamais été utilisée au préalable ne
contiendra par conséquent aucun fichier de calibrage. Le systéme
démarrera alors automatiquement la procédure de calibrage.

Suivre scrupuleusement les instructions de calibrage a I'écran en effleurant
les cibles avec le doigt. Une fois la procédure de calibrage terminée,
effleurer le bouton iControl pour démarrer le logiciel iControl.

Consulter la section Dépannage pour une description compléte de la
procédure de calibrage et les instructions de calibrage.

© 2011 Nordson Corporation
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Mises a niveau du systeme

Les systemes iControl peuvent étre mis a niveau en :

* ajoutant des pistolets supplémentaires a une console existante
* ajoutant une console esclave
¢ installant une nouvelle carte de programme avec un logiciel mis a jour.

Certaines mises a niveau nécessitent des mises a jour de la carte de
commande de pistolet et du microprogramme du module iFlow. Seul un
représentant Nordson doit étre autorisé a effectuer ces mises a jour.

Ajout de pistolets a une console iControl existante

Les consoles maitre et esclave sont livrées configurées 4, 6, 8, 10, 12, 14 ou
16 pistolets. Sur les consoles configurées pour moins de 16 pistolets, il est
possible d'ajouter des pistolets supplémentaires en commandant et en
installant les piéces nécessaires indiquées ci-dessous.

Déterminer les composants nécessaires pour chaque pistolet ajouté a l'aide
des exigences indiquées ci-dessous. Le nombre de piéces nécessaires est
égal a la somme des piéces requises pour chaque pistolet.

Exemple : Pour ajouter 2 pistolets, déterminer les piéces requises pour le
premier pistolet, puis supposer que le deuxieme pistolet a été ajouté et
déterminer les piéces requises pour celui-ci.

P/N 7169973A02
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Exigences pour ajouter un pistolet

Si la console existante est équipée d'un nombre impair de pistolets,
ajouter :

* Faisceau de la prise du pistolet 1031501.
Si la console existante est équipée de 2, 6, 10 ou 14 pistolets, ajouter :

® (Carte de pistolet 1099048

* Faisceau de la prise du pistolet 1031501

* Module iFlow 1036657

¢ Tuyau 10 mm 900740 (1,80 m)

* Vis pour module iFlow 1034033 (2)

* Rondelles pour module iFlow 983128 (2)

* Faisceau de cavalier court module iFlow 1027327

Si la console existante est équipe de 4, 8 ou 12 pistolets, ajouter
toutes les piéces pour 2, 6, 10 ou 14 indiquées ci-dessus plus :
¢ Régulateur 1033878

* Vis pour régulateur 982802 (4)

* Raccord tubulaire 972240

¢ Raccord pour tube 1034000

* Bouchon de tube 148256

¢ Tuyau 10 mm 900740 (1,80 m)

* Tuyau 12 mm 900613 (1,20 m)

* Faisceau de cavalier long module iFlow 1027328

¢ Kit de vérification de débit d'air iFlow 1039881 (nécessaire pour régler la
pression régulée vers les modules iFlow, voir la procédure dans les
instructions du kit).

© 2011 Nordson Corporation
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Procédure :

NOTE: Les étapes 4-11 concernent l'installation des régulateurs, des
modules iFlow et des cartes de commande de pistolet supplémentaires. Ces
étapes peuvent étre ignorées si la console est équipée d'un nombre impair
de pistolets.

1. S'il est nécessaire d'ajouter de nouveaux modules iFlow a la console
pour pouvoir rajouter des pistolets, couper 'alimentation pneumatique de
la console et déclencher I'un des pistolets pour évacuer la pression d'air
de la console.

2. Arréter le systéme de poudrage. Débrancher et verrouiller I'alimentation
électrique du systéme et de la console iControl.

3. Installer les nouveau pistolets de poudrage dans la cabine et les pompes
a poudre sur la trémie d'alimentation ou dans le centre d'alimentation en
poudre. Installer un tuyau d'alimentation en poudre entre les pompes et
les pistolets.

4. Installer le ou les nouveaux modules iFlow sur la paroi arriére avec les
attaches fournies. S'assurer que les joints des modules sont bien contre
la paroi.

NOTE: Il faut installer les modules de haut en bas et de gauche a droite.

5. Brancher les nouveaux modules ensemble avec les nouveaux cables de
réseau CAN. Voir les schémas de cablage et pneumatiques du systéeme
iControl pour les cébles requis et leur branchement.

6. Débrancher le cable de terminaison de réseau de I'ancien dernier module
et le brancher au nouveau dernier module.

7. S'il faut installer un nouveau régulateur, monter celui-ci sur le premier
support de fixation disponible a partir du dessus sur la paroi intérieure a
droite.

8. Brancher le régulateur a un raccord inutilisé sur le distributeur d'air a
l'aide d'un tuyau de 12 mm. Le distributeur est monté sur la paroi arriere,
prés du bas de la console.

9. Brancher les modules iFlow au régulateur avec un tuyau de 10 mm.
10. Régler I'adresse réseau du module iFlow comme décrit a la page 3-4.

11. Installer les nouvelles cartes de commande de pistolet dans le rack en
commencgant par le premier emplacement libre. Les cartes s'installent de
la gauche vers la droite.

12. Installer les prises des cébles de commande des pistolets dans le
panneau arriere en commencant par le premier trou préperce inutilisé
dans la rangée des prises existantes pour cable de commande des
pistolets. Brancher les cables dans les prises des cartes de commande
des pistolets. Les cables déja installés peuvent servir de guide.

13. Brancher les cébles des pistolets de poudrage aux nouvelles prises
comme décrit a la page 3-20.

14. Brancher des tuyaux pneumatiques bleu et noir de 8 mm entre les
raccords d'air de débit et d'atomisation du nouveau module et les
nouvelles pompes a poudre comme décrit a la page 3-21.

15. Brancher des tuyaux pneumatiques transparents de 4 mm entre les

raccords d'air de pistolet du module de débit et les nouveaux pistolets de
pulvérisation comme décrit a la page 3-21.
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16.

17.

18.

19.

En cas d'installation d'un nouveau régulateur, il faut le calibrer a la
pression de sortie correcte. Utiliser a cet effet un kit de vérification de
débit d'air iFlow et suivre les instructions sur la fiche du kit. Les numéros
de référence des kits sont indiqués dans la partie Kits divers de la
Section Pieces de rechange.

NOTE: Siles instructions de calibrage ne se trouvent pas sur la fiche
d'instructions, une nouvelle version (1039518B ou ultérieure) de cette
derniére peut étre téléchargée depuis
http://emanuals.nordson.com/finishing, dossier Powder-USBooths
SystemsBooth and Trigger Controls (version anglaise), ou obtenue en
contactant le centre d'assistance Nordson Finishing ou le représentant
local Nordson.

Allumer la console et configurer le programme iControl pour ajouter les
nouveaux pistolets au systeme. Consulter la section Configuration du
pistolet dans le manuel de Interface opérateur iControl.

Régler les points de détection pour les nouveaux pistolets comme décrit
dans la section Configuration du manuel Interface opérateur iControl.

Définir les préréglages pour les nouveaux pistolets comme décrit dans la
section Paramétrage du manuel Interface opérateur iControl.

Ajout d'une console esclave a un systéeme existant
L'ajout d'une console esclave augmente la capacité du systéeme a 32
pistolets.

1.

Brancher le cable d'alimentation de la console esclave et le cable de
terre comme décrit & la page 3-6.

Brancher la console esclave a la console maitre avec le cable réseau
fourni. Brancher le cable réseau entre le bornier CAN OUT sur la carte
fond de panier de la console maitre et le bornier CAN AUX sur la carte
fond de panier de la console esclave. Faire passer le cable par des
presse-étoupes anti-poussiére. Voir la page 3-2.

Régler I'adresse réseau de la console esclave a 2 comme décrit a la
page 3-3.

Régler I'adresse réseau du module iFlow de la console esclave comme
décrit a la page 3-4.

Raccorder I'alimentation pneumatique a la console esclave comme
indiqué a la page 3-21.

Brancher les cables des pistolets de poudrage et les conduites d'air de
débit, d'atomisation et du pistolet a la console esclave comme indiqué a
la page 3-20.

Allumer la console et configurer le programme iControl pour ajouter les
nouveaux pistolets au systéme. Consulter la section Configuration du
pistolet dans le manuel de Interface opérateur iControl.

Régler les points de détection pour les nouveaux pistolets comme décrit
dans la section Configuration du manuel Interface opérateur iControl.

Définir les préréglages pour les nouveaux pistolets comme décrit dans la
section Paramétrage du manuel Interface opérateur iControl.

© 2011 Nordson Corporation

P/N 7169973A02



3-28 Installation

P/N 7169973A02 © 2011 Nordson Corporation



Dépannage 4-1

A\
®

Section 4
Dépannage

ATTENTION: Seul un personnel qualifié doit étre autorisé a procéder aux
interventions suivantes. Observer les consignes de sécurité données dans
le présent document ainsi que dans tout le reste de la documentation.

PRUDENCE: Ne jamais couper l'alimentation de la console sans avoir
préalablement quitté le programme, le logiciel iControl et le systeme
d'exploitation risqueraient d'étre endommagés sur la carte du programme.
La procédure d'arrét est décrite sous la rubrique Arrét du programme dans la
section Configuration du manuel Interface opérateur iControl.

NOTE: Siles procédures de dépannage indiquées ici ne permettent pas de
résoudre le probléme, contacter le centre d'assistance Nordson Finishing au

(800) 433-9319 ou le représentant local de Nordson.

Codes d'erreur et Messages d'alarme

Tableau 4-1 Codes et Messages d'erreur

Code Texte du message Description Voir la
page
Néant = sans objet actuellement
* - Le code peut étre différent sur les anciennes versions du logiciel
10x Etat du CAN et du nceud
101 Détection d'un défaut du bus Néant 4-7
CAN
102 Saturation du tampon de L'interface CAN de I'héte a recu un volume de 4-7
réception CAN données trop important et n'a pas pu le traiter
assez rapidement
103 Délai d'attente du message Le périphérique CAN distant n'a pas répondu a 4-7
dépassé une demande directe dans le temps alloué.
104 Déconnecté Le périphérique CAN distant n'est plus connecté 4-7
105 Reconnecté Le périphérique CAN distant est de nouveau en 4-7
service
106 Erreur de communication L'interface CAN de I'hbte a détecté une erreur de
communication
107 BUS HS 255 messages CAN incorrects ont été regus
108 Limite d'alerte dépassée 127 messages CAN incorrects ont été regus
109 Erreur binaire Bit dominant non détecté dans 5 bits de données
110 Erreur de forme Le champ de données au format fixe contient
des bits illégaux
111 Erreur de justification Bit récessif non détecté dans 5 bits de données
Suite...
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Code Texte du message Description Voir la
page
112 Autre erreur Autres erreurs non répertoriées comme de type
binaire, justification ou format
113 Saturation du tampon L'interface CAN de I'hdte n'a pas émis les
d'émission CAN données assez rapidement
20x Application
201 Entrée du convoyeur non Non utilisé, future version
détectée
202 Codeur non détecté Non utilisé, future version
203 Cellule photoélectrique de Non utilisé, future version
zone bloquée
204 Cellule photoélectrique de Non utilisé, future version
marquage bloquée
205 Configuration de l'application Non utilisé, future version
206 Systéme verrouillé Non utilisé, future version
30x Controleur électrostatique (carte de pistolet)
301 Détection d'un défaut de Valeur du courant hors plage. 4-8
courant (UA)
302 Défaut de surintensité détecté Détection d'une surintensité. 4-8
303 Défaut de retour détecté Aucun retour de courant détecté (LA). 4-8
304 Circuit ouvert détecté Aucune charge détectée sur le multiplicateur. 4-8
305 Court-circuit détecté Circuit de commande du multiplicateur en 4-8
court-circuit.
306 Détection d'un défaut matériel Défaut DSP interne. 4-9
interne
308 Pistolet non détecté Le pistolet n'est pas raccordé au systeme. 4-9
40x Contréleur iFlow
401 Valve de débit non détectée ou | La résistance de I'électrovanne n'a pas été 4-13
défaillante détectée ou était incorrecte au moment ou le
périphérique n'était pas déclenché.
402 Valve d'atomisation non La résistance de I'électrovanne n'a pas été 4-13
détectée ou défaillante détectée ou était incorrecte au moment ou le
périphérique n'était pas déclenché.
403 Electrovanne auxiliaire non La résistance de I'électrovanne n'a pas été 4-13
détectée ou défaillante détectée ou était incorrecte au moment ou le
périphérique n'était pas déclenché.
404 Débit d'air de débit insuffisant Débit d'air inférieur a la valeur commandée. 4-13
405 Débit d'air d'atomisation Débit d'air inférieur a la valeur commandée. 4-13
insuffisant
406 Débit d'air de débit élevé Débit d'air supérieur a la valeur commandée. 4-14
407 Débit d'air d'atomisation élevé Débit d'air supérieur a la valeur commandée. 4-14
Suite...
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Dépannage 4-3
Code Texte du message Description Voir la
page
5xx Nceud périphérique distant
Noeud électrostatique (carte de pistolet)

531 Pulsation systéme perdue Le périphérique distant a perdu le message de 4-9

pulsation.

532 Alimentation 5/24 volts Défaillance dans la détection de I'alimentation du 4-9

périphérique distant.

533 Erreur d'écriture sur 'TEEPROM | Erreur lors de I'enregistrement des données sur 4-9
interne I'EEPROM intégrée au périphérique distant.

534 Erreur de lecture depuis Erreur lors de la lecture des données depuis 4-9
I'EEPROM interne I'EEPROM intégrée au périphérique distant.

535 Changement d'adresse du L'adresse enregistrée ne coincide pas avec 4-9
noeud depuis la derniére mise I'adresse actuelle du périphérique distant. Pour
sous tension corriger cette situation, envoyer une commande

de réinitialisation.

536 La version de la base de Une mise a jour de la base de données a été 4-9
données interne a changé — détectée et les données actuelles ne sont plus
rétablissement des valeurs par | valides.
défaut

537 Préréglage hors plage Le préréglage envoyé au périphérique distant 4-9

était hors plage.

538 Réception d'un message Une commande de déclenchement a été 4-9
Déclencheur actif - contréleur envoyée au périphérique distant pendant qu'il est
verrouillé verrouillé.

Nceud iFlow

541 Pulsation systéme perdue Le périphérique distant a perdu le message de 4-14

pulsation.

542 Alimentation 5/24 volts Défaillance dans la détection de I'alimentation du 4-14

périphérique distant.

543 Erreur d'écriture sur 'TEEPROM | Erreur lors de I'enregistrement des données sur 4-14
interne I'EEPROM intégrée au périphérique distant.

544 Erreur de lecture depuis Erreur lors de la lecture des données depuis 4-14
I'EEPROM interne I'EEPROM intégrée au périphérique distant.

545 Changement d'adresse du L'adresse enregistrée ne coincide pas avec 4-14
nceud depuis la derniére mise I'adresse actuelle du périphérique distant. Pour
sous tension corriger cette situation, envoyer une commande

de réinitialisation.

546 La version de la base de Une mise a jour de la base de données a été 4-14
données interne a changé — détectée et les données actuelles ne sont plus
rétablissement des valeurs par | valides.
défaut

547 Préréglage hors plage Le préréglage envoyé au périphérique distant 4-14

était hors plage.

548 Réception d'un message Une commande de déclenchement a été 4-14
Déclencheur actif - contréleur envoyée au périphérique distant pendant qu'il est
verrouillé verrouillé.

Suite...
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4-4 Dépannage

Code Texte du message Description Voir la
page
80x Interface utilisateur
801 Défaut opération de Non utilisé, future version
sauvegarde*
802 Défaut comparaison base de Non utilisé, future version
données*
803 Echec démarrage programme Non utilisé, future version
de copie*
804 Echec démarrage programme Non utilisé, future version
de comparaison*
805 Erreur déclencheur pistolet® Non utilisé, future version
806 Erreur déclencheur Non utilisé, future version
débit/pompe*
90x Réseau Ethernet
901 Erreur d'E/S Défaut de communication E/S Ethernet. 4-15
902 Erreur d'ouverture de port ou Echec de I'ouverture de la connexion Ethernet 4-15
de socket pour le service.
903 Port série déja ouvert La connexion Ethernet est déja ouverte et a regu 4-15
une commande d'ouverture.
904 Erreur de connexion TCP/IP Connexion au périphérique distant impossible. 4-15
905 La connexion TCP/IP a été Le périphérique distant a mis fin a la connexion 4-15
fermée par le correspondant E/S
906 Erreur bibliothéque de socket La bibliotheque de socket a répondu par une 4-15
situation de défaut.
907 Port TCP déja connecté Le port TCP demandé est utilisé par une autre 4-15
application.
908 Echec écoute Le systéme local ne peut pas détecter une 4-15
activité sur le réseau Ethernet.
909 Descripteurs de fichier Trop de connexions sont ouvertes. 4-15
dépassés
910 Pas d'autorisation d'accés au Le programme qui sollicite la ressource Ethernet 4-15
port série ou TCP n'a pas l'autorisation requise.
911 Port TCP non disponible Le port demandé est occupé ou n'est pas 4-15
disponible pour une autre raison.
917 Erreur somme de contrble Réception de paquets de données contenant 4-15
des erreurs.
918 Erreur sur trame invalide Réception de paquets de données contenant 4-15
des erreurs.
919 Erreur sur réponse invalide Réception de paquets de données contenant 4-15
des erreurs.
920 Délai de réponse dépassé Une réponse a une demande n'a pas été regue a 4-15
temps.
921 Réponse exception Modbus Détection d'une commande Modbus illégale. 4-15
925 Réponse exception fonction Détection d'un appel de fonction illégale. 4-15
illégale
926 Réponse exception adresse de | Détection d'une adresse illégale. 4-15
données illégale
927 Réponse exception valeur de Détection d'une valeur de données illégale. 4-15
données illégale
928 Réponse exception défaillance | Le périphérique esclave a renvoyé une 4-15
périphérique esclave exception.
Suite...
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Dépannage 4-5
Code Texte du message Description Voir la
page
100x, 110x Positionneur

1001 Arrét d'urgence OUVERT Le circuit d'arrét d'urgence est ouvert. 4-18
1002 Défaut codeur Le codeur ne réagit pas lors d'une commande de 4-18

mouvement, ou alors il répond avec des signaux

incorrects.

1003 Protection moteur Le dispositif de protection du moteur est ouvert. 4-19
1004 Contréleur de mouvement Le contréleur de mouvement indique une 4-19
défaillance.

1005 Contacteur de marche avant Le contacteur de marche avant ne s'est pas 4-19

engage.
1006 Contacteur de marche arriere Le contacteur de marche arriére ne s'est pas 4-19
engage.
1007 Fin de course en marche avant | La machine se trouve en fin de course avant. 4-20
1008 Fin de course en marche La machine se trouve en fin de course arriére. 4-20
arriére
1112 Positionneur non prét pour Le positionneur n'a pas atteint I'emplacement 4-20
changement de couleur correct pour le changement de couleur.
200x, 210x Mécanisme de va-et-vient
2001 Arrét d'urgence ouvert Le circuit d'arrét d'urgence est ouvert. 4-25
2002 Défaut codeur Le codeur ne réagit pas lors d'une commande de 4-25
mouvement, ou alors il répond avec des signaux
incorrects.

2003 Protection moteur Le dispositif de protection du moteur est ouvert. 4-26
2004 Contréleur de mouvement Le contréleur de mouvement indique une 4-26
défaillance.

2005 Contacteur de marche avant Le contacteur de marche avant ne s'est pas 4-26

engage.
2006 Contacteur de marche arriére Le contacteur de marche arriere ne s'est pas 4-26
engageé.
2007 Fin de course en marche avant | La machine se trouve en fin de course avant. 4-27
2008 Fin de course en marche La machine se trouve en fin de course arriére. 4-27
arriere
2101 Taille de la piéce inférieure au La piece détectée est trop petite. Le mécanisme 4-27
minimum de va-et-vient essaiera d'accomplir sa course a
la longueur minimale.
2102 Pistolet avant non défini - Le pistolet avant sur le mécanisme de va-et-vient 4-27
utilisation du pistolet 1 n'est pas défini.
2103 Pistolet arriere non défini - Le pistolet arriére sur le mécanisme de 4-27
utilisation du pistolet 1 va-et-vient n'est pas défini.
2104 Pistolet arriere inférieur a avant | Le numéro du pistolet arriére est inférieur au 4-27
- niveau du pistolet avant.
arriere = avant
2105 Largeur du jet non définie — La largeur du jet n'a pas été définie, utilisation de 4-27
utilisation de 12" (305 mm) la valeur par défaut.
2106 Scanner vertical non configuré | Un scanner vertical est nécessaire pour un 4-27
- recette mode 1 invalide fonctionnement a course variable.
2107 Vitesse calculée inférieure au La vitesse du mécanisme de va-et-vient est 4-28
minimum inférieure a la valeur minimale autorisée.

© 2011 Nordson Corporation
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4-6 Dépannage

détection verrouillage/chien de
garde machine

I'arrét de l'opération de nettoyage.

Code Texte du message Description Voir la
page

2108 Vitesse calculée supérieure au | La vitesse du mécanisme de va-et-vient est 4-28
maximum supérieure a la valeur maximale autorisée.

2113 Mécanisme de va-et-vient non Le mécanisme de va-et-vient n'a pas atteint 4-28
prét pour changement de I'emplacement correct pour le changement de
couleur couleur.

300x Chien de garde

3100 Défaut chien de garde Le périphérique Ethernet distant n'a pas répondu 4-20
positionneur par un signal de chien de garde pendant 1 s.

3200 Défaut chien de garde Le périphérique Ethernet distant n'a pas répondu 4-28
mécanisme de va-et-vient par un signal de chien de garde pendant 1 s.

410x Changement de couleur

4109 Cycle de nettoyage annulé par | Cycle de nettoyage détecté et annulé —en 4-20
opération de nettoyage de attente de libération par I'utilisateur en appuyant
I'arche — attente de libération sur la commande de repos.
repos

4110 Cycle de nettoyage annulé par | Le cycle de nettoyage a été annulé par 4-20
action utilisateur — libération ['utilisateur — détection d'une libération depuis
repos détectée position de repos.

4111 Cycle de nettoyage annulé sur | Un dysfonctionnement de la machine a provoqué 4-20
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Dépannage 4-7

Erreurs du réseau CAN

Tableau 4-2 Messages du réseau CAN

Code Message Cause/Correction
d'erreur

101 Détection d'un défaut du bus CAN Erreur matérielle. Vérifier sile cable CAN n'est pas en
court-circuit. Sile cable est en bon état, remplacer la carte
CAN PC104.

102 Saturation du tampon de réception L'interface CAN de I'h6te a recu un volume de données trop

CAN important et n'a pas pu le traiter assez rapidement
Redémarrer le systeme.

103 Délai d'attente du message dépassé | Le périphérique CAN distant n'a pas répondu a une
demande directe dans le temps alloué. Vérifier la carte du
pistolet ou la carte iFlow.

104 Déconnecté Message de fonctionnement normal. Ce message s'affiche
lorsque le ventilateur d'extraction de la cabine est arrété, ce
qui met les cartes de pistolet hors tension, ou lorsque la
carte du pistolet est déconnectée ou encore lorsque le
module iFlow est déconnecté du réseau CAN.

105 Reconnecté Message de fonctionnement normal. Aucune action
nécessaire.

107 Erreurs de communication Ces messages d'erreur indiquent des problémes potentiels
dans les communications sur le bus CAN iControl. |l

108 convient que le dépannage inclut la vérification des

109 branchements et de la mise & la terre de tous les cébles
CAN ainsi que le branchement et la continuité des cables

110 des pistolets. Les erreurs de CAN peuvent également étre

111 provoquées par des cartes de pistolet individuelles ou par
l'interface entre le PC iControl et la carte PC104. Ces

112 erreurs n'indiquent pas la défaillance d'un périphérique
spécifique, car tous les périphériques sont branchés en

113 paralléle sur le bus CAN.
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4-8 Dépannage

Dépannage de la carte de pistolet

Voir la figure 4-1 et consulter les tableaux 4-3 et 4-4. Utiliser les codes
d'erreur sur les écrans de commande des pistolets, les messages d'erreur
sur I'écran d'alarme et les LED sur les cartes de commande des pistolets
pour diagnostiquer les problémes des cartes de commande des pistolets.

Codes derreur et codes de défaut de la carte de pistolet

Ces défauts activeront le relais d'alarme, a I'exception du défaut E16.

Tableau 4-3 Codes d'erreur et de défaut de la carte de pistolet

Code Code
d'erreur Message du Description/Correction
défaut
301 Détection d'un - Valeur du courant hors plage.
défaut de courant
(WA)
302 Défaut de E15 Détection d'une surintensité. Corriger le défaut, débrancher le
surintensité détecté cable du pistolet et déclencher ce dernier.
® Sile défaut devient E7, vérifier la résistance du multiplicateur
comme décrit dans le manuel du pistolet.
* Sile code de défaut est toujours E15, vérifier la continuité du
cable comme décrit dans le manuel du pistolet.
303 Défaut de retour E3 Retour de courant non détecté. Vérifier le courant du pistolet sans
détecté qu'il y ait de piéce en face. Si le courant est supérieur a 105 A,
regarder si le fil du courant de retour est en court-circuit dans le
cable du pistolet :
Débrancher le cable du pistolet et déclencher ce dernier.
* Sile défaut est encore E3, remplacer le cable.
® Sile défaut devient E7, vérifier la résistance du multiplicateur
comme décrit dans le manuel du pistolet.
304 Circuit ouvert E7 Ouverture d'un circuit (multiplicateur ou cable du pistolet). Si
détecté l'intensité affichée est de 1A ou moins, vérifier les connexions du
cable du multiplicateur et de I'ensemble de I'électrode.
® Siles connexions ne sont pas desserrées, vérifier le
multiplicateur a I'aide d'un ohmmeétre comme décrit dans le
manuel du pistolet.
* Sila mesure du multiplicateur est correcte, vérifier si le cable est
défectueux comme décrit dans le manuel du pistolet.
305 Court-circuit E8 Court-circuit (multiplicateur ou céble du pistolet). Débrancher le

détecté

cable du pistolet et déclencher ce dernier.
® Sile défaut devient E7, vérifier la résistance du multiplicateur
comme décrit dans le manuel du pistolet.

* Sile code de défaut est toujours E8, vérifier la continuité du
cable comme décrit dans le manuel du pistolet.

Suite...
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4-9

Dépannage

Code Code
d'erreur Message du Description/Correction
défaut

306 Défaillance E11 Défaut DSP interne dans la carte de commande du pistolet.

physique interne 1. Couper l'alimentation électrique du systéme.
2. Débrancher le cable de I'arriére du pistolet.
3. Allumer l'alimentation électrique du systéme.
Si le code de défaut devient E7 (circuit ouvert), la carte fonctionne
normalement. Vérifier le multiplicateur du pistolet.
Si le code de défaut est toujours E11, remplacer la carte de
commande du pistolet.

308 Pistolet non détecté E16 Le pistolet n'est pas raccordé au systeme. Vérifier les connexions
du cable du pistolet et s'assurer que la carte est bien enfoncée dans
le fond de panier. Il s'agit ici d'une indication normale lorsque les
cartes ne sont pas alimentées, par exemple lorsque le ventilateur
d'extraction de la cabine est arrété.

531 Pulsation systéme - Vérifier les branchements de la carte.

perdue

532 Alimentation 5/24 - Vérifier les branchements de la carte.

volts
533 Erreur d'écriture sur - Erreur matérielle. Remplacer la carte.
I'EEPROM interne

534 Erreur de lecture de - Erreur matérielle. Remplacer la carte.
I'EEPROM interne

535 Changement - L'adresse enregistrée ne coincide pas avec l'adresse actuelle. Les
d'adresse du nceud commutateurs d'adresse ont été modifiés. Message d'information
depuis la derniére seulement.
mise sous tension

536 La version de la - Une mise a jour de la base de données a été détectée et les
base de données données actuelles ne sont plus valides. Message d'information
interne a changé — seulement, le fonctionnement ne devrait pas étre affecté.
rétablissement des
valeurs par défaut

537 Préréglage hors - Le préréglage envoyé au périphérique distant était hors plage.

plage Vérifier les préréglages et corriger si nécessaire.

538 Réception d'un - La carte a regu une commande de déclenchement, mais le systéme

message
Déclencheur actif -
contréleur verrouillé

est verrouillé. Les commandes d'activation du déclencheur seront
ignorées jusqu'au retour du systéme en mode Marche.
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4-10 Dépannage

LED de la carte de pistolet

Voir la figure 4-1. Les LED de la carte sont une aide au diagnostic des
problémes.

Tableau 4-4 LED de la carte de pistolet

I'alimentation (5 volts) est
appliquée a la carte.

LED Couleur Fonction Correction

Défaut Rouge | S'allume lorsqu'un défaut est Cette LED s'allume lorsque moins de deux
détecté (communication, pistolets sont raccordés a la carte. Sile
céable du pistolet, RAM ou systéme est équipé d'un nombre impair de
matériel). pistolets, débrancher le faisceau de cables

inutilisé et poser le cavalier fourni avec la
console (voir Nombre impair de pistolets
ci-dessous ou la section Installation).
Vérifier si la carte est bien en place dans la
carte fond de panier. Afficher I'écran
d'alarme et annuler tous les défauts. S'il est
impossible de corriger le défaut, remplacer
la carte.

Etat Vert Clignotement (pouls) si la Si la LED d'état ne clignote pas, vérifier si la
communication avec le carte est bien en place dans la carte fond de
systeéme se déroule bien. panier. Eteindre et rallumer la console.

Remplacer la carte si les autres cartes de
commande de pistolet sont alimentées.

Limite pistolet B Jaune S'allume si le circuit de Voir les corrections relatives au code de

(pistolets a numéro protection contre les défaut E15 dans le tableau 4-3.

pair) surintensités est déclenché

Limite pistolet A gn railson'd'u.rt\ gourant éle\ijé

(pistolets & numéro dansf ? f';cu' € commande

impair) u pistolet.

Alimentation Vert S'allume lorsque Si la carte n'est pas alimentée, vérifier si elle

est bien en place dans la carte fond de
panier et si la languette de verrouillage
fonctionne bien. Remplacer la carte si les
autres cartes de commande de pistolet sont
alimentées.
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Dépannage 4-11
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Figure 4-1  LED et commutateurs de la carte de commande des pistolets

1. Commutateur de réinitialisation 3. LED d'état (vert) 5. LED Limite pistolet A (jaune)
(redémarre le processeur de la carte) 4. LED Limite pistolet B (jaune) 6. LED d'alimentation (verte)
2. Voyant DEFAUT (rouge) 7. SW1 (commutateur DIP a 2
positions pour future
utilisation)

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169973A02



4-12 Dépannage

Dépannage du module iFlow

®

NOTE: Le module iFlow peut étre vérifié a I'aide du kit de vérification du
débit d'air iFlow. Les numéros de référence des kits sont indiqués dans la
partie Kits divers de la Section Pieces de rechange. Les instructions
accompagnent le kit.

PRUDENCE: Manipuler l'orifice du kit de vérification avec précaution. Les
résultats seront incorrects si I'orifice est endommagé.

Procédure de réinitialisation

Effectuer cette procédure si un écran de commande de pistolet iControl
indique un débit d'air alors que le pistolet n'est pas déclenché ou en cas
d'affichage d'un code de défaut signalant un débit trop élevé de l'air de débit
ou de I'air d'atomisation (F6 ou F7) sur le tableau de commande des pistolets
et I'écran des défauts.

Avant d'exécuter la procédure de réinitialisation :

® S'assurer que la pression d'alimentation pneumatique de la console
iControl est supérieure a la valeur minimale de 5,86 bar (85 psi).

¢ Sile régulateur qui alimente le module soumis aux essais est neuf,
s'assurer qu'il a été calibré pour la pression de sortie correcte. Utiliser a
cet effet un kit de vérification de débit d'air iFlow et suivre les instructions
sur la fiche du kit. Les numéros de référence des kits sont indiqués dans
la partie Kits divers de la Section Piéces de rechange.

NOTE: La fiche d'instructions du kit de vérification de débit d'air peut étre
téléchargée depuis http://emanuals.nordson.com/finishing,
Powder-USiControl System (version anglaise).

e Veérifier qu'il n'y a pas de fuite d'air a travers les raccords de sortie du
module ou autour des électrovannes ou des valves proportionnelles. La
réinitialisation d'un module qui présente des fuites entrainera des erreurs
supplémentaires.

Voir la figure 4-2.

1. Débrancher les tuyaux a air d'atomisation et a air de débit des quatre
ports de sortie de 8 mm et fermer les ports avec les bouchons tubulaires.

2. Noter l'adresse réglée avec le commutateur SW3, puis le mettre a zéro.

3. Appuyer sur le poussoir SW1 pour réinitialiser le module. La LED rouge
devrait se mettre a clignoter.

4. Maintenir le poussoir SW2 enfoncé pendant 2 secondes environ, jusqu'a
ce que la LED rouge s'arréte de clignoter. Le module est ainsi réinitialisé.
La LED rouge recommence a clignoter aprés une courte période.

5. Remettre le commutateur d'adresse SW3 dans sa position originale.

6. Appuyer de nouveau sur le poussoir SW1. La LED rouge devrait
s'éteindre.

7. Retirer les bouchons tubulaires des ports de sortie.

8. Verifier le panneau de commande des pistolets. L'afficheur ne devrait
indiquer aucun débit lorsque le pistolet de pulvérisation est arrété.
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Dépannage 4-13
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Figure 4-2  Commutateurs du module iFlow, valves proportionnelles de débit et d'atomisation et transducteurs

Codes derreur et codes de défaut du module iFlow
Les défauts F1 - F7 activeront le relais d'alarme.

Tableau 4-5 Codes de défaut du module iFlow

Code Message d'erreur Code Correction
d'erreur de
défaut
401 Valve de débit non F1 Voir la figure 4-2. Lorsque I'électrovanne n'est pas
détectée ou défaillante alimentée, sa résistance est controlée par le systeme. Ces

défauts sont générés si aucune résistance n'est détectée ou
si la valeur détectée est incorrecte. Vérifier les
branchements du cablage de la valve proportionnelle.

402 Valve d'atomisation non F2
détectée ou défaillante

403 Electrovanne aucxiliaire F3 Vérifier le fonctionnement de la bobine. Remplacer la valve
non détectée ou si la bobine est défectueuse.
défaillante

404 Débit d'air de débit F4 Le débit d'air est inférieur a la valeur commandée.
insuffisant Le débit d'air réglé est trop élevé pour la capacité du

systéme. Ne pas régler a plus de 6 m3/h.

Vérifier si le tuyau entre le module iFlow et la pompe a
poudre n'est pas coudé ou obstrué. Vérifier que les clapets
anti-retour ne sont pas bloqués.

Débrancher le tuyau pneumatique de la pompe. Sile défaut
disparait, nettoyer ou remplacer la buse ou I'étrangleur du
venturi de la pompe.

Débrancher le tuyau pneumatique de la console iControl. Si
le défaut disparait, le tuyau a air est alors trop long ou son
diametre est trop grand.

Si plusieurs modules signalent le méme défaut, vérifier la
pression d'alimentation pneumatique de la console. La
pression doit étre supérieure a 5,85 bar (85 psi). Vérifier si
le tuyau d'alimentation en air du module iFlow n'est pas
obstrué.

405 Débit d'air d'atomisation F5
insuffisant

Suite...
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Code Message d'erreur Code Correction
d'erreur de
défaut
406 Débit d'air de débit élevé F6 Débit d'air supérieur a la valeur commandée.
Si le pistolet de pulvérisation est désactivé, débrancher le
tuyau a air du raccord de sortie d'air correspondant et
boucher le raccord. Réinitialiser le défaut. Sile défaut ne
réapparait pas, c'est que la valve proportionnelle est
bloquée en position ouverte. Les instructions de nettoyage
se trouvent dans la Section 5, Réparation.
Si le pistolet de pulvérisation est activé, débrancher le tuyau
a air du raccord de sortie d'air correspondant et régler le
407 Débit d'air d'atomisation F7 débit a zéro. Side l'air s'échappe toujours du raccord,
dlevé boucher celui-ci puis réinitialiser le défaut. Sile défaut ne
réapparait pas, c'est que la valve proportionnelle est
bloquée en position ouverte. Les instructions de nettoyage
se trouvent dans la Section 5, Réparation. Sile défaut se
reproduit et que I'écran affiche un débit d'air, vérifier s'il y a
des fuites autour des valves proportionnelles ou des
transducteurs.
Réinitialiser le module de débit d'air comme décrit & la page
4-12.
541 Pulsation systeme - Vérifier les branchements de la carte.
perdue
542 Alimentation 5/24 volts - Vérifier les branchements de la carte.
543 Erreur d'écriture sur - Erreur matérielle. Remplacer la carte.
I'EEPROM interne
544 Erreur de lecture de - Erreur matérielle. Remplacer la carte.
I'EEPROM interne
545 Changement d'adresse - L'adresse enregistrée ne coincide pas avec l'adresse
du nceud depuis la actuelle. Les commutateurs d'adresse ont été modifiés.
derniére mise sous Message d'information seulement.
tension
546 La version de la base de - Une mise a jour de la base de données a été détectée et les
données interne a données actuelles ne sont plus valides. Message
changé — rétablissement d'information seulement, le fonctionnement ne devrait pas
des valeurs par défaut étre affecte.
547 Préréglage hors plage - Le préréglage envoyé au périphérique distant était hors
plage. Vérifier les préréglages et corriger si nécessaire.
548 Réception d'un message - La carte a regcu une commande de déclenchement, mais le

Déclencheur actif -
contrbleur verrouillé

systéme est verrouillé. Les commandes d'activation du
déclencheur seront ignorées jusqu'au retour du systeme en
mode Marche.
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Dépannage du réseau (Ethernet) d'E/S a distance

Tous les défauts du réseau d'E/S a distance activeront le relais d'alarme.
Les messages de défaut sur I'écran d'alarme, combinés avec le tableau
ci-aprés permettent de diagnostiquer et de corriger les problemes de réseau
Ethernet. Les écrans Etat du réseau et Configuration du nceud ainsi que le
tableau Dépannage du nceud distant a la 4-33 permettent eux aussi de
diagnostiquer les problémes avec les nceuds distants.

Tableau 4-6 Dépannage du réseau Ethernet

Code Message/Condition Correction
d'erreur
901 Erreur d'E/S Vérifier le cablage Ethernet. Le nceud est peut-étre déconnecté du
réseau ou éteint.

902 Erreur d'ouverture de Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.
port ou de socket

903 Port série déja ouvert Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.

904 Erreur de connexion Vérifier le cablage Ethernet. Le noeud est peut-étre déconnecté du
TCP/IP réseau ou éteint.

905 Connexion TCP/IP La communication par réseau Ethernet avec le nceud distant a été
fermée par un défaut du interrompue. Ce défaut peut étre une réponse normale a la mise hors
correspondant (tout tension du nceud distant. Sile nceud distant est un positionneur d'E/S

défaut du nceud distant) ou un mécanisme de va-et-vient et que la communication est coupée
pendant un fonctionnement en mode Auto, la machine se déplace en
position de repos.

Vérifier I'écran d'état du noeud de réseau. Sila communication est
interrompue, l'icéne du nceud devrait passer au rouge. Si aucun nceud
n'est rouge, vérifier I'écran de configuration du nceud de réseau pour
rechercher le périphérique associé a I'adresse IP du nceud en défaut.
En cas d'affichage de plusieurs défauts de nceud :

Vérifier I'alimentation électrique de tous les nceuds en défaut.

Vérifier I'alimentation électrique et le bon fonctionnement du
commutateur Ethernet dans le boitier d'interface de réseau. La LED
d'alimentation du commutateur devrait étre allumée et les LED de
connexion au réseau devraient clignoter. Remplacer le commutateur si
nécessaire.

Vérifier le cable du réseau et les connexions entre le commutateur
Ethernet et la console iControl. Consulter Test des cébles Ethernet
dans cette section.

Vérifier le bon fonctionnement de la carte Ethernet sur le PC iControl.

La LED ACT indique le trafic du réseau lorsqu'elle est allumée. La LED
LNK a droite du connecteur RJ45 indique I'état du réseau (vert : 10 Mbs,
jaune : 100 Mbs, éteinte : non connecté). Au besoin, remplacer la carte
en utilisant exclusivement une carte de rechange identique ou fournie
par Nordson.

En cas d'affichage d'un seul défaut d'un nceud :

Vérifier I'alimentation électrique du contrdleur ou du coupleur du nceud
distant.

Veérifier les cables de réseau et les connexions entre le nosud distant et

le commutateur Ethernet (dans le boitier d'interface réseau). Consulter
Test des cables Ethernet dans cette section.

906 Erreur bibliothéque de Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.
socket
907 Port TCP déja connecté Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.
Suite...
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défaillance périphérique
esclave

Code Message/Condition Correction
d'erreur

908 Echec écoute Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.

909 Descripteurs de fichier Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.
dépassés

910 Pas d'autorisation Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.
d'acces au port série ou
TCP

911 Port TCP non disponible Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.

917 Erreur somme de Présence de parasites dans le réseau. Vérifier si des connexions sont
contrdle débranchées ou si des cables Ethernet sont posés parallélement a des

lignes haute tension ou des afficheurs fluorescents.

918 Erreur sur trame invalide Présence de parasites dans le réseau. Vérifier si des connexions sont
débranchées ou si des cables Ethernet sont posés parallélement a des
lignes haute tension ou des afficheurs fluorescents.

919 Erreur sur réponse Présence de parasites dans le réseau. Veérifier si des connexions sont

invalide débranchées ou si des cables Ethernet sont posés parallélement a des
lignes haute tension ou des afficheurs fluorescents.

920 Délai de réponse Présence de parasites dans le réseau. Vérifier si des connexions sont
dépassé débranchées ou si des cables Ethernet sont posés parallélement a des

lignes haute tension ou des afficheurs fluorescents.

921 Réponse exception Erreur de programmation ou défaut matériel distant. Vérifier le
Modbus fonctionnement du contréleur de bus de terrain. Consulter la rubrique

Dépannage du nceud distant dans cette section.

925 Réponse exception Erreur de programmation ou défaut matériel distant. Vérifier le

fonction illégale fonctionnement du contréleur de bus de terrain. Consulter la rubrique
Dépannage du nceud distant dans cette section.

926 Réponse exception Erreur de programmation ou défaut matériel distant. Vérifier le
adresse de données fonctionnement du contréleur de bus de terrain. Consulter la rubrique
illégale Dépannage du nceud distant dans cette section.

927 Réponse exception Erreur de programmation ou défaut matériel distant. Vérifier le
valeur de données fonctionnement du contréleur de bus de terrain. Consulter la rubrique
illégale Dépannage du nceud distant dans cette section.

928 Réponse exception Erreur de programmation ou défaut matériel distant. Vérifier le

fonctionnement du contréleur de bus de terrain. Consulter la rubrique
Dépannage du nceud distant dans cette section.

Défaut du chien de garde
(tout défaut du contrdleur
du nceud distant)

Le programme de commande dans le contréleur du nceud distant n'est
pas en cours d'exécution ou aucun programme n'est installé sur le
contrdleur.

NOTE: Ce défaut peut étre une réponse normale a la mise hors tension
du nceud distant.

Vérifier le commutateur de sélection de mode sur le controleur de nceud
distant, il devrait se trouver en position Exécution (en haut).

Remplacer le contréleur du nceud distant. Ce remplacement doit étre
préalablement programmé, ou alors il faut télécharger et installer un
programme sur site.

Contacter le centre d'assistance Nordson Finishing pour plus
d'informations.

L'opération a réussi

Fonctionnement normal. Aucune action nécessaire.

Erreur argument illégal

Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.

Erreur état illégal

Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.

Evaluation expirée

Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.

Suite...
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Code
d'erreur

Message/Condition

Correction

Classe d'erreur d'E/S

Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.

Classe d'erreur de
protocole bus de terrain

Erreur de programmation. Contacter le support technique de Nordson.
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Dépannage du positionneur d'E/S

Les messages de défaut sur I'écran d'alarme, combinés avec le tableau
ci-apres permettent de diagnostiquer et de corriger les problémes liés au
positionneur d'E/S ou au mécanisme de va-et-vient. Consulter la section
Dépannage du réseau d'E/S distant a la page 4-15 si les messages de défaut
indiquent un probléme de communications (défaut du chien de garde ou
défaut de communications TCP/IP).

Chaque message de défaut affiché sur I'écran iControl est accompagné d'un
numeéro d'identification du périphérique. Celui-ci indique la machine a
l'origine du défaut (par exemple Positionneur d'E/S N° 1, Mécanisme de
va-et-vient N° 2). Lorsque la situation de défaut est corrigée et annulée, le
message de défaut indique un retour a I'état normal.

Pour tous les défauts du positionneur d'E/S, les contacts du relais d'alarme
s'ouvrent pour signaler une situation d'alarme. Ce relais d'alarme peut étre
utilisé pour activer une alarme externe. Voir Branchements du cable
d'alimentation de la console dans la section Installation pour plus
d'informations.

Dépannage des codes d'erreur du positionneur d'E/S
Tableau 4-7 Dépannage des codes d'erreur du positionneur d'E/S

Code Message Correction
d'erreur
1001 Arrét d'urgence ouvert Le bouton d'arrét d'urgence du positionneur d'E/S ou du mécanisme de

va-et-vient est enfoncé.

Déterminer la raison pour laquelle le bouton d'arrét d'urgence a été
enfoncé et corriger si nécessaire. Réarmer le bouton d'arrét d'urgence
lorsque la cause a été éliminée.

1002 Défaut codeur Le positionneur d'E/S ou le mécanisme de va-et-vient reste immobile.
Défaillance du mécanisme, du moteur ou du contréleur de moteur.

Sélectionner le mode de fonctionnement manuel du positionneur d'E/S
ou du mécanisme de va-et-vient et vérifier si le mouvement en marche
avant et en marche arriere (montée et descente) est accompli
correctement.

Si le mouvement ne s'effectue que dans un sens, vérifier les circuits de
commande du moteur.

En I'absence de tout mouvement, vérifier les points suivants :

Vérifier si le chariot du positionneur se déplace correctement. S'assurer
que

* e dispositif anti-basculement est bien réglé

® aucun palier des roues du chariot n'est défectueux

® aucun obstacle n'empéche le mouvement.

Vérifier les poulies, les courroies ou toute autre liaison mécanique qui
relie le réducteur au chariot de déplacement du pistolet.

Si le moteur tourne mais pas le réducteur, remplacer ce dernier.

Si le moteur d'entrainement ne tourne pas, vérifier le circuit de
protection du moteur, le cablage du moteur, le contréleur de moteur
ainsi que les circuits de commande du moteur.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

Suite...
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Code
d'erreur

Message

Correction

1003

Protection moteur

Défaillance de la protection de circuit qui limite le courant dans le
moteur du positionneur d'E/S ou du mécanisme de va-et-vient.
Vérifier le bon fonctionnement des composants mécaniques du
positionneur d'E/S. Lubrifier, réparer ou remplacer les composants,
suivant le cas.

Vérifier le circuit électrique du moteur entre la protection et le moteur.
Réparer ou remplacer les cablages, les bornes ou les composants de
commande du moteur, suivant le cas.

Réarmer la protection de circuit aprés avoir effectué les corrections.

1004

Défauts du controleur de
mouvement

Absence du signal de retour « prét a fonctionner » du contréleur de
vitesse du moteur.

Vérifier sur I'écran d'état sur le contréleur de vitesse du moteur signale
un défaut. L'état peut seulement étre affiché pendant que I'alimentation
électrique est appliquée. Une mise hors tension suivie d'une remise
sous tension du contrdleur sera généralement suffisante pour corriger le
défaut. Déterminer la cause probable en se basant sur l'information de
défaut du contréleur.

Corriger le probléme a l'origine du défaut ou remplacer le controleur si
nécessaire.

1005

Contacteur de marche
avant

Le contact auxiliaire du contacteur de marche avant du moteur ne s'est
pas fermé lorsque le positionneur d'E/S a regu une commande de
marche avant.

Vérifier le bon fonctionnement du contacteur de marche avant. Réparer
ou remplacer le contacteur, suivant le cas.

Vérifier le bon fonctionnement du circuit de commande et des dispositifs
qui alimentent le contacteur. Réparer ou remplacer les composants,
suivant le cas.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

1006

Défaut du contacteur de
marche arriére

Le contact auxiliaire du contacteur de marche arriére du moteur ne s'est
pas fermé lorsque le positionneur d'E/S a recu une commande de
marche arriére.

Vérifier le bon fonctionnement du contacteur de marche arriere. Réparer
ou remplacer le contacteur, suivant le cas.

Vérifier le bon fonctionnement du circuit de commande et des dispositifs
qui alimentent le contacteur. Réparer ou remplacer les composants,
suivant le cas.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

Le codeur de retour de position du positionneur d'E/S ou du mécanisme
de va-et-vient ne délivre pas d'impulsions.

NOTE: Siun codeur est défaillant, un positionneur d'E/S se déplacera
jusqu'a la position limite en marche arriére et un mécanisme de
va-et-vient s'arrétera.

Vérifier toutes les connexions mécaniques et électriques du codeur.
Vérifier que le codeur est alimenté.

Vérifier les impulsions délivrées par le codeur. Au besoin, remplacer le
codeur.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

Suite...
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annulé sur détection de
défaut de
verrouillage/chien de
garde machine
(changement de couleur
Euro seulement)

Code Message Correction
d'erreur

1007 Défaut du fin Le cycle de changement de couleur du positionneur d'E/S prend trop

1008 de course longtemps (systéme a changement de couleur automatique).
en marche avant Pendant un cycle de changement de couleur automatique, le
ou marche arriére positionneur est commandé pour accomplir a la fois des mouvements

en marche avant et en marche arriére.

Ce défaut se produit lorsque le positionneur n'atteint pas la limite dans
un temps donné (20 secondes en marche avant et 75 secondes en
marche arriére).

Défaut de marche avant 1007 :

Vérifier 'absence de tout obstacle au mouvement.

Veérifier le fonctionnement du fin de course de marche avant.

Défaut de marche arriére 1008 :

Vérifier I'absence de tout obstacle au mouvement.

Vérifier le fonctionnement du fin de course de marche arriére.

En I'absence d'obstacle et si le fin de course est en bon état, augmenter
légerement la vitesse du mouvement.

1112 Positionneur non prét Le positionneur d'E/S n'est pas en mode manuel ou auto.
pour changement de Le cycle de changement de couleur ne peut pas commencer tant que le
couleur positionneur d'E/S ne se trouve pas en mode manuel ou automatique.
?101(129 du positionneur : Mettre le positionneur d'E/S en mode manuel ou auto.

3100 Défaut chien de garde Le contrdleur du positionneur n'a pas répondu par un signal de chien de
positionneur garde pendant 1 s.

Vérifier les branchements du cable Ethernet et du contréleur du
positionneur.

4109 Cycle de nettoyage Pendant un cycle de nettoyage de la cabine SpeedKing, un positionneur
abandonné d'E/S s'est éloigné de son fin de course de marche arriére ou alors le fin
Opération de nettoyage de course est défaillant.
de l'arche en attente de Tous les fins de course de marche arriére du positionneur d'E/S doivent
libération repos étre activés pour que le systéme iControl envoie un signal « OK pour le
(changement de couleur nettoyage de l'arche ».

Euro seulement) Vérifier si les positionneurs d'E/S sont en bonne position, vérifier les fin
de course et remplacer les défaillants.

4110 Cycle de nettoyage Un contact avec le bouton de repos a provoqué I'arrét du cycle de
annulé par action changement de couleur.
utilisateur — libération L'annulation du cycle de changement de couleur par un contact du
repos détectée bouton de repos est une fonction normale. Sile bouton a été effleuré
(changement de couleur par erreur avant la fin du cycle, il faut redémarrer le cycle depuis le
Euro seulement) départ.

4111 Cycle de nettoyage La communication avec le contréleur du positionneur d'E/S ou du

mécanisme de va-et-vient a été interrompue pendant le cycle de
changement de couleur.

Vérifier si le journal des alarmes iControl contient des défauts de chien
de garde ou TCP/IP. Voir la section Dépannage du réseau d'E/S distant
ala page 4-15.
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Autres défauts du positionneur d'E/S
Tableau 4-8 Autres défauts du positionneur d'E/S

Probléme

Cause

Correction

Aucun mouvement du
positionneur d'E/S en
réponse a une
commande de
déplacement

Un défaut s'est produit et
empéche l'opération.

Vérifier le journal des alarmes iControl.

Identifier le défaut et consulter I'information de
dépannage dans ce tableau.

Cavaliers de configuration du
contréleur pas en place.

Consulter les dessins du tableau de commande
du positionneur d'E/S ou du positionneur d'E/S /
mécanisme de va-et-vient dans la Section 7 pour
l'identification des fonctions et les instructions de
positionnement des cavaliers.

Verrouillage de la configuration

appliqué au positionneur d'E/S.

Vérifier si l'indicateur de verrouillage s'affiche sur
I'écran de commande du positionneur d'E/S. Le
verrouillage est appliqué depuis les écrans de
configuration.

Verrouillage iControl appliqué
aux pistolets, aux
positionneurs d'E/S et aux
mécanismes de va-et-vient.

Il s'agit d'une situation normale, @ moins qu'un
défaut ne se soit produit. Voir la partie
Dépannage de la cellule photoélectrique, du
codeur et de l'interverrouillage dans cette
section.

Désactivation a distance
appliquée au positionneur
d'E/S. Aucun indicateur d'état
sur les écrans iControl.

S'il s'agit d'un systéme ColorMax Nordson USA :
La désactivation est appliquée par un
commutateur a clé sur le tableau de commande
d'un systéme distant. En position de
désactivation, le commutateur a clé ouvre le
circuit d'entrée de désactivation sur le controleur
du positionneur d'E/S.

Aucune action corrective n'est requise, car la
position normale du commutateur a clé ne
permet pas le mouvement. Consulter les
dessins du systéme pour les détails du circuit.
S'il ne s'agit pas d'un systéme ColorMax
Nordson USA :

Monter le cavalier pour forcer I'activation de
I'entrée de désactivation distante. Consulter les
dessins du systéme pour I'emplacement du
cavalier.

Aucune réponse du
positionneur d'E/S en
mode auto.

Un défaut s'est produit qui
empéche le fonctionnement
automatique.

Vérifier I'écran des alarmes iControl.

Identifier le défaut et le corriger. Revoir les
défauts associés et les corrections qui figurent
dans ce tableau.

La configuration du
positionneur d'E/S iControl
n'est pas terminée.

Consulter les sections Configuration du réseau
et Configuration du positionneur d'E/S dans le
Manuel de l'interface opérateur iControl. Vérifier
que tous les réglages requis ont été effectués et
sont corrects.

Se reporter aux dessins du tableau de
commande du positionneur d'E/S / mécanisme
de va-et-vient et s'assurer que tous les
branchements sont corrects.

Suite...
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Probléme

Cause

Correction

Le mode automatique est
sélectionné, la recherche
des points de référence
est terminée, mais
aucune réponse de
positionnement de la part
du positionneur d'E/S.

Le maintien automatique a été

appliqué au positionneur d'E/S.

Le positionneur d'E/S est forcé en position de
retrait (indiquée dans la configuration du
positionneur d'E/S).

Il s'agit d'une situation normale et provisoire
lorsque le systéme iControl ne connait pas I'état
des piéces sur le convoyeur entre le scanner du
positionneur d'E/S et le positionneur d'E/S. Cette
situation se produit lorsque la console iControl
est mise sous tension ou redémarrée et que les
informations de suivi de piéce (registre a
décalage) sont perdues.

Le positionnement automatique commencera
lorsque les piéces identifiées par les scanners du
positionneur d'E/S parviendront au positionneur
d'E/S.

Le positionnement manuel est autorisé pendant
cette période.

Ouverture du verrouillage
mutuel de la cabine (arrét du
ventilateur d'extraction de la
cabine).

Le ventilateur d'extraction de la cabine a été
arrété. Sile mode Auto est sélectionné, le
positionneur d'E/S se déplace en position de
repos (indiquée dans la configuration du
positionneur d'E/S).

Les positionneurs d'E/S peuvent étre
commandés manuellement pendant que le
ventilateur de la cabine est arrété.

Le scanner du positionneur
d'E/S ne réagit pas aux pieces
qui passe devant lui sur le
convoyeur.

Le codeur du convoyeur d'envoie pas
d'impulsions au systeme iControl. Voir la partie
Dépannage de la cellule photoélectrique, du
codeur et de linterverrouillage du convoyeur a la
page 4-32.

Les scanners du positionneur d'E/S ne détectent
pas les pieces :

Vérifier les valeurs d'entrée du scanner sur
I'écran d'état. Consulter la section Surveillance
du fonctionnement dans le manuel de l'interface
opérateur iControl.

Vérifier 'absence de défaut de communication
avec le nceud distant du scanner sur I'écran
d'état du nceud de réseau et les écrans de
configuration du nceud. Voir la section
Dépannage du réseau d'E/S distant dans cette
section.

Vérifier I'alimentation électrique des contrbleurs
du scanner.

Vérifier la présence d'un signal de tension, 0-10
Vdc = longueur du scanner (0 = maximum), du
contrdleur du scanner vers le module d'entrée
analogique. Consulter les dessins du boitier de
jonction du scanner du positionneur d'E/S dans
ce manuel.

Si un signal de tension est détecté sur le module
d'entrée analogique et que les connexions de
réseau Ethernet avec le nceud contréleur ne
présentent aucun défaut, remplacer le module
d'entrée analogique.

Suite...
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Probléme

Cause

Correction

Positionneur d'E/S programmé
fixe.

Situation de fonctionnement normale. Un
changement de position n'aura lieu que
lorsqu'une nouvelle piéce apparait au niveau du
positionneur d'E/S.

Le mode Auto est
sélectionné, le
positionneur d'E/S reste
en position limite arriere

Voir le défaut “Le mode automatique est sélectionné, la recherche des points de
référence est terminée, mais aucune réponse de positionnement de la part du

positionneur d'E/S”.

Les valeurs des positions de
Repos/Nettoyage et Retrait
sont trop élevées.

Les positions de Repos/Nettoyage et Retrait
doivent étre fixées a des valeurs inférieures a
celle de la position du fin de course en marche
arriere. Siles valeurs sont plus élevées, le
positionneur d'E/S s'arrétera au fin de course de
marche arriere et générera un défaut pendant le
fonctionnement normal.

NOTE: Sile positionneur d'E/S est une version
analogique, la valeur de la limite en marche
arriére doit alors étre égale a la position du fin de
course de marche arriére.

Le positionneur d'E/S
retourne a l'arrét aprés un
déplacement sur une
nouvelle position.

Valeur de I'hystérésis du
positionneur d'E/S trop faible.

Afficher I'écran de configuration du positionneur
d'E/S et augmenter la valeur de I'hystérésis.

La valeur de I'hystérésis est la distance de
dépassement autorisée dans un sens ou dans
I'autre de la position visée. Si le positionneur
d'E/S se trouve dans cette fourchette de
distances de la position visée lorsqu'il s'arréte, le
systeme iControl ne I'amenera plus a la position
visée. Silavaleur n'est pas assez élevée, le
positionneur d'E/S dépassera sa destination
dans un sens ou dans l'autre, puis y retournera
(phénoméne appelé poursuite).

Le réglage type estde 0,5 - 0,7" (12,7 - 17,8 mm)
suivant la vitesse réglée du positionneur d'E/S.

La distance de
déplacement réelle du
positionneur d'E/S ne
correspond pas ala
valeur affichée sur les
écrans iControl.

Le calibrage de la position du
positionneur d'E/S n'est pas
terminé ou alors le fin de
course en marche avant ou
arriére du positionneur d'E/S a
été déplacé depuis le dernier
calibrage.

La procédure de calibrage du positionneur d'E/S
impose de déplacer celui-ci jusqu'a une butée en
fin de course avant, puis de le déplacer jusqu'au
fin de course arriére dans les 60 secondes.
Cette opération fixe la valeur 0 (zéro) au fin de
course de marche avant et une référence de
limite de marche arriére au fin de course de
marche arriére.

Le calibrage est réalisé pendant la configuration
du positionneur d'E/S, mais il peut étre effectué a
tout moment en mode manuel.

Tout changement de la position physique de l'un
des fins de course donnera lieu a un
positionnement incorrect et imposera de
recalibrer le positionneur d'E/S.

NOTE: A la premiere sélection du mode Auto
apres la mise sous tension du positionneur
d'E/S, ce dernier se déplace jusqu'au fin de
course de marche arriére (origine) et acquiert
ainsi une valeur de référence de marche arriere.
Cette valeur est utilisée pour réinitialiser la
position du positionneur d'E/S pour les
opérations automatiques.

Suite...
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Probléme

Cause

Correction

La distance de
déplacement réelle du
positionneur d'E/S ne
correspond pas ala
valeur affichée sur les
écrans iControl (suite)

Résolution incorrecte du
codeur saisie sur I'écran de
configuration du positionneur
d'E/S.

NOTE: Seul un représentant Nordson est
autorisé a saisir ou a modifier la résolution du
codeur.

Vérifier la résolution du codeur (nombre
d'impulsions délivrées pour un pouce — 25,4 mm
— de course) et saisir cette valeur sur I'écran de
configuration du positionneur d'E/S.

Si le chiffre est inconnu et qu'il estimpossible de

le calculer mécaniquement, il faut alors essayer

de le déterminer avec une méthode par essai et
élimination. Exécuter la procédure ci-apres
depuis I'écran de configuration du positionneur

d'E/S:

1. Déplacer manuellement le positionneur d'E/S
jusqu'a la limite de marche avant (position
Zéro).

2. Reculer Iégérement le positionneur d'E/S de
la limite, noter la valeur affichée et tracer des
marques de référence sur le positionneur
d'E/S et sur la base.

3. Déplacer manuellement le positionneur d'E/S
en marche arriere, presque jusqu'a la limite
de marche arriére mais sans l'atteindre (plus
la distance est élevée, plus la résolution
calculée sera précise).

4. Utiliser les marques de référence pour
mesurer la distance parcourue et comparer la
distance mesurée a la valeur affichée de la
position.

5. Lanouvelle résolution du codeur se calcule a
I'aide du rapport de ces deux valeurs. Sila
valeur affichée de la position est supérieure a
la distance mesurée, il faut alors augmenter
la résolution du codeur. Sila valeur affichée
de la position est inférieure a la distance
mesurée, il faut alors réduire la résolution du
codeur.

Défaut mécanique dans la
liaison entre le codeur du
positionneur d'E/S et le
mouvement de la machine.

Vérifier les composants mécaniques et les
connexions qui relient la rotation du codeur au
mouvement du positionneur d'E/S.
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Dépannage du mécanisme de va-et-vient

Les messages de défaut sur I'écran d'alarme, combinés avec le tableau
ci-apres permettent de diagnostiquer et de corriger les problemes du
mécanisme de va-et-vient. Consulter la section Dépannage du réseau d'E/S
distant a la page 4-15 si les messages de défaut indiquent un probléme de
communications (défaut du chien de garde ou défaut de communications
TCP/IP).

Chaque message de défaut affiché sur I'écran iControl est accompagné d'un
numeéro d'identification du périphérique. Celui-ci indique la machine a
l'origine du défaut (par exemple Positionneur d'E/S N° 1, Mécanisme de
va-et-vient N° 2). Lorsque la situation de défaut est corrigée et annulée, le
message de défaut indique un retour a I'état normal.

Pour tous les défauts du positionneur d'E/S, les contacts du relais d'alarme
s'ouvrent pour signaler une situation d'alarme. Ce relais d'alarme peut étre
utilisé pour activer une alarme externe. Voir Branchements du cable
d'alimentation de la console dans la section Installation pour plus
d'informations.

Dépannage du mécanisme de va-et-vient avec code d'erreur
Tableau 4-9 Dépannage du mécanisme de va-et-vient avec code d'erreur

Code Message Correction
d'erreur

2001 Arrét d'urgence ouvert Le bouton d'arrét d'urgence du positionneur d'E/S ou du mécanisme
de va-et-vient est enfonceé.
Déterminer la raison pour laquelle le bouton d'arrét d'urgence a été
enfonceé et corriger si nécessaire. Réarmer le bouton d'arrét
d'urgence lorsque la cause a été éliminée.

2002 Défaut codeur Le positionneur d'E/S ou le mécanisme de va-et-vient reste immobile.

Défaillance du mécanisme, du moteur ou du contréleur de moteur.
Sélectionner le mode de fonctionnement manuel du positionneur
d'E/S ou du mécanisme de va-et-vient et vérifier si le mouvement en
marche avant et en marche arriere (montée et descente) est accompli
correctement.

Si le mouvement ne s'effectue que dans un sens, vérifier les circuits
de commande du moteur.

En I'absence de tout mouvement, vérifier les points suivants :

Vérifier si le chariot du positionneur se déplace correctement.
S'assurer que

* e dispositif anti-basculement est bien réglé
® aucun palier des roues du chariot n'est défectueux

® aucun obstacle n'empéche le mouvement.

Vérifier les poulies, les courroies ou toute autre liaison mécanique qui
relie le réducteur au chariot de déplacement du pistolet.

Si le moteur tourne mais pas le réducteur, remplacer ce dernier.

Si le moteur d'entrainement ne tourne pas, vérifier le circuit de
protection du moteur, le cablage du moteur, le contréleur de moteur
ainsi que les circuits de commande du moteur.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

Suite...
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Code
d'erreur

Message

Correction

2003

Protection moteur

Défaillance de la protection de circuit qui limite le courant dans le
moteur du positionneur d'E/S ou du mécanisme de va-et-vient.
Vérifier le bon fonctionnement des composants mécaniques du
positionneur d'E/S. Lubrifier, réparer ou remplacer les composants,
suivant le cas.

Veérifier le circuit électrique du moteur entre la protection et le moteur.
Réparer ou remplacer les céblages, les bornes ou les composants de
commande du moteur, suivant le cas.

Réarmer la protection de circuit aprés avoir effectué les corrections.

2004

Défauts du controleur de
mouvement

Absence du signal de retour « prét a fonctionner » du controleur de
vitesse du moteur.

Vérifier sur I'écran d'état sur le contréleur de vitesse du moteur signale
un défaut. L'état peut seulement étre affiché pendant que
I'alimentation électrique est appliquée. Une mise hors tension suivie
d'une remise sous tension du contréleur sera généralement suffisante
pour corriger le défaut. Déterminer la cause probable en se basant
sur l'information de défaut du contrdleur.

Corriger le probléme a l'origine du défaut ou remplacer le contrleur si
nécessaire.

2005

Contacteur de marche avant

Le contact auxiliaire du contacteur de marche avant du moteur ne
s'est pas fermé lorsque le positionneur d'E/S a regu une commande
de marche avant.

Vérifier le bon fonctionnement du contacteur de marche avant.
Réparer ou remplacer le contacteur, suivant le cas.

Vérifier le bon fonctionnement du circuit de commande et des
dispositifs qui alimentent le contacteur. Réparer ou remplacer les
composants, suivant le cas.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

2006

Défaut du contacteur de marche
arriére

Le contact auxiliaire du contacteur de marche arriére du moteur ne
s'est pas fermé lorsque le positionneur d'E/S a regu une commande
de marche arriére.

Vérifier le bon fonctionnement du contacteur de marche arriére.
Réparer ou remplacer le contacteur, suivant le cas.

Veérifier le bon fonctionnement du circuit de commande et des
dispositifs qui alimentent le contacteur. Réparer ou remplacer les
composants, suivant le cas.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

Le codeur de retour de position du positionneur d'E/S ou du
mécanisme de va-et-vient ne délivre pas d'impulsions.

NOTE: Siun codeur est défaillant, un positionneur d'E/S se
déplacera jusqu'a la position limite en marche arriére et un
mécanisme de va-et-vient s'arrétera.

Veérifier toutes les connexions mécaniques et électriques du codeur.
Veérifier que le codeur est alimenté.

Vérifier les impulsions délivrées par le codeur. Au besoin, remplacer
le codeur.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

Suite...
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Code
d'erreur

Message

Correction

2007
2008

Défaut du fin

de course

en marche avant
ou marche arriére

Le mode automatique est sélectionné et le mécanisme de va-et-vient
est entré en contact avec le fin de course de marche avant (supérieur)
ou de marche arriere (inférieur).

Sélectionner le mode manuel et éloigner le mécanisme de va-et-vient
du fin de course, puis sélectionner de nouveau le mode Auto.

Vérifier les limites supérieure et inférieures programmeées dans le
logiciel et s'assurer qu'elles ne permettent pas un déplacement
jusqu'aux détecteurs de fin de course.

Régler le décalage de retournement configuré pour le mécanisme de
va-et-vient (Nordson CSR seulement) pour garantir que les fins de
course ne sont pas sollicités.

Vérifier le cablage du codeur du mécanisme de va-et-vient. Siles
signaux sont commutés, le suivi de la position sera inversé. Ce défaut
ne se produit généralement qu'au démarrage initial ou aprés un
remplacement du codeur.

Défaillance du codeur du mécanisme de va-et-vient. Voir Défaut du
codeur.

Le chariot du pistolet a chuté sur le fin de course de marche arriére
suite & un défaut mécanique.

Vérifier le bon fonctionnement des courroies, poulies, paliers, etc.
Consulter le manuel du mécanisme de va-et-vient.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

Le chariot du pistolet s'est lentement décalé ou a été déplacé du haut
vers le bas de la course.

Contrepoids incorrect pour la neutralisation des poids des pistolets et
du chariot. Consulter le manuel du mécanisme de va-et-vient.

Ce défaut doit étre réinitialisé depuis I'écran d'alarme iControl.

2101

Taille de la piéce inférieure au
minimum

Les réglages par défaut ou prédéfinis prévoient une longueur de
course inférieur au minimum de 10 cm (4").

Modifier le réglage par défaut ou, si les piéces sont vraiment petites,
envisager de désactiver les mécanismes de va-et-vient pour le lot
concerneé.

2102

Pistolet avant non défini -
utilisation du pistolet 1

Numéro du pistolet avant non saisi dans la configuration du
mécanisme de va-et-vient.

Saisir le numéro du pistolet avant dans la configuration du mécanisme
de va-et-vient.

2103

Pistolet arriere non défini -
utilisation du pistolet 1

Numeéro du pistolet arriére non saisi dans la configuration du
mécanisme de va-et-vient.

Saisir le numéro du pistolet arriére dans la configuration du
mécanisme de va-et-vient.

2104

Pistolet arriére inférieur a avant -
arriére = avant

Numeéros des pistolets avant et arriére incorrects dans la configuration
du mécanisme de va-et-vient.

Corriger les numéros des pistolets dans la configuration du
mécanisme de va-et-vient. Le numéro du pistolet avant doit étre
inférieur au numéro du pistolet arriere.

2105

Largeur du jet non définie —
utilisation de 12" (305 mm)

Aucune valeur saisie pour la largeur du jet dans la configuration du
mécanisme de va-et-vient.

Saisir une valeur pour la largeur du jet dans la configuration du
mécanisme de va-et-vient.

2106

Scanner vertical non configuré -
mécanisme de va-et-vient mode
1 invalide

Le mécanisme de va-et-vient est en mode course variable, mais il
n'existe aucune information sur la taille des pieces.

Le mode variable exige une taille des pieces telle qu'elle sera pergue
par un scanner vertical ou un API du client. Si cette information n'est
pas disponible, mettre le mécanisme de va-et-vient en mode fixe.

Suite...
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Code Message Correction
d'erreur
2107 Vitesse calculée inférieure au Les réglages par défaut ou prédéfinis du mode variable donnent lieu &
minimum une vitesse inférieure au minimum.
La vitesse minimale est de 4,5 m/min. (15 ft/min.). Modifier le réglage
par défaut. Sila piéce est trop petite pour le mode variable, passer en
mode fixe.
2108 Vitesse calculée supérieure au Les réglages par défaut ou prédéfinis du mode variable ou fixe avec
maximum synchronisation sur le convoyeur donnent lieu a une vitesse
supérieure au maximum.
Modifier les réglages par défaut ou réduire la vitesse du convoyeur.
1112 Positionneur non prét pour Le positionneur d'E/S n'est pas en mode manuel ou auto.
changement de couleur Le cycle de changement de couleur ne peut pas commencer tant que
le positionneur d'E/S ne se trouve pas en mode manuel ou
automatique. Mettre le positionneur d'E/S en mode manuel ou auto.
2113 Mécanisme de va-et-vient non Le mécanisme de va-et-vient n'est pas en mode automatique.
prét pour changement de Le cycle de changement de couleur ne peut pas commencer tant que
couleur le mécanisme de va-et-vient ne se trouve pas en mode automatique.
Mettre le mécanisme de va-et-vient en mode automatique.
3200 Défaut chien de garde Le contréleur du mécanisme de va-et-vient n'a pas répondu par un
mécanisme de va-et-vient signal de chien de garde pendant 1 s.
Vérifier les branchements du cable Ethernet et du contrdleur du
mécanisme de va-et-vient.

Autre dépannage du mécanisme de va-et-vient
Tableau 4-10 Autre dépannage du mécanisme de va-et-vient

Probléme

Cause

Correction

Aucun mouvement du
mécanisme de va-et-vient
en réponse a une
commande de
déplacement

Un défaut s'est produit et
empéche l'opération.

Vérifier le journal des alarmes iControl.

Identifier le défaut et consulter l'information de
dépannage dans ce tableau.

Cavaliers de configuration du
contréleur pas en place.

Consulter les dessins du tableau de commande du
positionneur d'E/S / mécanisme de va-et-vient dans
la Section 7 pour l'identification des fonctions et les
instructions de positionnement des cavaliers.

va-et-vient.

Verrouillage de la configuration
appliqué au mécanisme de

Vérifier si l'indicateur de verrouillage s'affiche sur
I'écran de commande du mécanisme de va-et-vient.
Le verrouillage est appliqué depuis les écrans de
configuration.

va-et-vient.

Verrouillage iControl appliqué
aux pistolets, aux positionneurs
d'E/S et aux mécanismes de

Il s'agit d'une situation normale, & moins qu'un
défaut ne se soit produit. Voir la partie Dépannage
de la cellule photoélectrique, du codeur et de
l'interverrouillage dans cette section.

Suite...
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Probléme

Cause

Correction

Aucun mouvement du
mécanisme de va-et-vient
en réponse a une
commande de
déplacement (suite)

Désactivation a distance
appliquée au mécanisme de
va-et-vient. Aucun indicateur
d'état sur les écrans iControl.

S'il s'agit d'un systeme ColorMax Nordson USA :
La désactivation est appliquée par un commutateur
a clé sur le tableau de commande d'un systeme
distant. En position de désactivation, le
commutateur a clé ouvre le circuit d'entrée de
désactivation sur le contrleur du mécanisme de
va-et-vient.

Aucune action corrective n'est requise, car la
position normale du commutateur a clé ne permet
pas le mouvement. Consulter les dessins du
systeme pour les détails du circuit.

S'il ne s'agit pas d'un systéeme ColorMax Nordson
USA:

Monter le cavalier pour forcer I'activation de I'entrée
de désactivation distante. Consulter les dessins du
systeme pour I'emplacement du cavalier.

Aucune réponse du
mécanisme de va-et-vient
en mode auto.

Un défaut s'est produit qui
empéche le fonctionnement
automatique.

Vérifier I'écran des alarmes iControl.

Identifier le défaut et le corriger. Revoir les défauts
associés et les corrections qui figurent dans ce
tableau.

La configuration du mécanisme

de va-et-vient iControl n'est pas

terminée.

Consulter les sections Configuration du réseau et
Configuration du mécanisme de va-et-vient dans le
Manuel de l'interface opérateur iControl. Vérifier
que tous les réglages requis ont été effectués et
sont corrects.

Se reporter aux dessins du tableau de commande
du positionneur d'E/S / mécanisme de va-et-vient
de la Section 7 de ce manuel et s'assurer que tous
les branchements sont corrects.

Le mécanisme de
va-et-vient change de
direction avant ou aprés la
position de retournement
programmée en mode
Auto.

Le décalage de retournement est

mal réglé.

Une erreur de prés de + 1/5," (12,5 mm) de la
position de retournement normale. Vérifier que la
résolution du codeur est correcte avant d'apporter
des modifications au réglage du décalage.
Consulter la section Configuration du mécanisme
de va-et-vient dans le Manuel de l'interface
opérateur iControl.

La résolution saisie du codeur du

mécanisme de va-et-vient est
incorrecte.

La précision de la position affichée par rapport a la
précision réelle du mécanisme de va-et-vient est
déterminée par la résolution configurée du codeur.
Vérifier la valeur de résolution du codeur.

Le mécanisme de
va-et-vient n'affiche pas la
position 0.0 apres la
recherche du point de
référence.

Le mécanisme de va-et-vient a
légérement dépassé la position
avant de s'immobiliser.

Ce phénomeéne est normal. La position affichée
apreés la recherche du point de référence est la
position réelle. Pendant la recherche du point de
référence, la position 0.0 est fixée comme étant la
limite en marche avant et le mécanisme de
va-et-vient redescend alors de 25,4 mm (1") avant
de s'arréter. L'arrét provoque le dépassement de
course.

Suite...
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Probléme

Cause

Correction

La position atteinte par le
mécanisme de va-et-vient
ne coincide pas avec la
valeur affichée sur le
panneau de commande du
mécanisme de va-et-vient
ou sur lI'écran de
configuration.

Mécanisme de va-et-vient non
référencé.

Effleurer le bouton Origine et attendre la fin du
processus de recherche du point de référence, puis
vérifier la précision de la position. La position
affichée restera incorrecte tant que le
référencement du mécanisme de va-et-vient n‘aura
pas été effectué.

La valeur saisie du codeur du
mécanisme de va-et-vient est
incorrecte.

La précision de la position affichée par rapport a la
précision réelle du mécanisme de va-et-vient est
déterminée par la résolution configurée du codeur.
Vérifier la valeur de résolution du codeur.

Patinage du pignon
d'entrainement de la courroie.

Vérifier que le pignon de la courroie d'entrainement
est bien fixé & 'arbre de sortie du réducteur.

Le mécanisme de
va-et-vient ne se déplace
pas en réponse a une
commande de
déplacement

Voir la situation « Aucun mouvement du mécanisme de va-et-vient en réponse a une

commande de déplacement »

Défaut mécanique, la courroie
d'entrainement ne vient pas en
prise avec le pignon ou le pignon
patine.

La valeur de la position change, mais le mécanisme
de va-et-vient ne bouge pas. Cela peut étre di au
fait que le codeur est relié directement a l'arbre de
sortie du réducteur. Vérifier que la courroie
d'entrainement et le pignon.

Paramétres du régulateur de
vitesse du mécanisme de
va-et-vient incorrects.

Il faut régler les parameétres du régulateur de vitesse
aux valeurs spécifiées pour que la réponse aux
signaux du contréleur du mécanisme de va-et-vient
soit correcte. Consulter les dessins du tableau de
commande du positionneur d'E/S / mécanisme de
va-et-vient dans la Section 7 de ce manuel.

Aucune réponse du
mécanisme de va-et-vient
en mode auto.

Voir le défaut « Aucune réponse du

mécanisme de va-et-vient en mode auto ».

Retard du cycle auto en cours

Un retard de 5 secondes est appliqué lorsque le
mode Auto est sélectionné et un signal sonore
d'avertissement est normalement émis pendant
cette période.

Actionnement d'un fin de course.

Veérifier le journal des alarmes iControl. Identifier le
défaut et consulter l'information de dépannage
correspondante.

Réglages incorrects de la course
du mécanisme de va-et-vient.

Il faut fixer les parametres du régulateur de vitesse
pour pouvoir accepter les commandes du
contréleur du mécanisme de va-et-vient. Consulter
les dessins du tableau de commande du
positionneur d'E/S / mécanisme de va-et-vient dans
la Section 7 de ce manuel.

Le mécanisme de
va-et-vient retourne a
l'arrét apres un
déplacement sur une
nouvelle position.

Valeur de I'hystérésis du
mécanisme de va-et-vient trop
faible.

Afficher I'écran de configuration du mécanisme de
va-et-vient et augmenter la valeur de I'hystérésis.

La valeur de I'hystérésis est la distance de
dépassement autorisée dans un sens ou dans
I'autre de la position visée. Si le mécanisme de
va-et-vient se trouve dans cette fourchette de
distances de la position visée lorsqu'il s'arréte, le
systeme iControl ne I'ameénera plus a la position
visée. Sila valeur n'est pas assez élevée, le
mécanisme de va-et-vient dépassera sa destination
dans un sens ou dans l'autre, puis y retournera
(phénomene appelé poursuite).

Le réglage type est de 0,5 - 0,7" (12,7 - 17,8 mm)
suivant la vitesse réglée du mécanisme de
va-et-vient.
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Autres messages et conditions de défaut

Tableau 4-11 Autres messages et conditions de défaut

Message ou condition

Cause/Correction

Message : Nombre de nceuds de
commande excessif (insuffisant)

Le nombre de cartes de pistolet/de modules iFlow ne correspond pas
au nombre de pistolets programmés sur I'écran de configuration des
pistolets (Configuration du systeme). Il peut toutefois s'agir d'une
situation normale si le systéme est équipé d'un nombre impair de
pistolets. La LED de défaut rouge sur la carte du pistolet s'allume
lorsqu'il n'y a pas deux pistolets raccordés a la carte.

Message : Echec de lecture de la
base de données

Aucune donnée ni configuration ne s'affiche sur les écrans. Carte des
données utilisateur manquante, défectueuse ou mauvais format.
Remplacer la carte.

Défaillance de I'adaptateur Compact Flash. Remplacer I'adaptateur.

Situation : démarrage partiel de
I'écran iControl. L'écran reste noir a
I'exception d'un éventuel texte ou du
message “Tapez ESC pour
.altboot... “

Carte de programme manquante, vierge ou défectueuse. Remplacer la
carte.

Carte de programme insérée dans le mauvais emplacement. Insérer la
carte de programme dans I'emplacement extérieur.

Défaillance de l'adaptateur Compact Flash. Remplacer I'adaptateur.
Adaptateur Compact Flash non alimenté. Vérifier le cable d'alimentation
et le branchement a I'adaptateur.

Vérifier les branchements du cable en nappe a I'adaptateur Compact
Flash et au PC. Remplacer le céble en nappe si nécessaire (cable IDE
40 broches standard, non disponible auprés de Nordson).

Situation : La valeur du point de
détection affichée est inférieure a
celle saisie aprées la validation

La longueur maximale de détection est de 4096 pouces (104 038,4
mm). Le clavier permet de saisir un nombre supérieur au maximum
autorisé, mais la valeur sera automatiquement réduite au maximum au
moment de I'enregistrement.

Situation : Incohérence de pré- et de
post-synchronisation pour le
déclenchement ou le déplacement
automatique du pistolet

La fréquence d'impulsions du convoyeur est trop rapide. Maximum 10
Hz (10 impulsions/seconde). Certaines impulsions ne sont pas
détectées. Réduire la vitesse du convoyeur ou modifier la liaison entre
le codeur et le convoyeur pour réduire la fréquence d'impulsion.

Situation : les messages de
verrouillage ne s'affichent pas
lorsque le commutateur a clé est
tourné en position de verrouillage ou
alors il est impossible d'annuler le
verrouillage en tournant le
commutateur a clé dans une autre
position.

Le ventilateur d'extraction de la cabine est arrété (son arrét coupe
I'alimentation de la console), ou le verrouillage a distance est activé.

Si le ventilateur d'extraction est arrété avant d'amener le commutateur
en position verrouillage, il est alors impossible d'activer le verrouillage.
Si le ventilateur d'extraction est arrété aprés avoir amené le
commutateur en position verrouillage, il est alors impossible d'annuler le
verrouillage. Allumer le ventilateur pour corriger.

Si le verrouillage a distance est activé, le désactiver. Le verrouillage a
distance est activé par un dispositif de commutation fourni par le client
qui est connecté au relais de verrouillage a distance dans la console.

Situation : L'écran iControl est
bloqué (aucune réponse)

Eteindre et rallumer la console. Sila situation persiste, la carte de
programme est endommagée. Remplacer la carte de programme par
une autre. Voir la section Calibrage de I'écran tactile lors de l'installation
de nouvelles cartes de programme.

Situation : Débit d'air alors que le
pistolet n'est pas déclenché

Une réinitialisation du module iFlow est nécessaire. Réinitialiser le
module iFlow comme décrit & la page 4-12.

La valve proportionnelle du module iFlow ou I'électrovanne est bloquée
en position ouverte. Consulter la section Réparation pour les
instructions de nettoyage des valves proportionnelles. Siles
électrovannes ne se ferment pas, il faut les remplacer.
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Dépannage de la cellule photoélectrique, du codeur et
de linterverrouillage

Utiliser les LED de la carte d'E/S et des relais dans la console maitre pour
dépanner les problémes avec la cellule photoélectrique, le codeur,
l'interverrouillage et les circuits d'alarme.

Tableau 4-12 Dépannage de la cellule photoélectrique, du codeur et de l'interverrouillage

Bornes de la

Entrées carte d'E/S Dépannage

Cellules 1-8 Les cellules photoélectriques sont configurées pour une rupture de faisceau

photoélectriques de lumineux. Lorsqu'une piéce passe devant les cellules photoélectriques de

zone zone, les LED correspondantes doivent s'allumer. Le cas contraire, vérifier
le cablage des cellules et les cellules elles-mémes.

Cellules 9-16 Les cellules photoélectriques et les scanners sont configurés pour une

photoélectriques ou rupture de faisceau lumineux. Lorsqu'une marque passe devant les cellules

scanners de photoélectriques, les LED des cellules qui sont masquées par la marque ou
marquage ou les LED qui regoivent un signal du systéme d'identification de piéce du client
entrées du systéme doivent s'allumer. Le cas contraire, vérifier le cablage des cellules et les
d'identification de cellules elles-mémes ou le systéme d'identification de piéce du client.

piéce du client

Codeur 20 La LED doit clignoter au rythme du signal du codeur. Si elle ne clignote pas
quand le convoyeur fonctionne, vérifier le cablage du codeur et le codeur
lui-méme.

Interverrouillage du 24 La LED doit s'allumer tant que le convoyeur est en marche ou quand le

convoyeur commutateur clé est en positon Bypass. Le cas contraire, vérifier le cablage
de l'interverrouillage du convoyeur. Les pistolets de poudrage ne seront pas
déclenchés en I'absence de signal.

Relais (rail DIN) - La LED du relais d'interverrouillage du convoyeur s'allume tant que le
convoyeur est en marche. La LED du relais de verrouillage a distance est
allumée dans qu'elle regoit un signal (verrouillage activé). La LED du relais
d'alarme reste allumée dans qu'une alarme est présente, puis s'éteint.

Toutes 1-24 Les indications des LED d'entrée devraient étre comme décrites ci-dessus.

Si aucune des LED ne s'allume, vérifier les écrans suivants :

Entrées de zone et d'identification de piéce : afficher I'écran d'état des
entrées. Les indicateurs des entrées devraient étre actifs.

Codeur : La vitesse du convoyeur indiquée sur I'écran principal devrait étre
supérieure a zéro si le codeur délivre un signal.

Entrée convoyeur : L'indicateur du convoyeur sur I'écran principal devrait
étre vert si le convoyeur est en marche.

Si les indicateurs d'entrée sur I'écran principal et I'écran d'état sont actifs
mais que les LED de la carte d'E/S ne sont pas allumées, alors :

Vérifier la configuration des commutateurs DIP et des cavaliers sur le carte
d'E/S PC104 (voir figure 7-4 pour les réglages). Siles réglages sont
corrects, remplacer la carte d'E/S PC104, le cable en nappe et la carte
d'E/S. Un céble neuf est fourni avec la carte d'E/S.
ATTENTION: Il faut toujours éteindre la console avant de modifier la
configuration des cavaliers et des commutateurs DIP sur les cartes. Sile
cable en nappe n'est pas détrompé, s'assurer que le trait de couleur sur le
céble coincide avec la broche 1 sur les deux connecteurs.

Si la LED de verrouillage du convoyeur (24) sur la carte d'E/S s'allume
normalement mais que la totalité ou certaines des LED 1-20 réagissent de
maniéere erratique, vérifier alors la tension commune des entrées de la carte
d'E/S. Pour les entrées avec commutation a la masse, la tension de +24
VCC fait office de commun des entrées et elle est appliquée a toutes les
bornes HI de la carte.
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Dépannage du nceud distant (contréleur/coupleur de
bus de terrain)

Utiliser les tableaux suivants ainsi que les LED sur les périphériques de bus
de terrain dans le boitier de jonction du scanner du positionneur d'E/S et les
tableaux de commande du positionneur d'E/S / mécanisme de va-et-vient
comme assistance lors de leur dépannage. Sauf indication différente,
contacter l'assistance technique Nordson Finishing pour obtenir de l'aide.

Etat du bus de terrain
Tableau 4-13 LED d'état du contrbéleur de bus de terrain

LED | Signification Dépannage

oul

Vert L'initialisation du bus de terrain est

correcte.
Arrét Initialisation du bus de terrain Vérifier la tension d'alimentation (24V et OV) et la
incorrecte, pas de fonction ni configuration IP.
d'auto-test.
LINK
Vert Liaison existante avec le réseau d'E/S
distant.
Arrét Pas de liaison avec le réseau d'E/S Vérifier les branchements Ethernet et les cables.
distant.
TxD/RxD

Vert Echange de données en cours.

Arrét Pas d'échange de données. S'assurer que la console iControl est sous tension.
S'assurer que le nceud distant a bien été configuré
en vérifiant I'écran Etat du réseau et I'écran
Configuration du nceud.

Vérifier si des messages de défaut du nceud distant
s'affichent sur I'écran d'alarme iControl.
ERROR
Rouge Erreur sur le bus de terrain.
Arrét Pas d'erreur, fonctionnement normal.
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Etat du nceud
Tableau 4-14 LED d'état du nceud contréleur de bus de terrain
LED Signification Dépannage
1/0
Vert Le périphérique de bus de terrain
fonctionne normalement.
Rouge Pendant le démarrage :
Initialisation du bus interne, la LED
clignote rapidement pendant 1-2
secondes.

Rouge Aprés le démarrage : Consulter les codes de défaut, les commentaires et
Trois séquences de clignotement les descriptifs du tableau 4-16, Erreurs d'E/S.
consécutives entrecoupées de pauses
indiquent une erreur.

Orange Défaillance du module d'entrée ou de Vérifier les modules d'E/S, remplacer si nécessaire
sortie relié au contréleur.

LES de tension

Les deux LED vertes dans la section alimentation du bus de terrain indiquent
la présence de la tension d'alimentation. La LED (A) indique I'alimentation
24V, la LED (B) l'alimentation du c6té terrain (contacts du cavalier

d'alimentation).

Tableau 4-15 LED de tension du contréleur de bus de terrain

LED Signification | Dépannage
A
Vert Tension de service présente.
Arrét Tension de service absente. Vérifier la tension d'alimentation (24 V et 0 V).
B
Vert Tension de service présente pour les
contacts du cavalier d'alimentation.
Arrét Tension de service pour les contacts du | Vérifier la tension d'alimentation (24 V et 0 V).
cavalier d'alimentation absente.
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Erreurs d'E/S

Lorsqu'un défaut est détecté, la LED 1/O émet trois séquences de
clignotement consécutives : d'abord une série de clignotements courts, puis
une pause, ensuite le code d'erreur, une autre pause et finalement
l'argument du code d'erreur.

Tableau 4-16 LED de défaut des E/S du contrbleur de bus de terrain

Argument du
défaut

Description du défaut

Code de défaut 1

: Défaut physique et de configuration

0

Erreur de somme de contrble de 'EEPROM / erreur de somme de contréle dans la zone des
paramétres de la mémoire flash.

1 Saturation de la mémoire tampon interne pour le code en ligne.

2 Type de données inconnu.

3 Type de module de mémoire de programme flash impossible a déterminer / incorrect.
4 Défaut lors de I'écriture dans la mémoire flash.

5 Défaut lors de I'effacement de la mémoire flash.

6 Changement de configuration du module d'E/S déterminée aprés auto-réinitialisation.
Code de défaut 2 : Défaut dans la configuration programmée

0 ‘ Entrée incorrecte dans le tableau.

Code de défaut 3 : Défaut du bus de commande interne

0 ‘ Pas d'argument d'erreur

Code de défaut 4 : Défaut données bus interne

0 Erreur de données sur le bus interne ou interruption du bus interne sur le coupleur.
n* (n0) Bus interne interrompu apres module d'E/S n.

Code de défaut 5 : Défaut pendant communication avec registre

n* Défaut du bus interne pendant communication avec le registre aprés module d'E/S n.
Code de défaut 6 : Erreur spécifique au bus de terrain

1 Pas de réponse du serveur BootP.

2 Contréleur Ethernet non reconnu.

3 ID MAC invalide.

4 Erreur d'initialisation TCP/IP

Code de défaut 7 : Module d'E/S non pris en charge

n* Module d'E/S a I'emplacement n non pris en charge

Code de défaut 8 : Inutilisé

Code de défaut 9 : Erreur CPU-TRAP

1 Code op. illégal.

2 Dépassement de capacité de la pile.

3 Débordement négatif de la pile.

4 NMI
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Dépannage de I'écran tactile

Calibrage de I'écran tactile

L'écran tactile est calibré en usine. Un recalibrage est nécessaire aprés un
changement de carte de programme ou du PC iControl ou encore si la
précision des composants de I'écran tactile présente des problémes.

Les valeurs de calibrage de I'écran tactile sont stockées sur la carte de
programme. Une carte neuve qui n'a pas été utilisée au préalable ne
contiendra par conséquent aucun fichier de calibrage. Le systéme
démarrera alors automatiquement la procédure de calibrage.

NOTE: Lors de l'installation d'une carte de programme qui était utilisée
précédemment sur une autre console iControl, il FAUT exécuter la procédure
de Calibrage avec une souris sur la page suivante pour calibrer I'écran
tactile.

Calibrage normal

L'écran tactile peut étre calibré a tout moment. Pour lancer un calibrage
normal, démarrer la procédure d'arrét normale. Lorsque la boite de dialogue
proposant l'arrét ou le redémarrage du systéme d'exploitation s'affiche,
effleurer le bouton Annuler, puis le bouton CAL.

Suivre scrupuleusement les instructions de calibrage a I'écran en effleurant
les cibles avec le doigt. Une fois la procédure de calibrage terminée,
effleurer le bouton iControl pour démarrer le logiciel iControl.

Problemes pendant le calibrage

Si les instructions de calibrage ne sont pas scrupuleusement
respectées, il sera impossible d'effleurer le bouton Completion (Terminé)
qui apparait au centre et de quitter la procédure de calibrage. Sicela se
produit, arréter et attendre le dépassement de délai de la procédure. I
devrait alors étre possible de répéter la procédure et de la mener a bien.
Une fois la procédure de calibrage terminée, effleurer le bouton iControl
pour démarrer le logiciel iControl.

Si l'alimentation électrique est coupée pendant la procédure de
calibrage, le fichier de calibrage sur la carte de programme sera
endommageé. Il sera alors impossible de lancer la procédure de calibrage en
effleurant le bouton CAL sur I'écran tactile a la mise sous tension. Si cela ce
produit, exécuter la procédure de Calibrage avec une souris.

Calibrage avec une souris

ATTENTION: Ne pas pulvériser de poudre pendant que la porte de la
console est ouverte. Eteindre le ventilateur d'extraction de la cabine pour
déconnecter la tension de la console et éviter un fonctionnement inopiné du
pistolet pendant le déroulement de cette procédure. La non-observation de
cette mise en garde peut entrainer une situation dangereuse ayant pour
conséquences des blessures ou des dégats matériels.
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Utiliser cette procédure pour recalibrer I'écran tactile s'il n'est pas possible
d'effleurer le bouton CAL ou les boutons des écrans iControl, ou encore
aprés avoir installé une carte de programme qui était précédemment utilisée
dans une autre console iControl.

NOTE: Il faut couper I'alimentation électrique de la console avant de
brancher ou débrancher une souris ou un clavier du PC iControl.

1.
2.

3.

Couper l'alimentation électrique de la console.

Ouvrir la porte de I'armoire iControl et brancher une souris munie d'un
connecteur PS2 a la prise MOUSE sur le cété gauche du PC iControl.

Allumer l'alimentation électrique et laisser le systéme d'exploitation se
charger. Le bouton CAL s'affiche a I'écran avant le chargement du
logiciel iControl.

Cliquer sur le bouton CAL avec la souris pour lancer la procédure de
calibrage de I'écran tactile.

NOTE: Sile bouton CAL est manqué, laisser le logiciel iControl se
charger puis, si possible, ouvrir I'écran de Configuration du systéme et
effleurer le bouton Arrét du programme. Lorsque la boite de dialogue
proposant l'arrét ou le redémarrage du systéme d'exploitation s'affiche,
effleurer le bouton Annuler, puis le bouton CAL. S'il n'est pas possible
d'effleurer un quelconque bouton sur I'écran, il faut alors éteindre/rallumer
la console et réessayer (revenir a I'étape 1).

Une fois que la procédure de calibrage démarre, UTILISER LE DOIGT,
PAS LA SOURIS, pour effleurer les cibles du calibrage en suivant
scrupuleusement les instructions a I'écran. Une fois la procédure de
calibrage terminée, effleurer le bouton iControl pour démarrer le logiciel
iControl.

Tester le calibrage de I'écran, puis exécuter la procédure d'arrét du
programme. Eteindre la console et débrancher la souris. Fermer la porte
de I'armoire iControl avant de redémarrer le systéme.

Pas d‘affichage sur I'écran tactile

Vérifier les points suivants :

Vérifier la LED d'alimentation sur le cadre frontal sous I'écran. Le PC
n'est pas sous tension si la LED n'est pas allumée.

Vérifier que l'interrupteur d'alimentation de la console est sur Marche.

Ouvrir la porte de la console et s'assurer que l'interrupteur d'alimentation
du PC est sur Marche.

Faire contrbler les points suivants par un électricien :

Fusibles de la console sur le rail DIN aux bornes d'alimentation d'entrée.
Branchements d'alimentation fixes sur les blocs de fusibles.
Alimentation électrique de la console.
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Défaillance de I'écran tactile

A\

ATTENTION: Ne pas pulvériser de poudre lorsque la porte de la console
iControl est ouverte, sauf si l'ouverture de la console, la porte et tous les
dispositifs externes connectés se trouvent hors de la zone de danger qui
entoure chaque ouverture de la cabine de pulvérisation. La zone
dangereuse s'étend sur 90 cm vers I'extérieur a partir d'une ouverture et se
prolonge sur un arc de 90 cm & partir du bord d'une ouverture. La
non-observation de cette mise en garde peut entrainer une situation
dangereuse ayant pour conséquences des blessures ou des dégats
matériels.

Affichage a I'écran, mais la fonction tactile est
inopérante

Si le pointeur de la souris sur I'écran ne se déplace pas jusqu'a I'endroit ou

I'écran est effleuré, rien ne se passe en effleurant les boutons et s'il s'avére
impossible de calibrer I'écran tactile, ce dernier est alors défectueux. Il faut
remplacer le PC iControl.

Solution temporaire : Eteindre la console et brancher une souris munie
d'un connecteur PS2 a la prise MOUSE sur le c6té gauche du PC iControl.
Allumer la console et laisser le systeme démarrer. |l devrait a présent étre
possible de pointer et de cliquer sur les boutons et les champs de données a
I'écran a l'aide de la souris. Remplacer le PC iControl le plus rapidement
possible.

Pas d'affichage

Si le PC est sous tension mais que rien ne s'affiche a I'écran, ce dernier est
défectueux. Il faut remplacer le PC iControl.

Solution temporaire : Eteindre la console et brancher un moniteur VGA, un
clavier et une souris aux ports du PC. Allumer la console. Sil'écran de
démarrage et I'écran iControl s'affichent sur le moniteur VGA, utiliser la
souris pour cliquer sur les boutons et sélectionner les champs et utiliser le
clavier pour saisir et modifier les valeurs. Remplacer le PC iControl le plus
rapidement possible.
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Dépannage du bouton a tourner

A\

Si la valeur du champ de données sélectionné ne change pas en faisant
tourner le bouton du clavier, c'est que le signal du bouton n'est pas regu par
le PC iControl. Si cela se produit, vérifier le cablage entre le panneau du
clavier et le PC iControl. Siles branchements sont bons, remplacer le
clavier.

ATTENTION: Ne pas pulvériser de poudre lorsque la porte de la console
iControl est ouverte, sauf si lI'ouverture de la console, la porte et tous les
dispositifs externes connectés se trouvent hors de la zone de danger qui
entoure chaque ouverture de la cabine de pulvérisation. La zone
dangereuse s'étend sur 90 cm vers I'extérieur a partir d'une ouverture et se
prolonge sur un arc de 90 cm & partir du bord d'une ouverture. La
non-observation de cette mise en garde peut entrainer une situation
dangereuse ayant pour conséquences des blessures ou des dégats
matériels.

Solution temporaire : Arréter le programme et éteindre la console.
Brancher un clavier de PC standard muni d'un connecteur PS2 a la prise
KEYBOARD sur le c6té gauche du PC iControl. Allumer la console et utiliser
les touches numeériques pour saisir des valeurs dans les champs de données
sélectionnés, ou utiliser les touches fléchées haut et bas pour modifier les
valeurs des champs. Remplacer le clavier le plus rapidement possible.
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Test des cables Ethernet

Un testeur de cable Ethernet se compose généralement de deux unités
distinctes : une unité principale et une unité distante. Utiliser I'unité principale
seule pour tester les cordons de liaison et les deux unités pour tester les
cables apres les avoir fait passer dans les conduits et les avoir raccordés aux
modules de terminaison.

Cordons de liaison : |l s'agit de cables de réseau courts utilisés dans les
tableaux électriques pour réaliser les connexions entre les contréleurs ou
coupleurs de bus de terrain et les longueurs de cable qui se terminent sur le
terrain. Les cordons de liaison sont montés en usine et équipés d'un
connecteur RJ45 méle a chaque extrémité.

Longueurs de cable : |l s'agit des cables réseau plus longs qui passent a
travers les conduits pour relier les contréleurs ou les coupleurs de bus de
terrain a un périphérique d'interface de réseau commun. Une seule
extrémité du cable est équipée d'un connecteur RJ45 male. L'autre
extrémité doit étre terminée sur le terrain par un module de terminaison.

Voir la partie Installation du réseau Ethernet dans la section Installation pour
plus d'informations sur les cables Ethernet et l'installation.

Test local - Cordons de liaison

1. Raccorder les deux connecteurs RJ45 male a l'unité principale.
2. Allumer l'unité. Une LED rouge commence a clignoter pour indiquer que
le test est en cours.

3. Observer les LED de test du cable. Sile cable est bon, elles sont vertes.
Si une ou plusieurs LED clignotent en rouge, le cable présente un défaut
et doit étre remplacé.

Test distant - Longueur de cable

1. Raccorder une extrémité d'un cordon de liaison testé précédemment au
module de terminaison raccordé a la longueur de cable. Cela permet de
disposer des deux connecteurs RJ45 males a raccorder a l'unité de test.

2. Insérer I'autre extrémité du cordon de liaison dans l'unité distante.

3. Insérer le connecteur RJ45 méale dans l'extrémité interface de réseau de
la longueur de cable sur I'unité principale du testeur de céble.

4. Allumer l'unité principale.
5. Observer les LED de la paire de cables sur l'unité distante.

* Sjle cable est bon, toutes les LED sont vertes.

* Siune ou plusieurs LED clignotent en rouge, alors soit les
branchement du module de terminaison sont incorrects ou
incomplets, soit le cable est défectueux.

Vérifier que les branchements des cables vers le module de terminaison sont
corrects. Vérifier chaque branchement. Si un branchement incorrect est
suspecté, extraire le fil du module et I'enfoncer plus prés de la gaine.

Si les branchements du module de terminaison sont corrects, le cable
présente alors un défaut et doit étre remplacé.
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Section 5
Réparation

ATTENTION: Seul un personnel qualifié doit étre autorisé a procéder aux
interventions suivantes. Observer les consignes de sécurité données dans
le présent document ainsi que dans tout le reste de la documentation.

PRUDENCE: Ne jamais couper l'alimentation de la console sans avoir
préalablement quitté le programme, le logiciel iControl et le systeme
d'exploitation risqueraient d'étre endommagés sur la carte du programme.
La procédure d'arrét est décrite sous la rubrique Arrét du programme dans la
section Configuration du manuel Interface opérateur iControl.

Q >

dans les cas ou les circuits a tester doivent étre sous tension, il faut toujours
couper et déconnecter I'alimentation avant d'ouvrir la console pour y
effectuer des réparations. Toutes les réparations doivent étre effectuées par
un électricien qualifié. La non-observation de cette mise en garde peut
entrainer des blessures ou la mort.

f ATTENTION: La console iControl contient des tensions dangereuses. Sauf

La réparation consiste a retirer les composants défaillants et a les remplacer
par des neufs. La console ne contient aucun composant qui peut étre réparé
par le client, sauf le module de débit.

Les branchements sont indiqués sur les schémas pneumatiques et de
cablage dans la section 7.

I'extérieur de I'armoire comme le module de débit numérique iFlow, par
exemple, s'assurer de l'intégrité de la protection anti-poussiére de I'armoire
en montant les garnitures et les joints appropriés. La perte de la protection
anti-poussiére de la console entraine une annulation des homologations
officielles et peut provoquer une situation dangereuse.

f ATTENTION: Lors du remplacement d'un composant qui est relié avec

© 2011 Nordson Corporation P/N 7169973A02
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Réparation du module de débit

®

La réparation du module de débit se limite aux opérations suivantes :
* nettoyage ou remplacement de la valve proportionnelle
* remplacement de I'électrovanne pneumatique du pistolet

Le remplacement sur site de toute autre piece est impossible, car il est
nécessaire de calibrer le module en usine a l'aide d'un équipement non
disponible sur le site.

PRUDENCE: Le module contient des circuits imprimés sensibles aux
décharges électrostatiques (DES). Pour éviter d'endommager les cartes en
les manipulant, porter un bracelet antistatique relié au boitier de la console
iControl ou a une autre masse et tenir les cartes uniquement par leurs bords.

Nettoyage de la valve proportionnelle

®

Voir la figure 5-1. Une source d'air encrassée peut entrainer un

dysfonctionnement de la valve proportionnelle (6). Suivre ces instructions

pour démonter et nettoyer la valve.

1. Débrancher les fils de la bobine (3) de la carte (1). Retirer I'écrou (2) et la
bobine de la valve proportionnelle (6).

2. Retirer les deux longues vis (4) pour pouvoir déposer la valve
proportionnelle du collecteur.

PRUDENCE: Les pieces de la valve sont tres petites, veiller a n'en perdre
aucune. Ne pas mélanger les ressorts d'une valve avec ceux d'une autre.
Les valves sont calibrées pour des ressorts différents.

3. Retirer les deux vis courtes (5) puis déposer la souche de la valve (9) du
corps de valve (12).
4. Retirer la cartouche de valve (11) et le ressort (10) de la souche.

5. Nettoyer le siége et les joints de la valve ainsi que I'orifice dans le corps
de valve avec de I'air comprimé a basse pression. Ne pas utiliser d'outils
coupants pour nettoyer la cartouche ou le corps de valve.

6. Monter le ressort puis la cartouche dans la souche avec le siege en
plastique a I'extrémité de la cartouche dirigé vers l'extérieur.

7. Vérifier siles joints toriques fournis avec la valve sont bien en place sur le
fond du corps de valve.

8. Bloquer le corps de valve sur le collecteur avec les vis longues en veillant
a ce que la fleche sur le c6té du corps soit dirigée vers les raccords de
sortie.

9. Poser la bobine sur la souche de valve avec les fils de la bobine dirigés
vers le circuit imprimé. Fixer la bobine avec I'écrou.

10. Raccorder les fils de la bobine a la carte.

P/N 7169973A02
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Corps de valve - dessous  Corps de valve - dessus

Figure 5-1  Dépose et remplacement de la valve proportionnelle du module iFlow
5.

1. Circuit imprimé (illustré démonté pour
plus de clarté)

2. Ecrou-bobine a la valve
proportionnelle (4)

3. Bobine-valve proportionnelle (4)
4. Vis longues-valve au collecteur (2)

6.

Vis courtes-souche de valve au
corps (2)

Valve proportionnelle (4)

7. Fléche du sens de I'écoulement
8. Electrovanne des pistolets (2)

9.
10.
11.
12.
13.

Souche
Ressort
Cartouche
Corps de vanne
Orifice
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Remplacement de la valve proportionnelle

Remplacer la valve proportionnelle si son nettoyage ne corrige pas le
probléme de débit. Déposer la valve en effectuant les étapes 1 et 2 de la
section Nettoyage de la valve proportionnelle.

Avant d'installer une valve neuve, retirer le couvercle de protection du fond
du corps de vanne. Veiller a ne pas perdre les joints toriques sous le
couvercle.

Remplacement de I'électrovanne des pistolets

Voir la figure 5-1. Pour démonter les électrovannes des pistolets (8), retirer
les deux vis dans le corps de valve et soulever la valve du collecteur.

Veérifier si les joints toriques fournis avec la valve neuve sont bien en place
avant d'installer la nouvelle valve sur le collecteur.

Dépose/installation de la carte de commande des

pistolets

Remplacement d'une carte de commande de pistolet

/N

®

ATTENTION: Ne pas retirer les cartes de commande de pistolet du panier
pendant qu'elles sont sous tension. |l faut d'abord couper I'alimentation
électrique de la console ou arréter le ventilateur d'extraction de la cabine
pour que le dispositif d'interverrouillage coupe I'alimentation des cartes de
commande. La non-observation de cette mise en garde peut provoquer des
dommages aux cartes.

PRUDENCE: Ne jamais couper l'alimentation de la console sans avoir
préalablement quitté le programme, le logiciel iControl et le systeme
d'exploitation risqueraient d'étre endommageés sur la carte du programme.
La procédure d'arrét est décrite sous la rubrique Arrét du programme dans la
section Configuration du manuel Interface opérateur iControl.

PRUDENCE: Les cartes de commande des pistolets contiennent des
composants sensibles aux décharges électrostatiques (DES). Pour éviter
d'endommager les cartes en les manipulant, porter un bracelet antistatique
relié au boitier de la console iControl ou a une autre masse et tenir les cartes
uniquement par leurs bords supérieurs et inférieurs.

Voir la figure 5-2. Les cartes de commande des pistolets (2) sont installées
de la gauche vers la droite dans le panier a cartes. Chaque carte commande
deux pistolets : la prise en bas correspond au numéro de pistolet impair, celle
du haut au pistolet pair.

Pour retirer une carte, débrancher les connecteurs des cébles des pistolets
(3 et 4), tirer la languette de verrouillage (5) vers le bas et tirer la carte hors
du rack.

Pour installer une nouvelle carte, insérer la carte dans les glissiéres du rack
et enfoncer fermement la fiche de la carte dans le connecteur sur la carte
fond de panier (6). Pousser la languette de verrouillage vers le haut pour
bloquer la carte dans le rack. Raccorder les cables des pistolets aux deux
prises sur la carte.

P/N 7169973A02
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Ajout de pistolets

Si la console est équipé d'un nombre impair de pistolets, il est possible
d'ajouter un pistolet supplémentaire sans ajouter de carte de commande. Si
la console est équipée d'un nombre pair de pistolets inférieur a 16, des
pistolets supplémentaires peuvent étre ajoutés en installant une nouvelle
carte de commande dans un emplacement inutilisé. Voir la partie Mises a
niveau du systeme dans la section Installation pour plus d'informations sur
I'ajout de pistolets a un systeme existant.

Pour I'un ou l'autre scénario, il faut afficher I'écran de configuration des
pistolets et des consoles, augmenter le nombre de pistolets et redémarrer le
systéme afin que les pistolets soient reconnus.

NOTE: Les cartes sont installées de la gauche vers la droite dans le panier a
cartes. Les pistolets sont numérotés de gauche a droite et de bas en haut.

Remplacement dune carte A

2 46 8 10 12 14 16

1357 9 11 13 15 1 e
Ordre des pistolets dans le panier a cartes ya M
/ 4 K
2 Al
.7
il
3
\%
4 ﬂ |
AN
5
AN

Pour remplacer une carte existante, commencer par éteindre le ventilateur
d'extraction, puis remplacer la carte. La LED verte du chien de garde devrait
clignoter apres avoir éteint le ventilateur d'extraction de la cabine. Comme
I'ID de la carte a changé, la LED de défaut rouge sur la carte s'allume et un
message d'erreur apparait sur I'écran d'alarme. Pour réinitialiser la LED de
défaut, afficher I'écran des alarmes et effleurer le bouton Annuler tous les
défauts.

Figure 5-2  Remplacement de la carte de commande des pistolets

1. Rack (emplacement 1)

3. Connecteur pistolet 2 5. Languette de verrouillage

2. Carte de commande de pistolet 4. Connecteur pistolet 1 6. Carte fond de panier
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Branchements du cable en nappe

PRUDENCE: Le fait de brancher un cable en nappe dans le mauvais sens
@ risque d'endommager le céble lui-méme ou les circuits imprimés lors de la
mise sous tension. Une inversion de la polarité du cable en nappe entre le
PC iControl et la carte d'E/S provoquera une défaillance catastrophique du
systéme iControl. S'assurer que les cables sont branchés correctement.

Les cables en nappe sont munis d'un détrompeur et ne peuvent donc étre
enfichés que dans un sens. Siles cables ne sont pas détrompés, les
remplacer le plus t6t possible par des modeles avec détrompeur. Les cartes
d'E/S de rechange sont fournies avec un nouveau céble.

Les céables en nappe sont munis d'une trace rouge ou bleue qui indique la
broche 1 du céble. Enficher les cables dans les circuits avec la trace alignée
sur la broche 1 de la carte. Celle-ci est signalée par le chiffre 1 imprimé sur
la carte d'E/S et par un carré sur l'ordinateur.

Branchement
Encoche de détrompage

Repere de la broche 1
(fleche)

Conducteur
rouge
Broche 1

N

Cable en nappe

Détrompeur )R

Branchement * | ‘ = - = M
[ O [ O On B0 BA 0O DA 0 BA 0
Encoche de % IEEEE G EE S
détrompage % DotloMoMoMoMoMoMotlotlolotlo
i 1 I 1 I — U
) : s s s R s s
Repére de la —_— — —
broche 1 ‘ Do@oMoMoMNoMEoMoMoMoMoMomo
(fleche) 150505 0e 1505 050505 150505
i@@@ §“ F @@1
Coté carte d'E/S ¢ =

Carte d'E/S

Figure 5-3  Connexions d'un cable en nappe du PC a la carte d'E/S
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Section 6

Pieces de rechange
Introduction

Pour commander des piéces, appeler le centre d'assistance Nordson
Finishing ou le représentant local de Nordson.

Centre d'assistance Nordson Finishing
Téléphone : (800) 433-9319
Télécopie : (888) 229-4580

e-mail : finishing_csc@nordson.com

P/N 7169973A02
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Consoles

PIN |

Description

Note

Consoles maitres

1104834 Controller,

iControl, 4 gun, w/cpu

1104835 Controller,

iControl, 4 gun, w/cpu, w/ac

1104836 Controller,

iControl, 6 gun, w/cpu

1104837 Controller,

iControl, 6 gun, w/cpu, w/ac

1104838 Controller,

iControl, 8 gun, w/cpu

1104839 Controller,

iControl, 8 gun, w/cpu, w/ac

1104840 Controller,

iControl, 10 gun, w/cpu

1104841 Controller,

iControl, 10 gun, w/cpu, w/ac

1104842 Controller,

iControl, 12 gun, w/cpu

1104843 Controller,

iControl, 12 gun, w/cpu, w/ac

1104830 Controller,

iControl, 14 gun, w/cpu

1104831 Controller,

iControl, 14 gun, w/cpu, w/ac

1104832 Controller,

iControl, 16 gun, w/cpu

1104833 Controller,

iControl, 16 gun, w/cpu, w/ac

Consoles esclaves

1100582 Controller,

iControl, 4 gun, w/o cpu

1100587 Controller,

iControl, 4 gun, w/o cpu, w/ac

1100589 Controller,

iControl, 6 gun, w/o cpu

1100611 Controller,

iControl, 6 gun, w/o cpu, w/ac

1100613 Controller,

iControl, 8 gun, w/o cpu

1100615 Controller,

iControl, 8 gun, w/o cpu, w/ac

1100617 Controller,

iControl, 10 gun, w/o cpu

1100619 Controller,

iControl, 10 gun, w/o cpu

, w/ac

1100622 Controller,

iControl,12 gun, w/o cpu

1100624 Controller,

iControl, 12 gun, w/o cpu

, w/ac

1100626 Controller,

iControl, 14 gun, w/o cpu

1100628 Controller,

iControl, 14 gun, w/o cpu

, w/ac

1100630 Controller,

iControl, 16 gun, w/o cpu

1100632 Controller, iControl, 16 gun, w/o cpu, w/ac
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Pieces de la console

Les figures 6-1 a 6-6 illustrent les pieces pouvant étre remplacées sur les
consoles maitre et esclave. Contacter le représentant local de Nordson ou
I'assistance Nordson pour commander des piéces ne figurant pas dans la

liste.

Voir les schémas pneumatiques et électriques dans la Section 7.

Voir les figures 6-1 et 6-3 pour les piéces qui figurent dans ce tableau.

Piece P/N Description Quantité Note
1 1034033 SCREW, pan head, recessed, M6 x 10, zinc 24
2 983128 WASHER, lock, internal, M6, steel, zinc 16
3 1036657 MODULE, digital airflow control AR A
4 1033836 PLATE, blank, enclosure AR A
5 1027256 GASKET, module, digital airflow control AR A
6 982802 SCREW, socket, M5 x 70, black AR A
7 1033878 REGULATOR, rolling diaphragm, 0-120, /5 in. AR A B
8 972240 CONNECTOR, male, elbow, 12 mm tube x 1/ in. AR A
9 1034000 FITTING, /5 in. RPT x (4) 10 mm tube AR A
10 148256 PLUG, 10 mm tubing AR A
11 983414 WASHER, flat, M8, zinc 4
12 983436 WASHER, lock, split, M8, zinc 4
13 982716 SCREW, button head, socket, M8 x 12 4
14 1107144 PCA, dual gun driver, iControl, Encore AR A E
14A 1095361 JUMPER, gun ID, odd number AR D
15 1031501 RECEPTACLE, 8 position, gun, 70 in. AR A, C
15A 1023695 SEAL, bulkhead, 7/g-16 thread AR C

NOTE A: Les quantités des piéces notées dépendent de la configuration du systéme et du type de console.
B: Les nouveaux régulateurs doivent étre calibrés a I'aide du kit de vérification du débit d'air iFlow. Voir Kit
divers ala page 6-13.
C: Sert a boucher les prises inutilisées. Un bouchon est fourni avec chaque console. Voir la figure 6-3.

D: Utilisé pour empécher la LED de défaut de s'allumer lorsqu'un nombre impair de pistolets est branché.
Insérer dans la prise de la carte du pistolet a la place du faisceau de cables de la prise inutilisée. Un
cavalier est fourni avec chaque console.

E: Cavaliers inclus.
AR: As Required (Selon les besoins)

Suite...
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Pieces détachées de la porte
Voir la figure 6-2

Panneau secondaire de la console

e Voir la figure 6-4

Pistolet a numéro impair

Figure 6-1  Piéces de la console (1 sur 5)
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Pieces de la console ;uite)

Voir la figure 6-2 pour les piéces qui figurent dans ce tableau :

Piece P/N Description Quantité Note

16 1100090 CONTROL UNIT, PC, panel mount, w/Ethernet 1

65 1051544 ¢ INTERFACE CARD, PC104 CAN 1 B
66 1105343 ¢« CARD, /O, PC104 1 B
17 1000594 SWITCH, keylock, 3 position 1

18 1000595 CONTACT block, 1-N.O. and 1-N.C. contact 2

19 1036690 PANEL, keypad, iControl 1

20 1100775 MODULE, 24 channel opto-isolated digital input 1

63 | - ¢ CABLE, IDE, 80-conductor 1

21 1032390 JUMPER, comb type, 6 pole, 10 mm AR A C
23 1034281 MEMORY, CompactFlash 1

24 1034283 MEMORY, programmed, iControl 1

25 240674 TAG, ground AR C
26 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc AR C
27 984702 NUT, hex, M5, brass AR C
28 288806 CONTACT BLOCK, 2 N.O. contacts 1

29 334806 SWITCH, round, 2 position, 90 degree 1

NS 1055881 CABLE, CAT5 Ethernet, T568B colors, 30 ft 1

NOTE A: |l sera peut-étre nécessaire de couper les cavaliers pour les adapter dans les bornes.
B: Fourni avec le boitier de commande.

C: Les quantités des piéces notées dépendent de la configuration du systéme et du type de console.
AR: As Required (Selon les besoins)
NS: Not Shown (Non représenté)

Suite...
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Figure 6-2  Piéces de la console (2 sur 5)
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Pieces de la console ;uite)

Voir la figure 6-3 pour les piéces qui figurent dans ce tableau :

Piece P/N Description Quantité Note
30 183418 PLUG, 12 mm, tube AR A
31 971106 CONNECTOR, male, 12 mm tube x /5 in. AR A

unithread

32 | - GASKET, manifold, iControl 1

33 973442 PLUG, pipe, socket, flush, 3/4 in. NPT, zinc 1

34 984526 NUT, lock, /5 in. conduit AR A
35 334800 PLUG, 1/, in. pipe, 1 in. hex AR A
36 939122 SEAL, conduit fitting, 1/ in. AR A
37 241040 MUFFLER, air, 1/g in. NPT 1

38 344252 VALVE, check, M8T x R18, M output 1

39 972105 CONNECTOR, male, 37, 1 1/15-12 x 3/, in., steel 1

40 973227 ELBOW, 3/, in. mallable, galvanized 1

41 324343 CONNECTOR, conduit, straight, 0.50 in. 2

42 248375 CONDUIT, flexible, bulk, /5 in. AR C
NS 1053397 FITTING, liquid tight, elbow, 3/4 in., 45 degree 1

NS 933251 CONDUIT, flexible, bulk, 3/4 in. AR

NS 272058 SEAL, conduit fitting, 3/4 in. 1

NS 900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm AR C
NS 226690 TUBING, polyurethane, 12/8mm, blue AR C
NS 240976 CLAMP, ground, with wire 1

NS 802060 HOSE, 5 ft 1

NOTE A: Les quantités des piéces notées dépendent de la configuration du systéme et du type de console.
C : Commander par portions de 30 cm (1 pied).

AR: As Required (Selon les besoins)

NS: Not Shown (Non représenté)

Suite...
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Figure 6-3  Piéces de la console (3 sur 5)
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Pieces de la console ;uite)

Voir la figure 6-4 pour les piéces qui figurent dans ce tableau :

Piece P/N Description Quantité Note

44 1023939 PCA, backplane, iControl 1

45 982825 SCREW, pan head, recessed, M4 x 12, w/internal 4

lockwasher

46 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2

47 334805 FILTER, line, RFI, power, 10A AR A
48 1057592 CABLE, twisted pair, 2-conductor, 22 AWG, 300V AR A, B
49 185034 CONNECTOR, terminal block, MC1, 5/ST, single AR A

row

50 240674 TAG, ground 2

51 983401 WASHER, lock, split, M5, steel, zinc 4

52 983021 WASHER, flat, 0.203 x 0.406 x 0.040 in., brass 2

53 984702 NUT, hex, M5, brass 2

54 1098442 POWER SUPPLY, 400W, +24V, +/-12V, +5V 1

55 983403 WASHER, lock, split, M4, steel, zinc 4

56 982164 SCREW, pan head, slotted, M4 x 6, zinc 4

NOTE A: Les quantités des piéces notées dépendent de la configuration du systéme et du type de console.
B : Commander par portions de 30 cm (1 pied).
AR: As Required (Selon les besoins)
Suite...
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détail
du cable du

réseau CAN —

Voir W

Voir

48 49
Céblage de la prise & 3 broches

Relais et fusibles
Voir la figure 6-5 ou 6-6.

Lo

J

-

POS Couleur
3 BLEU
2 BLINDAGE
1 Blanc/Bleu

Détail du cable réseau CAN

Figure 6-4  Piéces de la console (4 sur 5)
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Pieces de la console ;uite)

Relais et fusibles de commande

Piece P/N Description Quantité Note
58 1068695 CONTROL RELAY, 115VAC/DC, 250V/6A, 2
DIN-MT
59 1068696 CONTROL RELAY, 24VDC, 250V/6A, DIN-MT 1
61 939709 FUSE, 10.00, fast-acting, 250V 2
62 939306 FUSE, 3.15, fast-acting, 250V, 5x20 2
NS 320586 RESISTOR, MF, 20K, 1W, 5 AXL 2
[127 121
o .o
E s
I e —= e [ [u] ]|
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Mell Mel[élél &l 2 A
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Figure 6-5 Relais et fusibles de commande — Pieces de la console (5 sur 5)
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6-12 Piéces de rechange

Pieces du module de débit
Voir la figure 6-6.

Piece P/N Description Quantité Note
- 1036657 MODULE, digital airflow control 1
1 1099302 ¢ VALVE, solenoid, 3-way, w/connector 2 A
2 972125 e ELBOW, male, 10 mm tube x 1/ in. unithread 2
3 1030873 e VALVE, check, M8T x R1/g, M input 4
4 1033171 « CONNECTOR, orifice, 4mm x R1/g, dia 0.4mm 2
5 1027547 ¢ VALVE, proportional, solenoid, sub-base 4

NOTE A: Le module iFlow peut utiliser I'un des deux P/N de circuit imprimé. S'il utilise la carte 1023932, commander
I'électrovanne 1099302. S'il utilise la carte 1099635, commander I'électrovanne 1099288.

Figure 6-6  Piéces du module de débit

Options
Céable CAN
P/N Description Note
1057592 JACKETED CABLE, twisted pair, shielded, 24 AWG, 120 ohm A

NOTE A: Commander la longueur souhaitée par portions de 30 cm (1 pied).

P/N 7169973A02 © 2011 Nordson Corporation



Pieces de rechange 6-13

Boitiers de jonction, boitiers d'extension et tableaux de commande

P/N Description Note
1035897 JUNCTION BOX, photoeye, 30 watt, iControl A
1035899 JUNCTION BOX, photoeye extension, iControl A
1055890 JUNCTION BOX, scanner, in/out positioner, iControl A
1103901 INTERFACE BOX, Ethernet network, iControl A
1055889 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl A B
1055883 CONTROL PANEL, analog positioner, iControl A E
1070103 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl A, B
1098087 CONTROL PANEL, in/out positioner, iControl (plug-in) AC
1097160 CONTROL PANEL, in/out positioner/reciprocator, iControl (plug-in) AC
1092923 CONTROL PANEL, top down positioner, iControl A, B
1092924 CONTROL PANEL, bottom up positioner, iControl A, B
1600007 CONTROL PANEL, bottom up, AC, plug-in, iControl A CD
1600011 CONTROL PANEL, top down, AC, plug-in, iControl A CD

NOTE A: Voir les schémas pneumatiques et électriques dans la Section 7 pour les piéces de rechange.
B: Utiliser avec les positionneurs et les mécanismes de va-et-vient Nutro-built (modéles VO618N, VrnnRD).
C: Utiliser avec les positionneurs et les mécanismes de va-et-vient Nordson.
D: Utiliser avec un mécanisme de va-et-vient Nordson utilisé comme un positionneur vertical.
E: Utilisation spéciale lorsque les notes B, C ou D ne s'appliquent pas.

Composants Ethernet

P/N Description Note
1058222 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 100 ft A
1058223 CABLE, CAT 5 Ethernet, T568B colors, 300 ft A
1058224 MODULE, termination, CAT 5, T568B colors

utilisation.

NOTE A: Les cables sont équipés d'un connecteur male a chaque extrémité. Voir la Section 3, Installation, pour leur

Kits divers

P/N Description Note
1039881 KIT, tester, iFlow (air flow verification kit)
1039886 KIT, boost, iControl (flow-rate air flow boost kit for PE spray guns)
Filtre a air recommandeé a utiliser avec les systéemes iControl
P/N Description Note
1047526 Filter, gas and compressed air
1047524 Element, filter
1047525 Plate, port, 1 in., BSP
Codeur du convoyeur
P/N Description Note
1074261 ENCODER, 24 PPR, w/cable

© 2011 Nordson Corporation
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6-14 Pieces de rechange

Cellules photoélectriques et scanners

P/N Description Note
1037969 PHOTOCELL, wire goods
131473 SENSOR, opposed mode emitter (Banner SM31E)
131486 SENSOR, opposed mode receiver (Banner SM31R)
170730 PHOTOCELL, retroreflective
321158 CONTROLLER, analog, mini-array A
321159 CONTROLLER, discrete, mini-array A

321160 SENSOR, light emitter, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam

321161 SENSOR, light receiver, 6 in., 3/4 in.beam spacing, 8 beam

321162 SENSOR, light emitter, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam

321163 SENSOR, light receiver, 12 in., 3/4 in.beam spacing, 16 beam

321164 SENSOR, light emitter, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam

321165 SENSOR, light receiver, 18 in., 3/4 in. beam spacing, 24 beam

339739 SENSOR, light emitter, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam

339740 SENSOR, light receiver, 24 in., 3/4 in. beam spacing, 32 beam

339741 SENSOR, light emitter, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam

339742 SENSOR, light receiver, 30 in., 3/4 in. beam spacing, 40 beam

339743 SENSOR, light emitter, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam

339744 SENSOR, light receiver, 36 in., 3/4 in. beam spacing, 48 beam

339745 SENSOR, light emitter, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam

339746 SENSOR, light receiver, 42 in., 3/4 in. beam spacing, 56 beam

339747 SENSOR, light emitter, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam

339748 SENSOR, light receiver, 48 in., 3/4 in. beam spacing, 64 beam

339749 SENSOR, light emitter, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam

339750 SENSOR, light receiver, 60 in., 3/4 in. beam spacing, 80 beam

339751 SENSOR, light emitter, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

339752 SENSOR, light receiver, 72 in., 3/4 in. beam spacing, 96 beam

NOTE A: Une programmation personnalisée est nécessaire pour I'adapter a I'application. Contacter le support

technique de Nordson.

Cables pour cellules photoélectriques et scanners

P/N Description

Note

176429 SOW cable, 18-4

321155 CABLE, scanner, 15 ft.

321156 CABLE, scanner, 25 ft.

321157 CABLE, scanner, 50 ft.

343207 CABLE, scanner rated, 15 ft.

347230 CABLE, input, 5 wire, 6 meter, male

P/N 7169973A02
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Pieces de rechange 6-15

Kit de remplacement du logiciel

P/N Description Note
1107154 KIT, software, iControl, Ver. 0.9.26
1107159 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 0.9.26
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107155 KIT, software, iControl, Ver. 2.2.14.2
1107160 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 2.2.14.2
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash
1107156 KIT, software, iControl, Ver. 3.0.6
1107162 ¢ MEMORY, programmed, iControl, Ver. 3.0.6
1034281 ¢ MEMORY, Compact Flash

© 2011 Nordson Corporation
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Section 7

Plan de cablage

Schéma

Feuilles

System Diagram

1

iControl Console Wiring Diagram (1104882)

iControl Console Pneumatic Diagram (1034090)

Photoeye Junction Box (1035897)

Extension Junction Box (1035899)

Network Interface Box (1103901)

In/Out Positioner Scanner Control Panel (1055890)

iControl In/Out Positioner Control Panel (1055889)
(for Nutro-built positioners)

DN | === O

Analog (Retrofit) In/Out Positioner Control Panel
(1055883)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel
(1070103) (Nutro-built positioner with reciprocator)

iControl In/Out Positioner Control Panel (plug-in)
(1098087) (for Nordson positioners)

iControl In/Out Positioner / Reciprocator Control Panel
(plug-in) (1097160) (for Nordson positioner with
reciprocator)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1092923)
(for Nutro-built positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1092924)
(for Nutro-built positioner)

iControl Top Down Positioner Control Panel (1600011)
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)

iControl Bottom Up Positioner Control Panel (1600007)
(for Nordson reciprocator operating as a vertical
positioner)
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ITEM| DESIGNATION | MFG PART NO. | DESCRIPTION | ary | MFG | NORDSON PART NO.
[ ASSEMBLY BOM ]
INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR
0 REF_DWG ASSY,JUNCTION BOX.PHOTO—EYE,30W 082005
1 832R8 ENCLOSURE,CONT HNG,14X12X6,W/KNOCKOUTS FOFFMAN 081440 PART ID PHOTO-EYES (AS REQUIRED) AS SHOWN.  \
2 A—14P12 PANEL,12.75 X 10.88,FOR_14X12 ENCLOSURE HOFFMAN 057271 SEE CORD CONNECTOR DETAIL.
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL SLOT,36X2M—LG K] WEIDMULLER,INC 239214
4 F1X3LG6 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUIT 1080158 |
5 C1LG6 COVER, 1 2 PANDUIT 1046394 | (1.88)
[} SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 12 981137 |
D= WASHER LK,E,INT,§10,STL.ZN 6 983124 I '
8 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC22—10 AWG,J4 24 ALLEN BRADLEY 1075583 |
1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JC4 ALLEN BRADLEY 1075665 | |
1492—EBJ3 BARRIER, TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 1075584 OPTIONAL i
1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 308318 PART ID PHOTO-EYES | o1 (2.00)
2 SPD24301 POWER SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC CARLO_GAVAZZINC 1080749 APPLY LABELS AS INDICATED. |l
1492-He FUSE_HOLDER DINRAIL,1/4” X 1—1/4 FUSES ALLEN BRADLEY 41366 |
14 1492-N37 END,PLATEAB _FUSE ALLEN_BRADLEY 41367 |
15 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 BUSSMAN 39132 I
18 LABEL_SET,BASE,PHOTOEYE JUNCTION BOX 082023
17 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10_POLE,CTR_PLUG IN ALLEN BRADLEY 078531
18 8002-150 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 SAFETY LABEL SOLUTIONS 075692
19 LABEL SET,PANEL WIRING FOR 1035897 083081
20 WIRE,VINYL, 18AWG,RED 931170
_WIRE,VINYL, 18AWG, WHITE
e e TS SRR oo
23 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN_W/YELLOW 4 31191 .
24 STRAP,CABLE,.875DIA 39110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR2.
25 MOUNT,CABLE STRAP 42837
26 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 984120
27 WASHER, LK,E,SPT,#10,STLNI 983120
28 WASHER FLTE,.203X.406X.040,BR 983021
29 LABEL IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1005678
30 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 933054
31 BOX,CST—1/HEATER,HM 9 603124
32 LABEL, BLANK,3.00X5.00 603348 TERMINAL BLOCK
33 BOX,19 3/8X17 3/8 X 8 3/% 603054 LAYOUT
34 PREFIX RESERVED 000000
35 [ OPTIONAL ZONE PHOTO—EYE BOM ] *
36 149204 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC,22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 L2
37 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 PE
38 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 -
ck 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 ul .
40 LABEL_SET,PHOTOEYE,ZONE 1082273 H T
41 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE.CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 u T
42 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V’ 335174 o T CONN BODY
43 CONNECTOR,STRAIN RELIEF,1/2NPT A/R 972808 b3 N 2
4 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE A/R 939122 * N >
45 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT A/R 984526 * H - A
4% [OPTIONAL PART ID PHOTO—EYE BOM ] H 5
47 1492-04 TERMINAL_BLOCK,GRAY,IEC.22—10 AWG.J4 ALLEN BRADLEY 075583 H 5
48 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,30—12_AWG,JG4 4 ALLEN BRADLEY 075665 1 7
49 1492—EBJ3 BARRIER,TCACCY,END, DIN,GRAY,J SERIES ALLEN BRADLEY 075584 N 5 CONDUT NUT
50 1492-EAI35 ANCHOR,END ALLEN BRADLEY 306318 H B
51 LABEL_SET,PHOTOEYE,PART ID 1082270 u I
52 1492-CJLJ6-10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN ALLEN BRADLEY 1078531 §
53 WIRE,105C, 18GA,BLUE,600V 1. 335174 " H 1; CORD CONNECTOR
54 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806 M
=] 55 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2,BLUE 939122 * H i M
56 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 * H 1;
57 [ OPTIONAL SCANNER 1 BOM ] =
58 60316 CONTROLLER,MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321150 * 20
59 60317 CONTROLLER, MINI=ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 * oo
60 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 1 1 1082271 Y 0
61 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V A/R 335174 * oo
62 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191 e
63 STRAP,CABLE, .B875DIA 939110
64 PREFIX_RESERVED 000000
65 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972806
66 SEAL,CONDUIT_FITTING,1/2.BLUE 939122
67 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT [T T [ s— | I
68 QDC-515C CABLE,SCANNER, 15FT A/R BANNER _ENG_CORP. 321156 *
69 QDC—525C CABLE,SCANNER, 25FT A/R BANNER ENG CORP 321156 * SCANNER DETAILS
70 QDc-550C CABLE,SCANNER,50FT A/R BANNER ENG CORP 321157 x N — - 7 -
B[ PREFIX_RESERVED 1 000000 r 'i
7 [ OPTIONAL SCANNER 2 BOM ] W } OPTIONAL I
73 60316 CONTROLLER, MINI—ARRAY, DISCRETE A/R BANNER ENG CORP 321159 * | PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION. |
74 60317 CONTROLLER, MINI—ARRAY,ANALOG A/R BANNER ENG CORP 321158 x e e = I |
75 LABEL SET,PHOTOEYE,SCANNER 2 1 1082272 | |
76 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V A/R 335174 * I I | |
77 WIRE,VINYL,14AWG,GREN_W/YELLOW 931191
78 PREFIX_RESERVED 000000 | | | |
79 CONNECTOR,STRAIN_RELIEF,1/2NPT 972808 | -~ - ~~ I | I
80 SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2.BLUE 939122 | (4 \ ( + \ (4 \ (4 \ ( \ | | I
81 NUT,LOCK,1/2_CONDUIT 984526 1 '/ '/ | | L -
82 QDC-515C CABLE,SCANNER,15FT A/ BANNER _ENG CORP 321156 * OPTIONAL | - - - | | |
s oo B s 1 b PART D PHOTO-EVES | | | DISCRETE" o |
= SREEX RESERVED 0 550000 APPLY LABELS AS INDICATED. || - | | OPTIONAL “DISCRETE OPTIONAL “ANALOG |
e [ OPTIONAL ENCODER TIMER BOM ] I ( +) I : OUTPUT SCANNER, CONTROLLER OUTPUT SCANNER, CONTROLLER I
87 KSD3330A MODULE, TIMER RECYCLING 'ASEA—BROWN—BOVERLINC 1082239 | N— | | |
88 P1023-20 ADAPTER,DIN_RAIL, TIMER 'ASEA—BROWN—BOVERI,INC 1082238 1 | | |
89 WIRE, 105, 18GA, BLUE, 600V 335174 I |
920 TERMINAL,PUSH ON,INS,250,22—18,12245—-2 933162 | I
91 PREFIX_RESERVED '000000A (R, - I ' | :
9 [ OPTIONAL CONNECTORS BOM ] (FOR CONN OPTION, SEE SHEET 4) AN | |
93 MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN_LEADS MENCON_CORP 1087623 INSTALL OPTIONAL CORD CONNECTORS FOR Ll | ; $85585852885558 |
— . [n.nmu.n.m.mmn.n]
94 SEAL CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 939122 I éggEcggngaﬁmEch(%s DRI__ErgllﬂRED) AS SHOWN. ggENLII-_:IESE I&%/I\_TI_:IONSCEgg OPTIONAL | [222228822288228 | |
95 NUT,LOCK1/2_CONDUIT 984526 N
o5 STRAP,CABLE 875 DIA 030110 LABEL EACH CORD GRIP PAIR AS SCNR1. : I
97 FIT—221—1/8 BLACK TUBINGHEAT—SHRINK,125 3N ALPHA WIRE 931315 L 3
98 SB—875—11 BUSHING,SNAP,11/16 1D HEYCO 900718 | e ————_——————————————————,————_—,———— e —— — —
[99 09 30 024 0301 CONNHOUSING, HAN,RECT,SHELL—ONLY HARTING 055520
[100 SPACER,CONNECTOR,24_POSITION 091712
[1a1 09 30 000 9994 ‘GASKET,CONNECTOR,24_POSITION HARTING 091714
A [102 SCR,PAN,SLT,M4X25,ZN 2 982097 AL DNENSIONS Y
03 WASHER,FLT,.203X.309X.04,NYLON 4 983038 INCHES D NORDSON CORPORATION
= W—-—-—A—A—A—'SF:‘E"‘T';IK&"E’:TS’::ZS"‘LZN 2 S84t EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| 108 09 33 024 2701 INSERT,CONN,FEMALE HARTING,09330242701 HARTING 1091711 XXX_+/- 030 XXX _+/— .010[DRAWN BY DRJ DATE 290CT02
[107 6309 JKTDCABL, 25—CONN,SHIELD 24AWG! 1FT ALPHA WIRE 1033952 NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 R o REF DWG,
[108 WIRE,VINYL, 14AWG GREEN_ W/YELLOW 1T 931191 FIRST PRODUCT USED ON SURFACES M Br BL JUNCTION BOX,
[108 LABEL SET,CONN OPTION,FOR 1035897 1091716 {CONTROL R T e PHOTOEYE,30W
11t1) 1R5000A20F020 RECEPTACLE,CORD,5 PIN_MINI,16_GA,300V,FEM BRAD_HARRISON 1071818 e e e o REL NO PE0851
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
CONTROL NUMBER 1035897 B12
PERFECT FORM AT MMC | THiRD
> — QUANTITIES DETERMINED BY ORDER REQUIREMENTS. A/R = AS REQUIRED NTERRRLATS Feones | raskeron [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pace 1 / 4
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@ rores PEJB

1. TO BE PACKAGED IN CARTON WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION. AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS (ITEM 120) POSITIONED TO
COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.

. 2. ITEMS SUPPLIED BY NORDSON.

— INSTALL AND WIRE OPTIONAL BANNER SCANNER(S) AS INDICATED, AND AS SPECIFIED PER
ORDER. IF DUAL SCANNERS, THEN LABEL EACH SCANNER AS INDICATED.

- [TEM 131 OR 132 PROVIDED, NOT BOTH. SEE DRAWING SHEET 2 FOR WIRING DETAIL

— IF SINGLE SCANNER, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH CORD GRIP CONNECTORS TO

S4, S5, S6, S7, & S8.

— IF DUAL SCANNERS, THEN CABLES TO BE WIRED THROUGH LABELED CORD GRIP CONNECTORS TO
SCANNER TERMINALS 4, 5, 6, 7, & 8. LABEL AS INDICATED ON SHEET 1.

. 3. WIRE DEVICES AS INDICATED IN BASE SCHEMATIC.

. 4. LOCATE AND LABEL OPTIONAL PHOTOEYE AND/OR OPTIONAL SCANNER CORD GRIP
CONNECTORS AS INDICATED ON DRAWING SHEET 1.

5. SCANNER #1 CAN BE EHER AN "ANALOG™ OR "DISCRETE" TYPE CONTROLLER, AS SPECIFIED PER
ORDER. IF "ANALOG" IS REQUIRED, THEN THERE WILL BE NO "ZONE ID" DEVICE OR WIRING.

A
6. IF DUAL SCANNERS, ONE AS “ZONE ID" (OR "ANALOG”) AND ONE AS “PART ID", THEN SCANNER #2 IS
ALWAYS THE "PART ID” SCANNER.

TERMINALS

7. IF DUAL SCANNERS, BOTH AS "ZONE ID", THEN SCANNER #1 IS FOR UPPER ZONES AND SCANNER #2 IS FOR LOWER
ZONES

— WIRING FROM EACH SCANNER TO PANEL TERMINALS BASED ON ORDER SPECIFICATION. EACH SCANNERS WIRING NOT TO
OVERLAP AT PANEL TERMINALS BUT ALWAYS SEQUENCED AS SCANNER #1 OUTPUTS FIRST, FOLLOWED BY SCANNER
#2 OUTPUTS.

— TERMINAL WIRING FORMULA:

X IF ZONE "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX

®

X IF PART "ID" IS
REQUIRED FOR
SCANNER, THEN
CONNECT J-BOX
TERMINALS 9-16 AS
SHOWN.

TERMINALS 1-8 AS
SHOWN.

SINGLE SCANNER OPTIONS

X IF SINGLE "DISCRETE" SCANNER IS ORDER SPECIFIED FOR BOTH

SCNR1 AS "DISCRETE”

rr——H—H"—F—"FF*~—~F"—F~FFfF~~~—F—~—FYF~—F—F~FF~F~F~FF~F~F—FFFF~F—F—FFf¥FFTFF~F—FFF—FFFFfHF—FF"FfHF"Ffmr"Ff+F"FT7FT """ TF"TFTFTFTTFHrFTTF—"TT /" 7"F"7"7""— =
"DISCRETE” SCANNER, 321159. (SCNR1) "ANALOG” SCANNER, 321158, (SCNR1) !
|

s 1 ®oioio? [&D) ) +
o——w1© o) ¥z —H|e; OFeR)d e o |
ol ——OlH &g fs. mlo—20 I;— Bmo—20 |
o —©E §i B—Eer—2to g |5 D—Elo—Le |
] o—© = IEllor—— O s oS |
o—OE, « o & I:ED% oo |
o—o|E|23 e——— £ F—+—g{0|© o
ol—o|E|IE e—o iE e o |

P4 z
[ or——o[m|8 & or—=o £5 g SEO— =00 |
r @m—@ e E;E e N |
o —OE e HEle !
12 © oo S 000 §§+_E|e @ I
®— m '

{ '3 e zs = Tt 3 _@2 ALG-Y i
o —1© 83 e 152 {I:—e ® |
o —1© oo C) 0000 e !
o——9[= 35 @—I 380 s—mo |
|
L @16 I
:
|

C SCANNER #1 TERMINALS 16 TO [(16 + ") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS 1 TO "n”, (NO PHOTOEYES), THEN CONNECT 1-16 AS SHOWN ABOVE. OR "ANALOG”
WHERE "n" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR UPPER SCANNER. -
SCANNER #2 TERMINALS 16 TO [(16 + nn") — 1], CONNECTED TO PANEL TERMINALS ("n” + 1) TO ('n” 4 “mn”),
WHERE "nn" = NUMBER OF SPECIFIED ZONES FOR LOWER SCANNER. DUAL SCANNER OPTIONS
— FOR EXAMPLE: )
FOR UPPER SCANNER (SCNR1) ORDER SPECIFIED AS 4 ZONES, THEN WIRE SCANNER #1 TERMINALS 16, 17, 18, & 19 e et et Rt 1
TO PANEL TERMNALS 1, 2, 3, & 4. ! *DISCRETE” SCANNER #1, 321159, (SCNRD), “DISCRETE” SCANNER #2, 321159, (SCNR2), I
FOR LOWER SCANNER (SCNRZ) ORDER SPEGIED AS 3 ZONES, THEN WIRE SCANNER 2 TERMNALS 16, 17, & 19 I “ZONE ID* (OR UPPER “ZONE ID*> OUTPUTS “PART ID” (OR LOWER “ZONE ID> OUTPUTS I
0 &l | |
| 1 +) Satoigt (&) |
8. SCANNER PROGRAMMING: | G, S — P~ ofeeee)d ¥zl e R e |
N . — IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR "ZONE ID” ONLY, THEN DOWNLOAD APPLICABLE PROGRAM TO SCANNER. I ot 1o S N"’;‘“ 83 mlel— 9o % FOR DUAL SCANNERS ORDER e B 9 eap Ea._@ el— 9o I
— IF ONE "DISCRETE” SCANNER IS SPECIFIED FOR *PART ID® ONLY, THEN DOWNLOAD THE 6” X 3/4RES. X 8 ZONE PROGRAM (FILE NAME ! 3 S 2|50 S GND SPECIFIED FOR UPPER AND LOWER P 5l Faee MD—Elo— Mg !
*06-4-id8.PSF") FOR A 6" SCANNER. IF OTHER THAN 6" LENGTH, THEN GET CUSTOM PROGRAM FROM NORDSON ENGINEERING. 1 % CONNECT TO © 4 O & uen © "ZONE ID'S”, REFER TO NOTE 6 FOR o = =le |
~ IF ONE "DISCRETE” SCANNER FOR BOTH "ZONE ID” AND "PART ID, THEN CUSTOM PROGRAMMING REQUIRED BY NORDSON ENGINEERING. | J-BOX TERMINALS ) ®5—@ g © WIRING INSTRUCTION AND EXAMPLE. g ? I
— IF DUAL "DISCRETE" “ZONE D" SCANNERS, ONE FOR UPPER "ZONE ID” AND ONE FOR LOWER "ZONE ID", THEN OUTPUT WIRING | 1-8 AS SHOWN o—OE], « e Sl o LR E|[S) !
PER NOTE 6, AND DOWNLOAD APPLICABLE (LENGTH / RESOLUTION / # OF ZONES) PROGRAM TO EACH CONTROLLER. I FOR "ZONE ID". ot lolmlEs e o=z v I
— IF ONE "ANALOG™ SCANNER IS SPECIFIED, THEN DOWNLOAD THE ANALOG CONTROLLER PROGRAM (FILE NAME: ALG_20UT.PSF). THIS PROGRAM | L olml3E e olmlFE eHle I
APPLIES TO ALL LENGTHS OF SCANNER. ! 8 - gz| & olm Za| & =D !
" . " " o— g S
9. TIMER MODULE IS "NEGATIVE SWITCHING™ TYPE AND MUST ONLY BE CONNECTED TO A "SINKING” ENCODER INPUT, ! ~ 8 5 = g - o2 S — e !
10. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT TO BE .25 HIGH ! ol e L — v =le !
B MIN.). FOR CUSTOMIZED VERSIONS OF THIS BOX, ADD SUFFIX "~MOD" TO THE PART NUMBER: | 1 = |
NORDSON CORPORATION | © 000 © K CONNECT TO J-BOX 2 g = oco §§+ = g l
iCONTROL PART LD | e Cae E e TERMINALS 9-16 AS O———©|& o E ' |
® 120V/19H/6017/ 64 | olml /%) g2z e\ SO SHOWN FOR "PART @ij—e §) i Ee I
I Olm|\§ ) °°°° : e "DISCRETE” 0" % O[RI\E) o000 stif IS I
L L2 PE i oF \& 1313 i o OR or———ofE Y 1353 il @6 |
Y BASE SCHEMATIC Y | . — ANALDG” e ] |
120-240VAC, 1PH, I "ANALOG” SCANNER #1, |
<——  50/60HZ, 2A SUPPLY —> L : pn 321158, (SCNRT) e J
— - r ________________________________ —I | SoAnint (| ) |
Fur BN BLU I ENCODER TIMER MODULE (OPTIONAL) I ) EO §5 e oD |
T ' L 8 = I —fSH—0 |
| (SEE NOTE 9) I 3 ] 1™ GND [
2A GND | Iy '8 (=l o i
PVS | I P o e '
GRN/YEL | & I : IZ: we I
Tv1d L ERNRF B |
- o
VT el |eevic pover sy | g L8 ‘5o |
ﬁfJAT ot 30W, 1.3A OUTPUT l w| & ew l I 2z g '::9 I
24vIC | I = 2 i ALG-D I
V4 V- ' M| 5 7T T Ly iti—le Y |
A | | | I A | fa) | AL DMENSIONS IN
@ [ [ G ! L c i | INGHES D NORDSON CORPORATION
l | SHLD | O P 0 §H+—E| O | I DXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
RED — BLK @—_L | N | | 0 ooo G.-E"@ | XXK_+/- 030 [X0X_+/— .010|DRAWN BY DATE
= | R | | T . . ALG-U | Sl =TT} WAGHNED 25 DRJ 290CT02 JUNCTION BOX,
= HSE ' ner o oggy iii—me o | PR PRODUCT o O[S M [CHECKED | [APROVED - PHOTOEYE, 30W,
= | | ¢ £3 e By BY
I I I \Zoj o000 —Elo I iCONTROL CoRNERS 004 10 033 WA [REL N0 PEOS51 ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
USE GRAY ;ESL\:/LIE-IFI\II:(]EJ I:\IAq'II-ITI-IZ-:R(lTEI;-IAAI\IWEDh\j/ISIIQ) FOR ALL ! ! I 5553 s#ii—meo I et :H";T"“"’ CONTROL NUMBER 1035897 B2
' L e e ] e s | Sk [ © (S TPRODUCT DEVELORMENT DERRIVENT [ ppce 2 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.

ENCO::WE“Eﬁ";g;;:ﬁ;ﬁgmmmmm' FIELD WIRING CONNECTIONS TO PEJB

A &< BLACK BLACK (=) |—"—| l—"—l

| B & RED RED (+) [
| ) N W 6 i & i W ! J 1 . .
b & WHITE 7 A= L WHTE (50 3 v § 4o | scnri  OPTIONAL "DISCRETE” SCANNER #1
el | creen ol+ j 2§ ¢g=fo 000000000000 DD0] ETHER DISCRETE
E 4« GREEN | N/C | 8 ' +lo | 9 ERIEEEREIEIEEE OR "ANALOG”
LO ]| i o 4 — MINI-ARRAY
, CONTROLLER
120—240VAC, 1PH, 1] \ @
50/60HZ, 2A SUPPLY [MMEEe 8 ]
FROM CUSTOMER BROWN N OPTIONAL "ANALOG” SCANNER #1
SUPPLIED SOURCE BLUE n SCNR1
L—| L2 L2
GRN/YEL e oofT™ Worosor>  MiaE, e
' —1: gin
25 CONDUCTOR WIRING N+ [ @ @+ ]
. M+ + [ e O met 6
iCONTROL or PEJB EXTENSION 1 [® @]+ [[]Y) PART ID & ZONE - i
to PEJB CABLE WIRING CHART i H1 | PHOTO EYES (n) @ B
2 2 [V -ov -V
WIRE_COLOR PEJB 2 g or 2w i DETAIL "E” 2
RED + H H SCANNER + g WAl PHOT
BLACK 1 25 CONDUCTOR CABLE |+ | & @1« L pHoto EYES (n) lgnjg_l |Jg| |£r|m|J§|m LIl OPTIONAL PHOTOEYE
WHITE 2 ENCODER FROM iCONTROL(S) or s [e CEARRIN or M EE CABLE WIRING
g;ﬁﬁgE i (4,20, SHLD)< PE EXTENSION J 1| ¢« [@Ccpodd@® | ¢ [[ | | ZONE SCANNER + | PODOPDPDODPDDDDDD
BLOE 5 T 7 [@ @ | 7 [[ | | PART ID SCANNER RECEPTACLE WIRING CHART
= (+,1-16,20,21,SHLD) 8 8 or OPTIONAL PHOTOEYE WIRING
gEIID-I}EB/LE?AIE:AISK > (SEE TABLE) Ns [@® @ o [[] EXTERNAL PLC | r—————————— —— ——— — — — — — = — PE n n)
GREEN /BLACK 8 [~ [e@ @ | o] PHOTOEYE, "ATC” CONFIGURATION %8,':5 ; ;
ORA\I>;E/BLACK 9 ] _% por] %_ o | pn 170730 | ZONE 3 3
BLUE/BLACK 10 12 12
BLACK/WHITE il 1113 [ @ @ | 3 [] | | DARK ] LGHT INSTALL PHOTO—EYE CABLES | ZONE 4 4
RED/WHITE 12 N[ @ @ 1 []] | AS SHOWN (TYPICAL). | ZONE 5 5 M
GREEN/WHITE 13 s [@ @ | s [[] —_——— — — — — CABLE pn 803427 ZONE 6 6
BLC R 5 - jel@mepe| (] | [ T T T T T T | pd | ZONE 7 7 Il
JH . RED
WHITE/RED 16 REMOTE SCANNER [| = [ ernone | = || | | | = ¥ o | ZONE_8 8 Il
ORANGE /GREEN 20 PANEL, pn 1055890 ———Hswo suio I 3 B o BLACK / PART ID 1 9
BLK /WHT/RED 21 i et co @LOOTIE o | z CONNECT | PART ID 2 10 Jig
RAIN SHID (=,SHLD,ALG-D,ALG-U) | H | TO PHOTOEYE ( | n/c GREEN
sy @ @ |asy ) - - - | L2 AS SHOWN | PART ID 3 11
MEEex8 I SETON' & g 3 whre | /| PART D 4 || 12 I
| | _ore" Fuy B I3 | PART ID 5 13 By B
¥ | TYPICAL CONNECTION OF SCANNER CABLES COUNTER— @ 53 gl¥l
B PART ID 6 14 g3 g
P — TO FIELD TERMINALS. | \_cLockwise | ‘ (09 | PART 1D = £ é
IF ONE CONTROLLER, THEN TO
3 2 1 S4, S5, S6, 57, & S8 | < B pey i | PART ID 8 16 é é
| IF TWO CONTROLLERS, THEN DIRECTLY TO | oz O51'® [0 )]j/ PHOTOEYE,) "SICK™ CONFIGURATION | <7 T8
| p CONTROLLER TERMINALS | D [P |5 P vvoovy
4, 5 6, 7, & 8.
it | ADJUST "SENS” TO DETECT PARTS %: DENOTES JUMPER |
&6 | WIS % DENOTES s |
OPTIONAL T |"'”' OPTIONAL ALTERNATE PHOTOEYE WIRING
PHOTOEYES POWER DISTRIBUTION r— - - - - - - - - - — ——— ]
PHOTO EYES - — BLACK
(+, - GND) | FF)’:IOTOEYE (ALTERNATE) WHITE |
________ LABEL EACH CONNECTOR OF | |
S S S SSSS A CORD GRIP PAR AS | o B %] |
EEEEEEE = "SCNR1”, WHEN CONNECTED EMITTER @1 Rs
29 9 9 TO SCNR1: SCANNER CABLES, A | < |
@ ,,,‘ ,/,; ,/,; ,,JEEE AS "SCNR2", ,}NHEN . SEE CABLE | B | * |
T + + DnnEn CONNECTED TO "SCNR2". CONNECTION CHART ROTATE TIME ROTARY as N/C GREEN
| CLOCKWISE 1/4 TURN |
RECEIVER | FROM "MIN" RED |
SCR| & SET INTERNAL ROTARY INSTALL PHOTO—EYE CABLES
LV | SWITCH TO: OFF—D LIGHT ON AS SHOWN (TYP|CAL). |
OPTIONAL MINI—ARRAY | CABLE pn B03427 |
SCANNER EMITTER
OPTIONAL SCANNER #2 / L *: DENOTES JUMPER |
PHOTO, EYES & RECEVER WRNG L T =
(+, -, GND) [OYOXOXOXOXOXOXOROXOXOXOYOXOXO)
> EEREEEERIEEEEIEIEIEIE
@ MINI-ARRAY SCANNER EMITTER/RECEVER CABLE CONNECTIONS
CONTROLLER 321159
— me NON—R?TED CABLE RATE? CABLE | TERM. CONTRO/LLER
EITHER vo © mo1 om on B 5 1| PN / coLor PIN / COLOR | BLOCK | TERMINAL / COLOR
CONE)I'I(';UE?(;TLON' E §x: s o ° ° pn 321155 pn 343207 POS. INCHES D POWD’\EIRO s@aggRo&osﬁggAcﬂgl\Lom
EXCEPT AS NOTED SIZE » » s
bl 4 Q o ° 2 4 BROWN 4 ORANGE s; 4 BROWN XXK_+/- 030 [XXXX_+/— .010[DRAWN BY DATE
o _ ) BLU 2 RED 3 5 BLU T 3 DR 05NOV02 JUNCTION BOX
fo— ] (2) v & 3 3 SHIELD 3 EEN S6 6 DRAIN SURFACES 'a ICHECKED APPROVED ’
AT L 124 X H FIRST PRODUCT USED ON B rF v BL PHOTOEYE,30W,
= T a L e o[BS
CORNERS .004 TO
5 0 ) 2 ) ] (51 (61 7 61 81 61 31 21 1 e e o | PE065!
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
[OYOXOXOXOXOXOXOXOYOXOXOXOXOXO) CONTROL NUMBER [1 O 3 5 8 9 7| B12
PE?F%%T Uﬁggg I%RMMC THIRD
NTERAE T oies | e [ © SCALE: |PR°DUCT D ENT [DEFINSTMENT | pace 3/ 4
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1035897

| :

8 I 7 6 5 ] 4
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
CONNECTORS OPTION
APPLY SHRINK TUBE
OVER WIRE ENDS
SPACER & ADDITIONAL GASKET
BLACK © r|e|1 il NOT REQUIRED IF
A = RECTANGULAR CUTOUT
_ORANGE ° GREEN/YELLOW IN_ ENCLOSURE.
@)
ReD g —— > BLACK OIE; GREEN/WHITE :
= o ] 1 | O
WHITE L2 :Hﬂ :] mr
- = ) %EFOEF% =3iN WHITE () (9 BLUE/WHITE i - |® O |
PE @ GND - =—=d&eC =
Fr—————— . - é — é - GREEN OIE); BLACK/RED @ q}l:
. | | WHTE L - ) ® - ! L2 | @CpoqI@ | L2 |
| BLACK i + @ @+ ORANGE @ @ WHITE/RED I H PE HEP—1- @GP GND
+ @ @+ - -
| | — 1@ @ | A e
: : - W/ WHITE /BLACK @ o RED I %Eg % I
d ' /jlj @Chodae@ | 2o [ | |
| GREEN | onp oo @ Dg:‘ rom RED/BLACK @ [ : BLACK 1 | @rpodie | 1
aill WHITE
| | onD @@ oo H 2 Ho0 2
| RED | oo ALG-D%:'%'J%ALGD'_ GREEN,/BLACK (8) o) ORANGE,/GREEN | GREEN 5 %EDOD%% 5
ORANGE | ALc- H || |
| — @I:EIOD::I@ i ORANGE,/BLACK (9 &) : : ORATIGE 4 | oo | 4
GEH | gHHh | HEF©10 ,| Il i BLUE 5 | @Cpoga@d | s
| | | = BLUE/BLACK (19 ¢2) SHIELD  WHITE/BLACK 6 | @COo0Id | e
| | Ji | | RED/BLACK 7 | @Cool® | 7
| o | BLACK/WHITE )@ [ | GREEN/BLACK
EEEE% %E 53 ORANGE /BLACK ° ®:DOD:® °
N | | RED/WHITE (12 @4 RED . 9 | PCOodI® | o
i il / ! | o — 7 T L BLUE/BLACK 10 @EDOUj@ 10
7 7
: OPTIONAL CONNECTOR A SLACK/WHTE " | @CPOIIe | 11
T0 1055890 PANEL T DISCARD WIRE COLORS: RED/WHITE 12 | @Coode@ | 12
| _TO 1055890 PANEL - o o) BLAC?/WHITE RED | GREEN/WHITE 13 | @CPOqIe | 13
BLUE/RED :
RED,/GREEN BLUE/WHITE 14 | PCPoOJed | 14
s WHITE /BLACK /RED NOT USED BLACK/RED 5 | @COoHN® | 15
RED,/BLACK /WHITE coodd
GREEN,/BLACK /WHITE : WHITE /RED 16 | ACHO0J1@® | 16
ORANGE /GREEN 2 | @O | 20
14 GA GREEN/YELLOW [T e W e sy
<<J
ALG-D @EDODj@ ALG-D
1ndino “.’“T'/ \CONNECTOR AND CABLE it ®EDOD:® i 1
2aAVZ | PROVIDED WITH 1055890. Jﬂ ! '@ :] CD) mL
P L |
| l\ ______
U /
GROUND TO DOOR
!
TR {/—~\‘ {,—~\I {f‘\‘ {,—\\
'\\j_' "/ \\_’/ T ) \\'t ) T "/
N D dD D ®
\\\_/I ‘\_,/I \\\_/I \\_/l \\\_/I
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXK_+/— 030 [K0X_+/— 'MOWVI'.NS}EY DATE 25SEP08
o JUNCTION BOX,
e PR U o S M [CHEGKED  [AeROvED PHOTOEYE, 30W,
CORNERS 1004 10 032 WA [ReL N0 PE601281 ICONTROL
OVA0ZL NERLITS . | RTReSS™ M CONTROL NUMBER 1035897 [Bi12
PERFECT FORM AT _MMC THRD
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8 7 6 5
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DMULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION QTY MFG NORDSON PART NO.
0 REF DWG,ASSY,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075835
1 A—B808CH ENCLOSURE, CONT HINGE,8x8x4 1 HOFFMAN OR EQUIV. 1056323
2 A8BP8 PANEL,6.75 X 6.88,FOR 8X8 ENCLOSURE 1 HOFFMAN ENGINEERING CO. 1056324
3 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG A7 M WEIDMULLER 239214
4 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
5 1492—-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,30—12 AWG,J4 19 ALLEN BRADLEY 1075583
6 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—1O AWG,JG4 1 ALLEN BRADLEY 1075665
7 SCR,HEX,SELF TAP,10-32X .500,Z 2 981137
8 WASHER,LK,E,INT,#10,STL,ZN 2 983124
9 LABEL,EXT J—BOX,iCONTROL 1 1075855
10 LABEL,TERMINAL BLOCK,FOR 1035899 2 1076700
11 NUT,HEX,MACH,#10—32,BRASS 2 984129
12 WASHER,FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021
13 WASHER.LK,E,SPT,#10,STL,NI 1 983120
14 TERMINAL,RINGTONG,INS,16—14,10 1 933054
15 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 1 931191
16 LABEL,BLANK, 3.500X5.00 1 603348
17 CARTON,MISC PARTS 1 602117
25 CONDUCTOR WIRING (i e e A
iCONTROL or PEJB EXTENSION ( SN |
to PEJB CABLE WIRING CHART Nordsom,) |
WIRE COLOR || PEJB 7 |
RED + NORDSON POWDER SYSTEMS
BLACK 1 PART NO: 1035899A |
WHITE 2 DATE CODE: XXXXX |
G R EEN 3 \_ NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO, U.S.A. 44001 ) |
ORANGE 4
BLUE 5 |
WHITE /BLACK 6 |
RED /BLACK 7 |
GREEN/BLACK 8
ORANGE/BLACK 9 |
BLUE/BLACK 10 |
BLACK/WHITE 11
RED/WHITE 12 |
GREEN/WHITE 13 |
BLUE/WHITE 14 |
BLACK/RED 15
WHITE /RED 16 |
ORANGE /GREEN 20 |
DRAIN GND |
|
|
|
L _
> _ _ _ o _ __

NOTES:

1.

TO BE PACKAGED WITH ADEQUATE PROTECTION AND LABELED WITH NORDSON PART

NUMBER AND CURRENT REVISION.

AS AN ALTERNATE, PROVIDE A LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX TO THE

OUTSIDE OF THE FRONT DOOR. NORDSON CORPORATION

iCONTROL PART I.D.
P/N: 1035899

@

i

|

+ | & +
- Q‘r- ol -
1| SiES [ 1
2| eS| 2
3 [eltEe][ 3
AR TR
5 [S [ 5
6 [ele |6
7] edHEe [ 7
AR SE
9 [elfEe] 9
10| OIS [10
11 SJHe [11
12| OIS [12
13| OIS [13
14| 8Jhe [14
15| ke [15
16| kS [16
20| oS [20

{ov [ @S

|

©

i

SECURE PANEL WITH HDW
SUPPLIED WITH ENCLOSURE

FIRST PRODUCT USED ON

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 MAX.

[CHECKED (APPROVED
BY RF_|BY BL

REL No  PEQ851

INTERPRET. DRAWINGS PER
ANSI Y14.5M - 1994 STD.

THREAD LENGTH DIMS. ARE
FULL THREAD

*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
T '”?25/;/' AEBR|™ 290cToz JUNCTION BOX,

PE EXTENSION,
iCONTROL

CONTROL NUMBER

PERFECT FORM ATRMMC
INTERRELATED FEATURES

L - )

1035899  [os

SCALE:
FULL

PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pace 4 /1
CAD GENERATED DRAWING
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2
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=
POWER SUPPLY i N\ o
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" S| e o
ores.
1 INPANTED, OLOR 0 B FACTORY GREY PR |
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. s o v w o e [l

AFFIX NORDSON TRADEMARK LABELS POSITIONED TO COVER ANY EXISTING VENDOR MARKINGS ON CARTON.
NORDSON CORPORATION
3. IMPRINT LABEL WITH THE FOLLOWING INFORMATION AND AFFIX T THE OUTSIDE OF THE FRONT DOOR (TEXT POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

TO BE .25 HGH MIN. o
CconmRoL SYSTEN auoto INTERFACE BOX,
g, _ (ST fee, fgee, ETHERNET,
120v/1ph,/60n2/30w iCONTROL. Comers 004 oS |me no  PEGO1981
N 103801 TG, TR L ous. e -
L ""‘;;; :tc CONTROL NUMBER 1103901 301
Pesrec =
s BT ones |k [ © [SEE T [PRODCT DEVELOPHENT DEPAETMENT | ppce 1 / 1
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! 7 | 6 ! 5 1 4 3 ! 1055890 | |
NOTICE | T 0Wine ' 1omsor e conans eaoeneins Aromtsmon I Wi o RERTED UPon RS o =)
e OGS PR O R 70 Y FATES SRR SN SO O NFOR o1 D 1O FOBIION
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T L1275 X 108F0R 14017 ENGLESUE o ;
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oo e 5 oo v
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e R | % S Ve gAY SLoTEs [T PO Ui a1 GG RN o7, TaTe U
e o iU o . Sace SRR RN RS SR
TR D
i R ARASENR o7 R SEREE
Tivs-ehr
rers TR B G £ 2216 BT i Sty
BT wisa
TR TR B0, G TEL £ 2310 AL B Uy 5 M
iy AR oAy £ G Gt - SRS o ey
TOsEn e 6061470 POE G BLUG W Ao By
RN NGOG TS 5T . N
A 0-37
WHERFLTE SPrFIO ST
WSER AL, 20 ¥408 KO
ONNEGTOR STAN e /2 e
SEALCOUUT ATTNG,172GLlE (1/4 SCALE) —
NUTL0GG1 /2 GONDUT '
TC-51C “GABLE SCANNER, 19 T AJR | GANNER EWG CoRe |
oo-sic s Scunnzs BRI C
oy s S £ Co
R ST WRNG FOR TGS
. 03, T8GA B U660V i
S e
ol GRS
ey EERS 1o BT S
oz GOEETOR EMERNET R To-BEEH S
T sur-o7 TS o S
BOUGHOSOMD 260 L ¥ 135W ¥ 50D .
PREFIX RESERVED ETHERNET SWITCH ®
cl= { OPTIONAL 2nd BOOTH ETHERNET SWITCH BOM ) OPTIONAL, C
T 1O GBI GaT T ST
SEava ST EEANE 8 PORTAG/T0T oo
Greciz CE RS 10 RS ST
IX5—F0; "CONNECTOR, ETHERNET RU4S 10 —IDC.CATS _SIENON
Tosur-o7 St SUTGE MOUNT ETETNES Shiav
ot o T R Ve a8 5
Sl LT 53 A8 S T AT FaoaT 7
—WHEN CONNECTOR OPTION IS USED, THIS ITEM IS CONNECTED
A @
-l TO ETHERNET CONNECTOR, ITEM 60. e
¢ -THESE ITEMS SHIP LOOSE WITHIN THE PANEL.
#ITEN 16 1/0 MODULE GROUP CONPONENT BREAKDOWN. 0
ST T
[ woouuewwio: euro-ros owvel | 1]
i voou 0
B B
ICONTROL GMVR B
J-BOX n
24vDC s
pin 1055890
DOOR LABEL ®
HAZARD TAG MODULE GROUP
At HAvouT LAYOUT
- 750-600
- 750-468
A : 750-342 A
NORDSON CORPORATION
PE TGN PONDER_SYSTEWS GROUP, MMERST, QHI, 44001
e
o 21uav04 J=BOX,SCANNER,
S ) GUN_POSITIONER,
Ao PE37282 ICONTROL
sy TR R Fev
oL o e e ° CONTROL NUMBER 1055890 [%is
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8 L

7 | 6 I 5 v 4 3 | [ tosssso |
NOTICE | I IAng = horoso s s ey AUk 10 Wer S neenen o e X === o Tow [ emw o
O S EEnGORS o A o O IS S AN SRS O YRS o S T Fon oS
TYPICAL CATS5 ETHERNET FIELD CONNECTION = EA':J’;‘MEN;T(?:%N FROMNFIEACS;T 1N
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 SoR
ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO [ = wniammay | sause |
jehepher T L v 00 ST T
T O REGURED LENGTH
| B B HE
! Yt O WEL O
o ] b o, Eims L
R, ]
n
pmson /o oLlGs W WA . . ==l
b o k)
wrezrace i [ A S
BOX PV STIIN, gy ALTERNATE \JE_| \L ﬁ \ﬁ s
e W/BLU BLU W/GRN GRN CATS MODULE a % (E1] @ é 0] %
PN 1058224 POOODO D ORAR
FIELD CONNECTION OF GATS GABLE 4T MOLE. COLIR CODE B
W coweon s s e e e e e | WORG ORG v BRN no® W —
WAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE 45 POSSTLE
TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. ul
RIS WIRING COVIGURATION 15 COLOR 5 @
SehR-L
aow Vg
CATS “FIELD CONNECTION' TERMINATION MODULE — e
TWO FOSSIBLE COVNECTOR, CONF GURATIGNS s
o T 23
® - L w wn oS
2= o,
1 i 3l 2w LB
1 - bt
ETHERNET | PATCH CABLE [ ——— P
CATS CABLE / ,—< o Tt a
FROM REMOTE SEE_ CONNECTION DET h 750 oo mo|[oo [[e oo \LW\L o | ...vi
o e >— | s go S1|83 |88 & Bahhbnmhbn
[NTERFACE BOX N - 7 oo Oed|ood|mo Do P00 PRAARDO®
\ 1-BOOTH NET-CBL RUN 750-468| o0 mDe—oo— oa_ Do L
FROM WAGO [/0 SYSTEM CHART BELOW.
moe 3SR E B B
PATCH CABLE PLUGS )
0000 0B B (.;
*% NETWORK PATCH CABLE NET-CBL ﬁ s 1 i
TO FIELD CONNECTION = = = WAGD 1/0 SYSTEM s . !
AS ABOVE, TO BOOTH 1
| i 3 SINGLE_ SCANNER WIRING CONFIGURATION
| ! @ ETHERNET SWITCH <OPTIONALY (PROVIDES BOTH LEFT AND RIGHT DIMENSION)
| | &l SCNR
ot s e ! i : T man
TO 2ND FIELD CONNECTION ! ]
AS ABOVE, TO BOOTH 2 i i 1 e g -
1 1 L :; H a3 e
ETHERNET e - - %
SWITCH 24 vIc (=) had S =t
caeuc -
KX e ron St © @ | e | FEETLS
NET-CBL <OPTIONAL) an bhBabn
ceron PIPOOOPARARPRD T
NET-SW COPTIONAL) L { S s ]
FOTOETE B\ e S < | men
o
FROM WAGO 1/0 SYSTEM ® «
2-BOOTH NET-CBL RUN <.,
*¥ SEE SHEET 3 FOR CONNECTOR OPTION SCANNER EITTER/RECEIVER CABLE CONNECTIONS NORDSON CORPORATION
—RA/TED CABLE FNE? CABLE CUNTR(;.LER POWDER SYSTEMS GROUP, ANHERST, QHIQ, 44001
5, 1 PIN / COLOR PIN / COLOR TERMINAL / COLOR [oaTe
© O I 3 T 21NAYO4 J—BOX,SCANNER,
pn 321155 pn 343207 [ Y g, (e GUN_ POSITIONER,
Ko 2 S . ) am— R TNE  mw e 'CONTROL
Y — IR i -
3 e Ly e CONTROL NUMBER 1055890 | N6
5 [ Black 8 [ WHITE el e el i X e W
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LABELIDENTIFICATION,1.00 X 2.00 |

NOTICE | 15,20 orcson e corane Prorter e 46, ST 2 T tron R
55 T CROULAT RESRGDUE OR DWULGE To GTER PARTES WIHOLT WAITEN
meM|  DESIGNATION WG PART NO. DESCRIPTION a NFG woroso parT No. | (B)
PATCH CABLE,
REF_DWG,ASSY PANELGUN POSTIONER ) 1078407 :
A—T6TAGH ENCLOSURE,CONT HINGE 6x146 1 1078420 Rus C"N“m""x
cusTou T ———— 1078684
8002-150 RGN ELELT SHOGK AN 0688 —|——| Sey T Sormos
LABELDENTIFICATION, .00 X_2.00 T 1005678
0514500000 TBACCY,DIN,RALSLOT,35,2M-LG T WEDMULLERINC 214
"SOR HEX,SELF TAP,10-32X 500 581137
D ATEPTE ENCLACCY,PANEL, 14.75¢12.88,14GA WO 1078422 A
Fhales WREDUCT, 1 X 3,PVC,GRAY,SLOTIED PANDUI 100158 &® CATS TERMINATION MODULE/BOX
GRoUND PRTGTA GROUND TERMINAL SQUARE D 1046405 IQUNTED T0 INSIDE WALL,
10 sc210 KBWG-212 CONTROLLER.OC DRIVE W/ SP EDGUN PSNR | 1 KB ELECTRONICS 1048021 -
T SCRHEX,SELF_TAP,SUTD,8~ 32X 50.TYPE T.Z 7083081 ®
< ToUT0 GIRCUIT_BREAKER,1_POLE, 10 AWP,10-20 »i ALTECH 1078518
caa10 Tou CIRCUT_BREAKERT POLE4_ AVP.5-10 i 1 TECH 1078516
Pwsz19 SP024301 POWER_SUPPLY,DINRAIL MT.SOW,24-28VDC CARLO GAVAZZT 108074
MODULE GROUP.1/0,WAGO 1078669 *
LG CoveR, 1 T PANDUI 1046304
U217 T492-HE FUSE FOLDERDIN RAL,1/4 X 1-1/#" FUSES ALLEN BRADLEY 136
Fu217 WDL—T—F FUSE,2AMP.SLOBLO,250V,3A6,315 BUSSUANN 930016
FU217 1492-N37 END, SE N BRADLEY 341367
49704 TERMINAL BLK.GRAY,JEC,22~10 AWG,J1GA ALLEN BRADLEY 1075563 12,0
— 452-EAI35 ANCHOREND. ALLEN_BRADLEY 631
CRaaz o242 RELAY,TERM BLK.SPOT, 110/125V AC/DC ALLEN_BRADLEY 1071600 14
T492-JGk TERMINAL BLK,GND,GRN/YELEC,22~10 AWGJGK ALLEN_BRADLEY 1075665
149214~ TERMINAL_BLKYELLOW,EG,22~10_ AWG,JGH ALLEN_BRADLEY 1075694
T492-E805 EARER TR0 END DGV SerEs ALLEN_BRADLEY To75584
WIRE, 1056, 180A 8L 315 3517 ===
STRNDWIRE, 14' AWG, szsmw 15 E] 1078956 _
WIREVINYL 1 440G, GREEN P8z} o31191
AT 7 931296 6:00 1.500 _
WIREVINYL T AAWG WHITE 531268 T
WIREVINYL,1BAWG,RED 831170 2.25
STRAP,CABLE 75DIA 939110 i
UTPCHZ CRBLERiA5 TO Ru45,2FT PANDUT 282060
WoG—F02 "CONNEGTOR,ETHERNET,R1245~T0 IDC,ATS SEMON 1056224 200~ 150
c WX-SM1-02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET SEMON 1078555 s :
TERMINAL RINGTONG.INS. 1614, 10 330 1.500-—]
NUT HEXNACH F10-32,5RA55 984120 B
WASHER,LKE.SPT.F10,STLNL 985120 ~1 3.000 -
"WASHERFLT.E,.203X.406X.040,BR 983021 *
TH97-GILI6=10 JUNPER,TERM BLOGK,10_POLECTR PLUG I ALLEN BRADIEY 078531
CRCONHNS Pt S50 093 = T8I 1049966
TERMINAL FLG, SPADE,NS, 16~ 14,6 033184
TABEL SET, PANEL WRING FOR 1055860 079873
WASHERIKENTFIOSILIN 983124
"LABEL BLANK,3.00%5.00 603348
MOUNT,CABLE STRAP 242837
"CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN_POS'R ICONTROL 1085963
TERMINAL BLOCK
- LAYoUT
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS.
*ITEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN.
DESCRPTON arv G
A-CRANNEL DIGTAL INPUT WOBULE DG 24 (=3
® GUWEL FELAY OUTAT VOOULE A 1257 02 o7 vies
B 4~CHANNEL DIGTAL OUTPUT NODULE 0C 24V WAGO
INCREMENTAL ENCODER INTERFACE Woo
END NODULE WAGO
MULTI-SPEED BOARD
_ DRIVE_JUMPER SETTINGS JUMPER_SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315'=0%
2 TRy | pRes 1 Lo -0 FOLEY CLoGHWSE=325 =100
mow R/F=F_ | FORWARD UL SPED
® 5 " H_-YES BOARD POT
sy 5» m PRESET 2 L0 - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD PRE 1
e o~ H s | O SOUST FOR DESRED REVERSE T
wles] ™ b H - SPEED
5 PRESET 3 L0 -
418 J5 R/F =R | BLOWOFF
™ H -
bk 0
foinig b PRESET 4 N/A [ SARY, ADJUST "RESP'
ey UPWARD TO CORRECT FOR
A *0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS NoTI
JUMPER_POSTTIONS £ MACHINE MOTION. ALL PHASES OF INSTALLATION M
1 FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK
LOCATED IN CLASS 2, DVISIONS
LOCATIONS MU: MPLY WITH
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 352" W0
@ HIDDEN JUMPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 516, LATEST EDITIONS.
3

1055889
[l weson

16.75 16.00

- 1.00

[>—7 x 6.875 (22.2mm)

ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.

UST COMPLY WITH ALL

11) REDRAWN AND REVSED 5/M DESCRIPTIONS AND ADDED
NORDSON PART NO'S,
RODGY DESCRI

SHT 1. ADDED MODULE BREAKDONN NOTE.
TION, SHT 5.

oo 1] REVSIN £l
01| O7) RELEASED TO PROBUGTON ]
%0z | 02) SHEET 2 A0 WIRNG CRART | B
o " [ oL | Pesooses |omeros
~o SHT1_INTERCHANGEABLE. WODULES.08) P/N WAS i | 8L | Peoosos | eocros
© 57) S-G2.08) S ADDED CONTGLRATON,
o) RATION AND
GESCRPTION10) AODED. CONGURATON
W 5w | 6L | sc00714 0300707

12) SOREW, TN 11 WAS 1081857, SHEET 1.
aw 1.

13) M B wAS | LW | BL

PEB00300 [ 19NOVD7.

14) RENOVE LABEL FROM SIDE VEW OF CABINET. ROTATE BAR | LW | BL
covE ST 1

veeL,

[CHG' Bow e 8 PART No_ AND v WS 104805 / 17

NORDSON
{— PART NUMBER
LABEL

DESCRIPTION

[arv.

NORDSON CORPORATION
ER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

sz
ol ™ 2600104
G o

—— |5 B
R o PE37282

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,
ICONTROL.

CONTROL NUMBER
PRODUCT DEVELOPM

1055889 [%is

DEPARTMENT.

[SE ENT
FULL CAD_GENERATED DRAWING

PAET /6

1




| 7 1055889 |
NOTICE | [, V1Mo s MOROSOM PROPERTcONTANS. PROPRETATY NFGRUATON A WIST 0 RETURED UPOW REGUES, G L] RSN
o AOT CRGUAT REPWUDASE G VL 10 O PARTES WINOUT WA GOSN OF NEROROR. S ST 1 ox oS
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —|
200 =EE
D L N D
201
202
203 2030 2031 =
_ 204 -
205
206 —
207 &:ﬂ\ 2070 229 2200 DCCOM
c v Bleve>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 ¢
KBMG—212D/8831
209 EBTs Tl A 90VDG,1/4HP, 4A sc210 231 ENCODER RESOLUTION AND WIRING
@ =30 = BASE TYPE puLsE/iNcH (%) WIRING
S (I5] RACK & PINION 2360 = GREEN
210 (3| resp 232 | ReSsed 262 2370 = ORANGE
L2 BELT-DRIVE 2360 = ORANGE
211 @ R 233 | 1056206 224 2370 = GREEN
N @ 200 BAK oBLE P e
4260
126 COMMON 2200
212 (@|re 4250 WHITE & 234
FORWARD/EXTEND (_DCCOM
213 @ MAX 4330 GREEN 435 REVERSE/RETRACT 235 hd MACHINE #1
4350 BROWN ENCODER
@ FAGC BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360,
214 B o =] 236 , 524 (%) puse/mon
@l . 2370
— W= 4
ol 215 . 237 r ! 5
32387
216 R 238
217 Fuet? o117 239
E)
218 | | PWS219 T 240
| L[N |
219 A WUT R 24VDC POWER SUPPLY 241
26VDC POWER SUPPLY E o i o i EXHAUSTER RUN
220 242 INTERLOCK
402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
(300) (300)
| NORDSON CORPORATION
POWDER_SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o [ 2ot CONTROL PANEL,
Al TEGEND R e U8 O il il GUN POSITIONER,
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE ke w0 PE37284
@~ GUNMOVER PANEL TERMINAL Gy CONTROL NUMBER 1055889 [%s
WS penes [ Mikron [ © [SOE TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTVENT | pe 2 / 6
8 T = T 5 5 T 7 T 3 T 2 T T




| 7 |

1055889 |

VS DRANING 15 NORDSON PROPERTY.CONTANS PROPRIEARY NFORMATON AND WUST BE RETURNED UPON REQUEST.

DO NOT GROULATE, REPRODUCE OR GULGE 0 OTER PATES WITHOUT WRITEN CONSONT OF NORDSON.

®
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321

IYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

ETHERNET CATS CABLE CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224

THERIET CATS AL LOCATED VITHIN 1-PORT COMECTOR 500
CuT 1O REQUIRED LENGTH e e
| EEE e e ]
B
/8RN

]

—
‘? VAGD CONTROLLER 322
N\ 323

MALE CONNECTOR,

CABLE FROM ol J S— PLUGS IN TO MODULE.
NETVORK e 324
INTERFACE VHITRG
BX, PH U722 By ALTERNATE
925
| — COLOR CODE “B*
FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE.
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. / W/ORG ORG 32 6
MAINTAIN TVISTING OF VIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE
D CONECTION PINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327
RMS VIRING CINFIGURATIN IS COLOR B°
328
CATS TERMINATION MODULE
TVD POSSIBLE. CONNECTIR CONFIGURATIONS
(USE COLOR CODE "B 329
330
FROM REMOTE
ETHERNET : R e 331
CATS CABLE ™ INTERFACE BOX
w
u
g 332
§ (243243) 333
S| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD—
INTOMODULE  BUS CONTROLLER DCCOM
334
o [2av
o [0 335
le) 2
336
o O
+
o 337
o +
O O 2200 338
= —
2 g 339
b —
° § {-|occou 340
Sg (T
o8l 341
< L
= 0 342
DCCOM 343
(G22G2)

LEGEND.
/N\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

SEE SHEET 1 FoR_REVISON:

ADD J ICATE
TO MATCH MOTION CONFIGI
TO THE MACHINE CONTROL.

MACHINE CONFIG. BIT 1
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 2
SEE CONFIG. SETTINGS

NOTE ABOUT CONFIGURATION:

A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE,

THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
BY THIS CONTROLLER (PLC).

MACHINE CONFIG. BIT 3
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE CONFIG. BIT 4
SEE CONFIG. SETTINGS

MACHINE #1
FORWARD LIMIT

MACHINE #1
REVERSE LIMIT

0SC. PROX. AT
MACHINE #1

MACHINE #1
USA COLORMAX,
PURGE LIMIT

NORDSON CORPORATION
POWDER SYSTEMS

GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

g
L 260UL04 CONTROL PANEL,
- [ o GUN_ POSITIONER,

ke N0 PE37282

CONTROL NUMBER

1055889 [ais
T [ e | e 3 / o
T

1




| 7 | 1055889 |
NOTICE | 15, 2wt 1 worason rroeGcomes, rorct BFomition 0 WST o RETve) uron REaUST o6 TR
B s RSRCOUSE O BVOLE T SR FRTES WO VAT ST S ST 1 on v
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
GEER) ALSO SEE SHEET 5
. 400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY .
INPUT, POS. 3 @@ INPUT LED's 8 OUTPUT, POS. 1
401 65| ok 423 Y2 |®O
CR242
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4240 MACHINE #1
402 e 2 BOOTH FAN RUN 424 &b B
A
S 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS 425 o FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 426 2 4260 MACHINE #1
I IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT C) 212 COMMON —
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2° INPUT TO ”DCCOM". MACHINE #1 427 O
MANUAL TESTING:
SELECT MACHINE 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD EY'C%NECTING FWD INPUT. MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
407 RUN REVERSE BY CONNECTING REV INFUT. 4 7
MACHINE SHOULD VERSE LIMIT.
O TO RUN REVERSE SLD' SPEED, TOGGLE INPUT 2 29 O
c gﬁi;gﬂfr ‘EV%E}ES?NE] INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 ¢
408 0 Toarne: MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER MACHINE 431 8}
SIGNAL Pnacsssmc) TEST REV INPUT 200
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACRINE £ INPUT.
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
4_*‘ *‘ REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
- LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATI [-
BRTHTEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. oureur Leo's[ @ © OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE S/4 MAX. 434 ACBD =
DCCOM 1 4350
413 435 O 713 MACHINE #1
5 2350 REVERSE
414 436 G 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
8 415 437 O 4260 MACHINE #1 B
5 : COMMON
416 438 4%
3
417 439 8]
7
418 440 8]
— DCCOM 4 -
419 _— 441 18]
8
420 442 &)
750—
421 200 DCCOM 443 514
500 ] 500
NORDSON CORPORATION
PONDER, SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHI, 44001
PN g ™ 2gvui0e CONTROL PANEL,
A LEGEND %m - ‘,’,m BL GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE v PE37252
@’ GUNMOVER PANEL TERMINAL CONTROL NUMBER 1 055889 m,}
8 T 7 T 6 5 ) P T 3 T ) T 7
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8 7
NOTICE || T 50wt = roromon e coane rormris aeomikro 46 et o€ rernes Uro R
BT R RoaOOoS o CWALE T DR PAES WA WA SR oF NGRS

500
501
502
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514
515
516
517
518
519

520
521

DCCOM

OUTPUT 5020,
SEE CHART BELOW
OUTPUT 5030,
SEE CHART BELOW

421] 421
4 PT. SINK 2200
% OUTPUT, POS. 3
©)
1
5020 2200
O—f— 5 P!
5
G 5030 2 E
2
2200
&} @t
6
2200
OH—2 &=
30 rPCCOM
A

BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY)
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER
RUNNING CONNECTION.

7{}_ DCCOM .
C 5080, % [:

8

O_ 50902 D
750—
516

. 3410 I
m 3420 IJ

~

~

Lo

é"’ e o™ = o° " A>°“ = 8%

T0
00TH CONTROL PANEL (not PRODIG
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY)
(COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY)

4 PT. SINK
INPUT, POS. 4

INPUT LED's|
ACBD =

DCCOM

5190

5200

750— | 2200

Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control

408

[Terminal] 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1_only)

5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control *+ Lockout (if Oscillator, Off = Lock)

5030 |OUTPUT| _External Blowoff Air Control | External Blowoff Air Control (all GP's)

5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl @
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete

5130_| INPUT Disable (Off = Disable) Spare

5140 | INPU Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle

5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare

5200 | INPU Spare Spare

* "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner.

If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical.

)

OUTPUT 5080,
SEE CHART BELOW

OUTPUT 5090,
SEE CHART BELOW

INPUT 5130,
SEE CHART BELOW

INPUT 5140,
SEE CHART BELOW

INPUT 5190,
SEE CHART BELOW

SPARE
DCCOM

600600

LEGEND.
N\~ REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUNMDVER PANEL TERMINAL

540
541
542
543

o urR]

SEE SHEET 1 FOR_ REVISIONS.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,

f SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRINGA\/

ENCODER INTERFACE

INPUT, POS. 1 INPUT, POS. 1
T [6]e) ENCODER, [T
INPUT_LED'S INPUT”LED'S
® "% |©0]oo it lete!
1 1 1
7 2360 0 O 75 2360 0
5 5 5
0 O 75 2370 D
2 2 2
236 505
2370 2200 2200
6 6 6
0| O 0
3 3 DCCOM DCCOM S
O { e C ) GO —— —O
7 7 7
0| O 0
4 4 4
0 |0 ¢}
8 8 8
(63 ) 0
750—
750— 631 634

ENCODER INTERFACE

D

MACHINE #1

ENCODER CHNL "A'

MACHINE #1

ENCODER CHNL "B” -
c
e
B

NORDSON CORPORATION
POWDER SYSTEMS

GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

B ™™ 26104
- [

CONTROL PANEL,
GUN POSITIONER,

PE37282

CONTROL NUMBER

8

T 7

1055889 [wis
T [ e | v s / o
T

1
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NOTICE | 3 o S T Ay o B e " e ——
600 622
D D
601 623
602 624
603 625
| 604 626 -
605 627
606 628
607 629
¢ 608 630 ¢
609 631
610 632
611 633
- [l
612 634
613 635
614 636
s 615 637 8
616 638
617 639
618 640
-1 619 641 B
620 642
621 643
| roiORBE0N, CORRORATON, .,
wowe P o [ znwios CONTROL PANEL,
A LEGEND. e __ [ g GUN POSITIONER,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE Rewo  PE37282
@» GUN POSITIONER PANEL TERMINAL e CONTROL NUMBER 1055889 m:15
Bl B O o ]
8 T 7 T 6 5 ¥ p T 3 T 2 T 7




8 | 7 5 2 4 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
QrY ITEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE A-1614CH HOFFMAN
! SUB_ALATE A15P14 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
DIN RAIL — JTLER—|
AQR END ANCHOR 2?;2;:2 ﬁm :mziz ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
1 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER
32 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER WAGO CONTROLLER & 1/0 ‘@
A/R__| JUMPER C3830C402 CUTLER-HAMMER TCONTROL M—L /@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D GUN POSITIONER Q
120v/1ph/60hz/1.0a 06 0000
pn 1055883
750-842] & B F B33
2 CIRCUIT BREAKER WMS1C2 CUTLER—HAMMER 750-408] & B £ B 3N
3 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 750—408| &8 38 &8 & 98 ™
4 RELAY, 24VDC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1Z24 ALLEN—BRADLEY 750—408] &8 & @ & g° ™ NORDSON
PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR ol TIF O|§ o o8 oo o oo PART NUMBER
1 PROGRAMMED ETHERNET FIELDBUS SEE ITEM 2 NORDSON 8 750-516l 0 oo e e 6o LABEL
CONTROLLER, WAGO pn750—842 L] 750-467| &8 38 8 &8 98
3 24VDC DIGITAL INPUT, 4 PT., SINKING 750-408 WAGO CORP. 750—600| % % % % gg
1 24VDC DIGITAL OUTPUT, 4 PT., SINKING 750—-516 WAGO CORP.
1 ANALOG INPUT, 0—10VDC, 2 CHANNEL 750—-467 WAGO CORP.
1 END MODULE 750—-600 WAGO CORP. CR209
CR210
] CR424
1 MAX MODULE, CAT5, ETHERNET MX5-F02 SIEMON CR425
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX-SM1-02 SIEMON CR430
| | PATCH CABLE, CATSe, T5688, ETHERNET.24 - — CAT5 TERMINATION MODULE /BOX CR31
MOUNTED TO INSIDE WALL,
1 POWER SUPPLY, 24VDC, 30 WATT PS5R-SC24 IDEC NEAR ENCLOSURE DOOR.
12.00 1.00 TERMINAL BLOCK
I 14.00 LAYOUT
2030
031
2070
209
210
212
~ 150 7131
7140
Pl AL
7150
NUZERRN 5T57
o =
MM
| NZARN SCCOM—]
225 DCCOM
|
L y 2560
370
3240
3250
1.00 1.50 20.875 (22.2 mm) 11(1)8
1150
1160
3410
3420
4020
02 | 1055963 | L | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
01 226709 | L LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
NOTE: P Gty oM Ut “INCHES D NORDSON CORPORATION
. EXISTING POSITIONING EQUIPMENT. EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Vor FoR toreeen. tosoze DI04/ 030 po0X_+/- DI0DRAN B, [DATE ), pp05 CONTROL PANEL,
FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES. ALL WORK = T SURFACES % AFPRWED — ANALOG POSITIONER,
LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 AND 2 HAZARDOUS CONTROL xRN | BREAK QUTSOE A0 WSIE BY BY ICONTROL
LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND IN-OUT POSTTIONER | SORers 04 0 032 Wbe  JRe Mo PE37289
NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND Ao =M ®h. | R Tre REV.
516 LATEST EDITIONS CONTROL NUMBER 1055883 AO5
) . PR ERUIRED FORC | e CO O [
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 1 / 4
8 7 I 5 [} 4 [ 2 I 1
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NOTICE

THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTEN CONSENT OF NORDSON.

USERS 120V

1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘

MOVEMENT CONTROL DEVICE INSTALLATION NOTES:
— "ENABLE™: IF A MOTOR IS THE METHOD OF MACHINE MOVEMENT AND A SPEED CONTROLLER PROVIDES THE FORWARD/REVERSE
DIRECTIONAL CONTROL, THEN AN DRIVE ENABLE CIRCUIT MAY BE REQUIRED. CONNECT 2120 AND 2121 TO THE SPEED CONTROLLER
ENABLE CIRCUIT. WHEN CR424 IS ENERGIZED THEN THE SPEED CONTROLLER WOULD BE ENABLED FOR FORWARD AND REVERSE

OPERATIONS. ENABLE IS ENERGIZED WHEN iCONTROL GUN POSITIONER MODE IS SET TO AUTO OR MANUAL.

200 DED — "FORWARD": CONNECT 2130 AND 2131 TO THE FORWARD DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR425 IS
ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE FORWARD TOWARD THE SPRAY BOOTH.
L N — "REVERSE”™: CONNECT 2140 AND 2141 TO THE REVERSE DIRECTION CONTROL DEVICE OR SPEED CONTROLLER INPUT. WHEN CR430 IS
201 ENERGIZED THEN THE POSITIONER WOULD MOVE REVERSE AWAY FROM THE SPRAY BOOTH.
— "BRAKE™: CONNECT 2150 AND 2151 TO ENERGIZE AND THEREFORE OPEN A MECHANICAL BRAKE DEVICE. WHEN CR431 IS ENERGIZED
= THE BRAKE WOULD OPEN.
202 END—OF—TRAVEL LIMIT SENSOR INSTALLATION NOTES:
: INSTALLATION EXAMPLE FOR A 120VAC SOLENOID VALVE:
Qo O ~ .FORWARD LIMIT"; THE FORWARD LIMIT IS THAT NEAREST THE SPRAY BOOTH. — CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2070 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 120 VAC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
5030 2031 - REVERSE LIMIT": THE REVERSE LIMIT IS THAT FARTHEST FROM THE SPRAY BOOTH. — CONNECT 2131 TO ONE TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO ONE TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
203 % a(;g'é LIMITS MUST BE CONNECTED "NORMALLY CLOSED” TURNING ON THE RELAY (AND INPUT) UNTIL THE LIMIT CONNECT 2151 TO ONE TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IS A AC LIMIT SWITCH CONNECTION IS SHOWN. A 2-WIRE AC PROX SENSOR WOULD ALSO CONNECT AS — CONNECT 2031 TO THE REMAINING (COMMON) TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
SHOWN.
M ” INSTALLATION EXAMPLE FOR A 24VDC SOLENOID VALVE:
204 - I THE SENSOR OPERATES AT 24VDC AND HAS A "NORMALLY CLOSED” SINKING OUTPUT, THEN APPLY POWER = CONNECT A WIRE FROM TERMINAL 2200 TO 2130, 2140, AND 2150. THIS APPLIES 24VDC TO THE CONTROL DEVICE CIRCUITS.
T R RS o o D R o T THE FORWARD SENSOR QUTPUT TO TERMINAL 3350. CONNECT — CONNECT 2131 TO THE (+) TERMINAL OF THE FORWARD SOLENOID. CONNECT 2141 TO THE (+) TERMINAL OF THE REVERSE SOLENOID.
Z ' CONNECT 2151 TO THE (+) TERMINAL OF THE BRAKE SOLENOID (IF REQUIRED).
IF THE 24VDC SENSOR HAS ONLY A SOURCING OUTPUT, THEN CHANGE RELAYS CR209 AND CR210 TO 24VDC
205 TYPE. REWRE THE DG RELAY COIL T0 "DCCOM® AND CONNECT THE SENSOR QUTPUTS T0 THE RELAY COLL. — CONNECT DCCOM TO THE NEGATIVE TERMINAL ON ALL SOLENOIDS TO COMPLETE THE ELECTRICAL CIRCUIT.
OR, CHANGE THE SENSOR TO A LIMIT SMITCH AND WIRE 120VAC AS SHOWN.
207 12030 "~ 2070 229 2200 DCCOM
2A
208 230 TRANSDUCER INSTALLATION NOTES:
= THE POSITION TRANSDUCER MUST BE MOUNTED AT THE REAR
(REVERSE LIMIT) END OF THE POSITIONER BASE. CABLE WILL EXTEND
LS209 2090 mCRZOS? WHEN MOVEMENT IS FORWARD.
209 O oo O—© FORWARD LIMIT 231 — MOUNT SO THAT THE CABLE IS NOT QUITE FULLY RETRACTED IN TO
’ \__/ 335 THE TRANSDUCER WHEN THE POSITIONER CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM
A CR210 MECHANICAL REVERSE POSITION
210 LS210 2100 N\ REVERSE LIMIT 232 — MAKE SURE THAT THE MAXIMUM CABLE EXTENSION OF THE POSITION
oo O—& 556 TRANSDUCER IS GREATER THAN THE MAXIMUM STROKE LENGTH OF THE
A \_/ GUN POSITIONER PLUS THE AMOUNT OF CABLE EXPOSED WHEN THE
511 533 CARRIAGE IS AT ITS MAXIMUM MECHANICAL REVERSE POSITION.
CR424
2192 2120 | clal CR424 ENABLES A MOTOR 234 RED Q2200
O | | % SPEED CONTROLLER (OPTIONAL) MR
CR425 am [ s BK DCCOM
213 o2 I 31®31 CR425 ACTIVATES THE FORWARD o 355 IR p—" /@
oM | c ¥
| I craso DIRECTION i 2360 > POSITION TRANSDUCER
2141 VIUT | D B 435 FULL STROKE OF CABLE
214 o2 ] ° CR430 ACTIVATES THE REVERSE 9 33 FOURLS bo10VDe DuTRUT
CR431 [ DIRECTION r-10VDC E» L
215 2150 || 2ol CR431 OPENS A HOLDING 237 ouTRUT FP
@ | @ BRAKE DEVICE (OPTIONAL) PT234
ICONTROL CONFIGURATION PARAMETER NOTES;
217 239 — SET THE ENCODER SCALE VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
cB217 5117 CONFIGURATION SCREEN TO ™",
& — SET THE REVERSE LIMIT VALUE ON THE iCONTROL GUN POSITIONER
2A CONFIGURATION SCREEN TO A NUMBER EQUAL TO THE "MEASURED” FULL
218 1 240 STROKE TRAVEL DISTANCE OF THE GUN POSITIONER.
| PWS219 =
L DC OUTPUT
21 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
- [ccoM 30 W 1.3 A
2200 = T YEL CR242 YEL
220 24VDC POWER SUPPLY + 249 2420 L an/ ) 2421 EXHAUSTEE RUN
> INTERLOC
\/ 402
221 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
2200  |DCCOM EXHAUSTER RUN , 2200 DCCOM
0 )
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX +/- 030 [X0X _+/- .010[DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHNED 125 BL 1MAROS CONTROL PANEL,
LEGEND e L mn.\.a/.: [GHECKED __ [APROVED __ ANALOG POSITIONER,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | comens o0 1o o2 i [ReL o PE37289 ICONTROL
- INTERPRET nnﬁvnms PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ;
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1055883 REXOS
QO - J-BOX TERMINAL PERFECT FORM AT WNC [ mem
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 4
7 6 ! 5 t 3 I 2 I 1




8 7 6 S "2 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
321] 321
o P
300 PN 1058222 <100 FT> WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH | INPUT, POS. 1 W weur I[_)ED_'s D
3 O 1 WHT/ERN |:| PATCH CABLE, WITH 323 ® @ 1548
CABLE FROM pLUGS IN TO MODULE
302 | remwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE WHT/ORG ”:,,:I I:,,:” ”:,,:I I:,,:” JUMPERS ‘O SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333 ALTERNATE ADD JUMPER, AS INDICATED, 5
303 VHT/BLU VLU B W/ Gy | CATS MODULE 325 T MATCH MOTION_ CONFIGURATION 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 - SEE CONFIG. SETTINGS
| —= COLOR CODE “B CONFIGURATION INPUT SETTINGS 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MIDULE, ARG DR \/BRN BRN 326 G — B
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. — ] ‘;lé:Z;R; 3240 MANUAL IN/OUT BASE_ONLY 1 O NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TVISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:“ ”:M:I I:u:” DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOOL. 327 DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ xgx :: gm 5300 ﬂNmu,:r/,s%u?s Eis; ﬁ”{,‘;c'_"/” 25t ; ;:gHfjhlljg(F;ERsr?-l)A?E\'F/%EESBEHEDHEELEED.
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
306 328 DOGOM to 3260 + 3250 % 3500 | WANUAL IN/OUT BASE + REGP 7 O INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3310 'AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR_ONLY 9 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
307 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 8
CUSE COLOR CODE ‘B"
DCCOM to_3240+3250+3300+3310] ANALOG AUTO IN/OUT BASE (RETROFIT) B 4
308 , o ] N— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3 |C
I HHEH N JUMPERS ‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
|
309 : (SEE CONNECTION DETAIL) ETHERNET < EE?TJU@&MDTE 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
o ] CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 @ / 332 750
S / 408
ju
o
311 2| PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (@431243) 333 4 PT. SINK
a IN TO MIDULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 "\;IQF,’g,TB,IISEZS ka
312 354 ®O| 1548
) 24V CR209 1
DCCOM 3350
313 o |0 335 | O FORWARD LIMIT
O ov CR210 5
314 0 336 | 3360 0
@) + [ | 5 REVERSE LIMIT
315 5 |0 337 3 5
+ 6
316 I O 02200 338 5
= - 3
317 P 339 a
Q N
n % - 7
318 > | o] oocou 340 0
@]
~3 |3 4
[ DCCOM 3410 —
319 3" [0, 341 e >0
<;E = 8
320 o 342 o2 0
750—
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 XXX_+/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY BL DATE 1MAROS CONTROL PANEL
ﬁSEND o > v s U [OER® __ [epom ANALOG POSITIONER,
- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—oUT POSTIONER | S Sete R Iste [P iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NECTL e v | 10 e s e —
PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1055883 A05
o e | £ © R FOME i S| e 5 / 4
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NOTICE | 55 NOT GRGULATE: REPRODUSE O GMADE To TER. PARTES WINOLT WATTEN GONGENT OF NORBSOM. "
Ga3)343) (a21)(az21)
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK 2200 DCCOM
401 INPUT, POS. 31® © Ihi\F,’g,‘T?,lﬁEzs 423 OUTPUT LED's m OUTPUT, POS. 1
15,48 -
© AMED= (B0
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 CR424
4020
402 @ %) O BOOTH FAN RUN 424 0 4240 O CONTROLLER ENABLE
SN 5 CR425 212
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS VAN 425 0 4250 N FORWARD DIRECTIONAL
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 \ AN 9 / 213
INPUT(S) TO "DCCOM". \ 2200
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT O NN 426 0 @
405 IF TESTING MACHINE 02, CONNECT "RUN TEST AT 6 \\\ N RUN TEST AT 427 €
MACHINE #2” INPUT TO "DCCOM”. O \ MACHINE #1 $)
-‘S‘gﬂ@f: ﬁggﬁg1 OR 2 INPUT. 3 AN RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 0 DCCOM
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 429
T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4 CRAZ0
408 STOP AT REVERSE LIMIT. N  MACHINE 430 4300 N\
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND TEST FWD INPUT O \__/ 2200 RZE\A{ERSE DIRECTIONAL
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8 CR431
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER [ S MACHINE 431 O 4310 /R BRAKE CONTROL
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT U
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750— 215
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 730—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 516
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 CHNL, 0—10VDC
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE ANALOG INPUT
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454
ANALOG INPUT
DCCOM 2360 1
413 L2 435 0—10VDC = MAX
26 O TRANSDUCER DISTANCE
5
414 456 0 ANALOG INPUT SPARE
2
415 437 O
6
416 438 0
DCCOM S
417 439 2
5
418 440 o
DCCOM 4
419 1% 441 n
8
420 442 0
421 2200 DCCOM 443 1%07_
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE_SHEET 1 XXX_+/— .030 [x30X _+/-_.010[DRAWN BY DATE
LEGEND e - B Q’;""JV!DARO_E_ ANALOG. POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSTIONER | B et A e | w0 PE37280 ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL AEWLIS T, | irheEs™ " CONTROL NUMBER 1055883 “A05
o U o (R [ © [sAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROECTON NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / 4
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
ary TEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
! SUB-PLATE CoP2424 HOPFMAN ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART. NUMBER ©2)
A/R DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER ADDRESS™ LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER /
D 2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER Lj\
46 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER €383JC402 CUTLER—HAMMER @I@
1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D Q Muc203
1 GROUND LUG J— I { oo sves |/ SO 6 5
1 CIRCUIT BREAKER WMS1C4 CUTLER—HAMMER 750k842] & & &= = % 54 Disc201
1 CIRCUIT BREAKER WMS1D10 CUTLER—HAMMER o0 o0 o oo 00 —H j Y —
iCONTROL GUN 7501408 & B 8 = 33 =
1 CIRCUIT BREAKER _ WNS1C2 CUTLER—HAMMER POSITIONER / RECIPROCATOR 0O O 750408 & & & = g8 @ = H ®
A/R WIRE DUCT, 1° x 3 —— — 460v / 3ph / 60hz / 2.1a ° o8 oo o0 og o0 — L —
1 T o e Susrou = 1200 7 15n 7 6o 7 420 5 OILPII[O], | 7o 2 & 8 & &
1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN-RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY. 1070103 © oAl o E 750-514] &8 B &8 &9 83 RO DIsC201A ~
] = S| 750514 &8 & & F 38 &
1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC 750516 8 & F B 33 %
1 DISCONNECT SWITCH OT16E3 ABB 7501408 &8 & & & 39 — -
1 HANDLE OHB2AJ1 ABB 750+63nf &8 & & & 83 < <
1 SHAFT 0XS5S180 ABB =i oo oo oo oo 0o g 10}
1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB ] = e o o o0 c £
1 AUX. CONTACT, DISCONNECT — ABB E 75063n| : ﬁ $ $ :: i g
1 INVERTER, 3—PH, 1-HP SEE INVERTER CHART|  ALLEN—BRADLEY PATCH CABLE, RJ45 CONNECTOR m! 28888 § >
1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)] 0043167251 FAR-RITE #+® L} 7501408 ca oo o8 & o0 =) o
1 MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER—HAMMER T 7501-516| & & & & 85 W e
. 4
CAUTION ] 7501556 & 8 & &% || = VFb203 5
C 1 DC DRIVE KBMG—-212D KB ELECTRONICS WHEN PERFORMING i 750600 &8 & 8 & 39 3 ) 2
1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS ELECTRICAL SERVICE ul < w
ON THIS PANEL A i N %
MINIMUM OF 3 1/2 ] -
| e | wemn | oo reer'voneh’ | .
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750—-408 WAGO MSEQ%EIN"I{:IBS-IV-VHEI;EE\I i x
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO THE DOOR IS OPEN 1] =
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO CATS TERMINATION MODULE/BOX WHILE ELECTRICAL 1 I
MOUNTED TO INSIDE WALL, ul ALLEN-SRADLEY
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750631 WAGO *x® NEAR ENCLOSURE DOOR. POWER IS APPLIED ul S rr— [0 Pomerriex 40
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-634 WAGO @ 0 T.,.'TE. F.f.ﬁ.?‘.EL,;m =
1 MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750—-556 WAGO NFPA 70, ARTICLE 110.26 ]
K MODULE, END 750-600 WAGO L
] MAX MODULE, CATS5, ETHERNET MX5—F02 SIEMON €] = o
1 CONNECTOR BOX, 1—PORT, ETHERNET MX—SM1-02 SIEMON (@) i
1 PATCH CABLE, CATSe, T568B, ETHERNET, 24" —— — enih
% — 750631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750-634 REPLACING 750—631. L1 N sc205
— MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE .
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203. TSC205° WRAPS AROUND THE THREE MOTOR, 000
RUN OUTSID.E THE SUPPRESSION CORE.
INVERTER CHART
3—PH VOLTS 208 230 380 480 575 r\/
B[ CoNTROLLER | A-3020N A-302HN A—3026N A-302GN ‘A—3026N
INVERTER 22B-B5PON104 22B-D2P3N104 22B-E1P7N104
ENCLOSURE C-SD24248
DRVE JUMPER SETTINGS M NPER, SETTNGS.
WORK SPACE FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=~0% 2 FACTORY | PRESET 1 L0 —NO
CAUTION LABEL aa e RIF 2P | FORWARD
SAFETY YELLOW BOARD POT 19 55 o 4 R 2 10 -No
WITH BLACK ENGRAVING ADJUST FOR DESIRED 25 | 1ov R/F —R_ | REVERSE
APFROX, | FORWARD SPEED e v H —YES
45 | | 90.875 (222 mm), Typ. ADJUST FOR DESIRED pd ™ PRESET 3 LO - YES
T —— 2.00  ReVeRrse sPeeD B el 45 R/F =R | BLONOFF
— 7|0 o SPD
0.5 INCH CAU—H O N —2.00 MAINBOARD POT iﬂ Jores mo! PRESET 4 N/A
TEXT DB o0 DO
IF NECESSARY, ADJUST "RESP"
WHEN PERFORMING UPWARD TO CORRECT FO| JUMPER_POSITIONS
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS A [JIA 1B U3 |04 [J5 06
ELECTRICAL SERVICE WITH THE MACHINE. MOTION. NO [115V]115V] 2.5 | A90 | 15V | SPD] CTS
ON THIS PANEL A . ®
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
0.25 INCH MINIMUM OF 3 1/2
TEXT FEET WORKING 2.25 02 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
SPACE MUST BE ! 01 LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
MAINTAINED WHEN ITEM DESCRIPTION qQry.
THE DOOR IS OPEN ey T D NORDSON CORPORATION
INCHES
WHILE ELECTRICAL 1.00— 2.00 EXCEFT A8 NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
POWER |S APPL' ED XXX +/- .030 x.x:z(s/+/— .010|DRAWN BY BL \TE 3JUNOS PANEL.iICONTROL
|l SSSS o N N Y Y A Py ol M [CHECKED [APPROVED 4
A TO THE PANEL. TERMINAL BLOCK 348 (919335 SCRASERBCS S RIS arec ovrone o w2 LI ____BL PR,
10125 INCH || REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR S99 []NG993 S{Rorbol S aENGg e . e w  PE300399 RECIPROCATOR
TBXT NFPA 70, ARTICLE 110.26 | N b P P P i B e e i i BT INTERPRET, DRAVINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE REV.
F : CONTROL NUMBER 1070103 A1
APPROX. _ PERFER%I;UFOEDJA AT MMC D @
6.25" SCALE:
e e o R L
8 I 7 5 4 3 2 I 1




8 7 6 5 4 3 | 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V USERS 3PH PARAMETER SETTINGS
1PH,60 Hz, 60Hx SUPPL%( (SHLD)  gND VALUE DESCRIPTION
10 AMP SUPPLY 5 . PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS"
(BLK) 6250 (625) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
ZOO (WHT) 6290 P035 70 MAXIMUM FREQUENCY
[__J . N N 629 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE"
L N L1 L2| L3 (GRN) DCCOM P0O37 4 STOP MODE — "RAMP”
20 '] @ PO38 2 SPEED REFERENCE — "0—10V INPUT”
5,6, 741, RED) 6080 O PO39 | 02 ACCELERATION TIME
______:_f_i__ _:E)lsczm MC203 Vj 608 P40 | 0.2 DECELLERATION TIME
202 DISC201A L1 VFD203 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI-POLAR IN"
12 13 TO CHANGE PARAMETERS:
(%)) -—r7 |12 |13 | 14| |R2| R1 | T GND ,J\ REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
2030 2031 1 | = / EDITING PARAMETERS.
203 = 1L1 AL s ] Allen—Bradley [Y] Jay RIL
I
I PowerFlex 40 / { \ [
204 12 AL 121 - 172
~—_1n| 2| DIP=SWITCH v
! - 2] R Y RECIPROCATOR MOTR
205 L3 | ~ L3t 0—20mA i3 3 PH, 1 HP, INVERTER DUTY
A E SNK E \_J A
SRC 5C205 "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
206 01/02105 |04 J:‘ 1 LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
= RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) 221) (221)
207 2030 % 2070 229 " A G 2200 DCCOM
10A
¢'D* CURVE) 6140 (614)
(WHT) 6130
208 250 GB
209 CB210 4 @ DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD 231 =
§ o—— L1 ggv[();c_f}i%safp] POSITIONER ENCODER RESOLUTION AND WIRING
2105" “ ()| resp o —FRESE A BASE TYPE PULSE/INCH (A") WIRING _ (8°)
L2
210 (BLK) @|r RE— (4 232 RACK & PINION 262 2360 = GREEN
_ TB1 1018682 2370 = ORANGE
211 @ RCL f:, RESET 2 EN pop 240 BLACK 424 ENABLE 233 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
2.5A J2 - 224 _
A |:| R/F — @ COM %I 4260 RED 426 COMMON 1056206 2370 = GREEN
519 WHT)| | (GRN) Clid o5 bn — PSt o230 WHTE 7258 FORWARD,/EXTEND 534 RED ~ 2200
23| = ()| max O TIEES] sy {450 GREEN (75 REVERSE/RETRACT
J3|’ RE— (4 —] || 4360  BrOWN ENGR3S BLACK __(p-becom
mec =7 L — PS3 o€ 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT MACHINE #1
213 M2 @ J4 10 — PRESET 4 S| 235 ENCODER
@|racc PS4 LS 2360
RIF —
214 * WIRE OFF OF M1 / @ ®__|_ 236 @ 524 PULSE/INCH
& M2 TO BE 16 M= S A 2370 7 526
GAUGE BLACK - s 7Y D GRN/BLK
= 5 ) © ) amo> 1
215 E§8F%3 7 “mos 2357 L =
rS 0808 a7 VBl 0>
7\
216 238 RED 2200
BLACK DCCOM
217 CB217 239 ENC239
;:‘ MACHINE #2
ENCODER
1 @ 2400 2 5
218 | PWS219 = 240 @ 2410 64 PULSE/INCH
LN L A %, 537
= DC OUTPUT GRN/BLK
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 <
- 1 30 W 1.3 A = B
220 24VDC POWER SUPPLY E 2200 = 249 2420 YEL CR242 YEL " EXHAUSTER RUN
| (“)O(Az) | INTERLOCK
221 2200!  Ipccom 243 YEL 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL YEL
EXHAUSTER RUN
2200 DCCOM
/
(300) (300)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
RECIPROCATOR ENCODER WIRING EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
0" POSITION at WIRING  (°c") XX/ 030 0 _+/- DOIORANN B 1 | ™™ 3uunos PANELICONTROL
SURFACES Ve [gER®D [ R POSITIONER
LEGEND FORWARD LIMIT 2400 = ORANGE BREAK QUTSDE AND INSDE BY BY RECPROCATOR
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE (DEFAULT/TESTING) 2410 = GREEN S — ::lﬂans mﬁ'm 1; :zmm REL NO PE300399
@- GUNMOVER PANEL TERMINAL REVERSE LIMIT 2400 = GREEN ANSI Y14.5M - 1984 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 0701 03 RE‘AI.11
(OPTIONAL) 2410 = ORANGE PERFECT FORM AT MNC | e
MR s | Mo [ — © NS |PR°D% DEVELOPMENT DEPARTMENT | page 2 / 6
8 7 6 5 4 I 3 I 2 | 1
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THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
NOTICE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION
300 PN 1058222 (100 FT) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK D
01 | |:| \ 393 INPUT, POS. 1 W INPUT LED's
PATCH CABLE, WITH 1,548
00
302 | wemwoe WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE @7‘0 SEE CONFIG. SETTINGS
BOX, PN 1057333\ O ”:..:I I:..:” ”:..:I I:..:” ALTERNATE 5
303 VHT/BLU VLU BU VRV G | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION @ SEE CONFIG. SETTINGS
—— o TO THE MACHINE CONTROL. 2 .
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. COLOR CODE “B 326
/ W/ORG ORG W/BRN BRN CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0 |
MALE CONNECTOR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. i TN - NOTE ABOUT CONFIGURATION
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE ”:":I I:u:” ”:":I I:u:” M oocoM o 3240 WANUAL IN/OUT BASE ONLY T A JUMPER VIRECS) MUST BE IN PLACE
6
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOWN TOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
gggz :0 ;Zig = IAATNOUAIE/IS%U?SBESE AUI)OSCIN/OUT BASE ; 3 MACHINE(S> THAT WILL BE CONTROLLED.
0 + + 0SC. THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
30 6 328 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 O INDICATES AN OPTIONAL SECDN; MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLO).
307 3 29 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
(USE COLOR CODE “B" DOCOM to 3250 + 3310 RECP + RECIP 10 8
=12 8=1= 4 c
308 , o ey S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I EHEHH N JUMPER @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
! ETHERNET .~ FROM REMOTE 8
309 I (SEE CONNECTION DETAIL) < NETWORK 331 3310 6 MACHINE CONFIG. BIT 4
! CATS CABLE ™ INTERFACE BOX SEE CONFIG. SETTINGS
310 & = / 332 750~
< / 408
ju
O
311 = | arti canLe pLucs ETHERNET FIELD— (@s3(243) 333 4 PT. SINK
IN TO MODULE BJS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's ©
312 334 O "5k
24V
313 O 335 DCCOM 3350 1 MACHINE #1
O G L56052><_'5 Q FORWARD LIMIT
314 O ca/ 336 ° 2= 50 MACHINE #1
O N L5603 °A ) REVERSE LIMIT
315 o |0 337 0 5
+ 6
316 I O 2200 338 D
= - 3
317 = g 339 0
" N
o - 7
318 > |y _occou 340 @D 0
(@)
~3 |3 4
N~ DCCOM 3410 MACHINE #1 —
319 s~ |0, 341 | > D ;
< = 8
320 = O 342 e 3420 N MACHINE #1
Ls342 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- 322 ] 322 400 ] 400
_ A
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [x0X +/- .010|DRAWN BY BL DATE 3JUNOS PANEL.ICONTROL
LEGEND Sois Y  gEe | [Eeom o POSITIONER
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE GRS 004 To o8z Wax.___[weL N0 PE300399 RECIPROCATOR
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERERET. GRAMNGS PER THREAD, LENGTH DWS. ARE 1070103 .
d CONTROL NUMBER AT1
PERFECT FORM AT MMC THRD
e ks | Ak [~ ©  [SRETPRODUCT DEVELOTWENT DEPARTWENT puce 3 / 6
8 7 6 5 i} [ 2 [ 1
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NOTICE | o°\or CROULATE, REPRODUCE O DNULGE To OTER.PARTIES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. - -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3[@) () | NPUT LED's m OUTPUT. POS. 1
AC.BD = OUTPUT LE ’ .
401 ©| "8 423 ACED =
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O i ENABLE
5 N 5
403 ® VACHINE TEST INSTRUCTIONS 0% O\ REMOTE E—STOP INPUT 425 0 420 772 ey 1!
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERAN ON" = E-STOP SET )
404 INPUT(S) TO ”"DCCOM". 6 N\ 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN O\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 N
405 IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT NN RUN TEST AT 427 6
MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM”. 8 \ MACHINE #1 (A
. 3 .
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT ) 7
407 T0 RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6 429 G
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ TESTING: ' S _  MACHINE 4350
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT O
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER G_ ______ MACHINE 431 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 70 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LEC OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0O
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
e e A g [T siuos PANEL,ICONTROL
LEGEND swis e [gES®D | RO o POSITIONER,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE e A X% s PE300399 RECIPROCATOR
- GUNMOVER PANEL TERMINAL %ﬂxﬁﬁ;‘c EE?""“B"W i CONTROL NUMBER 1070103 “AT1
e LS rewores [ [ © [SSETPRODUCT DEVELORMENT DERETVENT puce 4 / 6
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRIMTEN CONSENT OF NORDSON.

TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\

CDCD) L NCORER INTEREACE A ENCOPER INTEREACE Ry
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE,
OUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 |
N e PO 503 | @RS [®OT00 L RS [RB)
1.5.4.8 1 | CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB QO |
| I |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 [ 2360 1 I MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O es —O | |
2 2200 | V70 o | | oo 12 | MACHINE #1
004 O % 926 1 g 5 6 20 ol | G e | ENCODER CHNL "B
505 N 2200 oo 527 | S 2200 N o
| Of, © | Ol
506 7 P, 528 | NP pecou ] Do |
| 6 G 50701 ‘6 |
507 7{} DCCOM_ 52 529 i ’ / DCCOM i i / i
| O G I O |
508 4@ 5080 10 OUTPUT 5080 530 | 4 4 o 4 |
- Z D soom conTroL PAREL (not PRODIGY, SEE CHART BELOW i O O i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 I 8 |
509 G @ D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 0 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— 1631 i i 634 i
2 NPT, s S | ENeRsE e
- g @0 | 28 [DOTOO e [@e] |
1.5,4,8 = =
512 1 @ 554 I C|-'L|\NE|’_ AB O O O : I C|-'L|\Nl|3_ AB O O }
a 5130 INPUT 5130, ! 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > % O SEE CHART BELOW 535 | gy 24 5 o @2 | BCEDS Be a
5 | I |
514 > %, O SEE CHART BELOW 536 O O @0 achie 42
2 I [ I
2 2 2 "= ”
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
515 O A 537 i YY) 6 6 i i G i
FROM | 6 6 Lol 6 |
516 BoomH conTROL PANEL (not PRODIGY) O 538 ! O 8 I G i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | 3 3 Lo 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7 4 539 | 0 0 DCCOM Do 0 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 I 7 7 I I 7 I
RUNNING CONNECTION. I Lo DCCOM !
518 O 40 | 0| © L @3]
5190 4 INPUT 5190, I 4 4 I I 4 I
SEE CHART BELOW
519 [> @ 4) ) 541 i O 0 i i 0 i
5200 8 8 8
520 ~ SPARE 542 | o '
2 0 | 0] © . O |
750— 2200 DCCOM
521 543 | N 750—| |
408 CHED) | 750— | 631 | 634 |
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only)
5020 |ouTtPuT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “INCHES D NORDSON CORPORATION
5030 |OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEFT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare XX/ 030 0 _+/- DOIORANN B 1 | ™™ 3uunos PANEL,ICONTROL
5090 | OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND SuRrAces Vi [oESE | [Eeom POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS ‘00 To iz Wi el N0 PE300399 RECIPROCATOR
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRAVINGS PER THREAD, LENGTH DS, ARE o
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1070103 AN
5200 | INPUT Spare Spare L S S i @) NS |PR°D% DV ELOPMENT DEPARTMENT | paeE 5 / 6

8 ' 7 6 5 T 7 3 I 2 I 1




8 7 6 5 ] 3 1
NI T T st
521] 521
600 2200] [ DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
501 INPUT, POS. 5[® © INPUT LED's 603 +/— 10 VDC
sk SEE NOTE BELOW ©] T5as 1
602 PCM (RN (BLK) 6020 1{} FORWARD #L2|MIT 624 O
2900 o PRX602
Q JAN 5 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6030
603 a > s O REVERSE LIMIT 625 O 200 MACHINE #2
A 5 5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 8 626 6
* lg(;l\?ngVﬁngl"l\lCABgl\?/gX SENSOR WIRING: 6 6
605 BLACK NOT CONNECTED ’ $) 627 O
WHITE (OUTPUT) TO 6020 OR 6030
606 BLUE To DOAOM 7’0 628 3@
DCCOM
540
7 7
607 (GRN) bccow 629 6290 (WHT) MACHINE #2
201 O . O x0 ANALOG OUTPUT (-)
4 MACHINE #2
608 o (RED) 6080 6 READY # 630 6
8
609 DCCOM 8@ MACHINE #2 631 0 GND (SHLD) o
z2200] _|occou WARNING,/DELAY DISABLE
750— 750—
610 (611 611) 408 632 556
611 4 PT. SINK (610X610) 633
¢ DCCOM
outeur Lep's[@®) ©) | OUTPUT, POS. 4 2200 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 Mits |®0 634
1
613 O 6130 (WHT) — MACHINE #2 635
. ENABLE
614 NI (BLK) = MACHINE #2 636
) INJECTION BRAKE
615 0 637
616 N 638
617 | o (GRN) - 639
7
618 0 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
8 AUDIBLE WARNING
620 0 SPARE 642
621 750— 643
516
“INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
R S T g [ suunos PANEL,ICONTROL
LEGEND SURFACES T GED o :
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE o g :;LNO BLpE3003ggBL RE(())IEII;I(?('J\IE'IRCSR
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL WERGRT IRAMNGS P | [0, Lo Dils. AR P 1070103 o
p— Al1
N e © S, [PRODUST, DEVELOENENT DEPARTMENT [ eace 6 /6
8 7 6 5 t 3 | 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
ITEM | DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWG,ASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407
101 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE,16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 | TERMINAL BLOCK
102 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER 1] ————c 1078684 LAYOUT
103 8002—IS0 TAG.WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFEIY LABEL SOLUTIONS 1075692
104 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00 X 2.00 1 1005678 =
105 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT, 35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 NORDSON
106 SCR.HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z 6 981137 - ey B S e HARDWARE PART NUMBER
107 A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 FOFEMAN 1078422 = LABEL
108 F1x3L66 WIREWAY,1 X 3 A7 PANDUIT 1046393 ~
109 GROUND PK7GTA BUSBAR,GND, 100A,7 POS i SQUARE D 1046405 =
10| sc210 KBMG—2120 CONTROLLER,DC DRVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921 occom
WITH 8833 P 5\
SCR.HEX.SELF_TAP.SLTD.8-32X.50.YPE T.Z 4 1083981 occom ® [ @
112 8207 1DUT0 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xI n 1 ALTECH 1078518 TCONTROL oocom 1 /
113 CB210 1cus CIRCUIT BREAKER,T POLE,S AMP,5—10 xI n 1 ALTECH 1092954 GUN POSITIONER oocom > 8 | al
114 PWS219 SPD24301 POWER_SUPPLY,DINRAIL_MT,30W,24—28VDC 1 CARLO GAVAZZ1 1080749 120v,/1ph,/60hz/8.0a 2200 ol 1 s i 113 T
115 MODULE GROUP,I/0,WAGO 1 WAGO 1078669 * pn 1098087 2200 ol-§ A : 4 o
116 C1LG6 COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 2360 L {4 e | oo YRRI]RYY
117 FU217 1492-H6 FUSE HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366 2370 =[O TFITO T
118 FU217 MDL—1—R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AC,313 1 BUSSMANN 939016 0 [ | ; : I
119 FU217 1492-N37 END,PLATEAB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 5250 0 g |
120 1492-04 TERMINAL_BLK,GRAY,IEC,22—10 AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 5300 Ol Il © 1 2
121 1492-EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318 3310 e 1 g I
122 CR242 700—HLT1U1 RELAY,TERM_BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 3350 el N s H
123 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,CRN/YEL,IEC,22—10 AWG,JG4 | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665 3360 Pzt S I _®
124 1492-J4-Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694 Sl ] [ . |
125 1402—E6J3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584 3420 M I 3
126 WIRE, 105C, 18GA,BLUE, 600V 31.5 335174 22 N 1 G I
127 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 020 u S H
[128 WIRE,VINYL, 14AWG,GREEN W/YELLOW 475 931191 — N i ¢ |
[129 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 —— H i &
130 WIRE,VINYL, 14AWG,WHITE 3 31268 - M
131 WIRE,VINYL, 1 BAWG,RED 9 931170 - H
132 STRAP,CABLE, .875DIA 7 939110 ey u
133 | PATCH CABLE UTPCHZ CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDUIT 282960 5200 u
134 PREFIX_RESERVED 1 000000 H
135 PREFIX_RESERVED 1 000000 N
136 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 H
137 NUT,HEX,MACH,10—32,BRASS 2 984129 [
138 WASHER LK, E,SPT,#10,STL,NI 1 983120 H
139 WASHERFLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 u
140 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM BLOCK,10_POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531 * M
141 QUIKCONN, INS,FEM,.250"X.032",14—16ANG Z 1049966 u
142 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 H
143 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 1079873 H
144 WASHER,LK,E,INT.#10,STL.ZN 4 983124 0
145 LABEL, BLANK,3.00X5.00 1 603348
146 MOUNT,CABLE _STRAP 4 242837
147 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R ICONTROL | 1 1055963
148 BPF—7/8 CAP,FLUSH.7/8 DIA 3 CAPLUGS DVISION 900809
149 FIT—221—1/8 BLACK TUBING,HEAT—SHRINK, .125ID 3N ALPHA WIRE 931315 @ %)
150 | CONZ11 TR3004A20F030 RECEPTICLE, 3—PIN,FEMALE, 16AWG,36LG 1 BRAD-HARRISON |  ——————
151 | CON701 CKA—03| BULKHEAD HOUSING 1 MENCOM 7750215
152 | CON701 caF—12 INSERT,FEMALE, 12 POLE 1 MENCOM |  —————
153 | _CON701 CDFA 0.3 SOCKETS,FEMALE,CRIMP,28—22AWG 9 MENCOM |  ————
154 PREFIX_RESERVED 1 000000
% CUT JUMPER AS NEEDED FOR REQUIRED LENGTHS. SEE CUTOUT DETAIL "A”
5 x 9.88
SEE_CUTOUT DETAL “B"
/ IF~ PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. MULTI-SPEED BOARD
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 7 DRVE JUMPER SETTINGS JUNPER SETTINGS
DESIGNATION PART NO. TEM ar MFG. NORDSON_PART NO. FACTORY. | PRESET 1 Iﬁt}F 2 | rorwarp
155]  conzo1a NUT,LOCK,1/2 CONDUIT 1 984526 J1A H - YES
156 | CON201A SEAL,CONDUIT_FITTING, 1/2,BLUE 1 939122 4
157 CON201A MIN-5MR—3 RECEPTACLE,5 PIN,MALE,16 AWG,36 IN LEADS 1 MENCOM 1087623 PRESET 2 LO - NO
158 CON308 ENSP1F5 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE, BULKHEAD,RJ45 1 WOODHEAD 1091863 10v R/F -R REVERSE
[ 3 HOLE CAPS, AS SHOWN 15v HI - YES
6.00  2.00 PRESET 3 LO - NO
> J1B J5 S(F - $ES BLOWOFF
PLUG&SPRAY OPTION ONLY sFD
*
ITEM 15 |/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. 115y A180 |a = iy PRESET 4 N/A
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG 2.00 A0 i
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO i < E_ JUMPER POSITIONS
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 30V | 2 WAGO — J1 |JIA|JIB[ J2 [ J3 | J4 | J5 | JB
750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO NO |115V|[115V| 5.0 | A90 | 15V | SPD | CTS
750—-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO —2.00 2.00 2.00 — 250 ®
750-600 END MODULE 1 WAGO R
PLUG&SPRAY OPTION ONLY &® HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
—| 1194 |—
158 I— 13
18 —| |- I:
1
.43:.’866 sQ. 677
2 X 8.123 THRU #1.110
CUTOUT DETAIL "A" CUTOUT DETAL "B”
FOR_BULKHEAD HOUSING FOR NETWORK CONNECTION
TYP. (3) PLACES (PLUGASPRAY OPTION)
ALL DMENSIONS IN
FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% MAINBOARD POT % C.W. NOTE: INCHES D NORDSON CORPORATION
FULLY CLOCKWISE=225'=100% DB 100% : EXCEPT AS NOTED sizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
" ” - '— .010|DRAWN BY DATE
MOLTT SPEED | %CLOCKWISE IF NEGESSARY, ADJUST "RESP RESP S0% ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY WITH ALL Ty ’,‘M”;,,,j;’, 00 poox_+/- 010 oAk | 18aUG09 CONTROL PANEL,
R L S Lo S AL e [ e (o n | ST
= L 2 — R T T e PLUG—IN, iCONTROL
fpven! FOR DESIRED FORWARD s o WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% LOCATIONS MUST COMPLY WITH NFPA CODE 33 AND R e o Dmrx I\ v PEGO1746 ’
SPEED ? MAX 100% NFPA CODE 70, ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND | WS vsh ot ™ | RER4eS ReY.
ADJUST FOR DESIRED REVERSE E3 00% ) ) CONTROL NUMBER 1098087 201
SPEED PRE 4 N/A FACC 0% 516, LATEST EDITIONS. PERFECT FORM AT MMC | TiRD
RACC 0% eRURED PR (e L [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ pce 1 / g
NERATED DRAWING
8 [ 7 6 5 t 4 [ 3 [ 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V INTERLOCKED
1PH,60 Hz, | 120VAC
10 AMP SUPPLY
ZOO I__%)%)____(? _______ _|_CON201A
120VAC
201 | 4 | SUPPLY
| epebo  SWHTE | (OPTIONAL)
GRN,/YEL
202 e -
203 N/C
204 P
030 J8031 JUMPER TO 2421
205 242
206
CB207 (221) (221)
207 |20 ~ 2070 229 2200 DCCOM
D" CURVE>
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230
"W OFF CE ML A0 2 e/
sc210
209 231
- =356
(WHT) 210 c8210 1 @ DB ] AW
21 O 3 8A @ RESP 232
LO — PRESET 1 L2
211 (GRN) @ A :'/F: @ 8! 4240 Buack 235
CON211 Y
POSR (3| ret JZD o —rmeerz) NS po— (829) ENABLE
21 2 MOTOR 1 R/F — @ COM [o& 426 COMMON 234 708 @ 2200
@] Fe — bs1 ESi i 4250wt
= = S 425 FORWARD/EXTEND oo
[0 — PRESET 3 =1 || 4350 GREEN 709
213 (3| wax e @ Ps2 S| (435) REVERSE,/RETRACT 235 %, MACHINE #1
B 213 . |(D]mec €23 r W — ps3 o380 BROWN 77g BLOWOFF/SLOW RETRACT ENCODER
(BLK) M2 o = @10) 2360 524 68 PULSE/INCH
214 RSN B 236 2370
L 2 (| racc RE— (3 o— 712 %; 526
H_— @ =
A —
215 L = NTY DG 257
3\\1 J(MOTOR z823¢gT
CONNECTOR || F3 3y = & o o as| Sno”
216 ISR S Sl e o> POSITIONER MOTOR 238
A 90VDC,1/2HP, B.0A
217 . 239
2A
218 | PUS219 = 240
L DC OUTPUT
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241 204 204
E 2200 = YEL CR242 YEL
= 2420 2421
24VDC POWER SUPPLY + N~ | @y Ne | 7 EXHAUSTER RUN
220 2472 j O > W, > O 2031 INTERLOCK
402
BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 243 EXI4AUSTER RUN
2200 DCCOM
(Goo) (300)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
SEE SHEET 1 [k s/ o0 pooX _+/= Srof0RAN &Y, [ORTE 500 CONTROL PANEL,
EGEND FRST FRODUCT USED ON SURFACES L [GHECKED __ [ArPROVED _ GUN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER | ZRNEss o0 10 o3 wix. _|ReL No  PE601746 PLUG-IN,iCONTROL
- INTERPRET DI'M_’NNE PER THREAD LENGTH DIMS. ARE ¥
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL Cut el :;mm CONTROL NUMBER 1098087 =
e Teones | oo [ © PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT [ ppce 2 / 6
8 7 6 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

DCCOM
300 322 2200 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 i i INPUT LED’s
> 29 OO "5k
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 324 +—0 @7—6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 9 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 327 ig: : ;:ﬁ — m;:r/ﬁ%uﬁisg"fmm T ; O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
pmtperm el | L5 DN DE I
- THE DESIGNATION AFTER THE (+> SIGN
30 6 328 xg: 2 ;:ﬁ + g::g = AMTNOUAI:‘/IS%U?SEEB: OS(I:-ECIP s 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
RJ4S TO RJ4S + 3250 + + CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
307 BULKGED CONNECTER 399 LR : 7. | B TS comRallek oo,
CDN3[]8 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 O
1 O
NETWORK 4
DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
508 (OPTIONAL> 330 +—0 o— 0 SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 8@ MACHINE CONFIG. BIT 4
. & SEE CONFIG. SETTINGS
310 2 332 750—
S 408
I
(@]
311 = ETHERNET FIELD— (31243 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [®©] INPUT LED's
312 334 © | M5as
O |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) (04— O FORWARD 'LIMIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O N O (o7)—o , O REVERSE LIMIT
315 0 337 O
@)
+ 6
316 i O O 2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
oS = 7
318 o | G DCCOM 340 510 O
~ 8 L 4 0SC. PROX. AT
NG DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3™ 10, 341 {oceoy 0 0 U
< = 8
= MACHINE #1
320 O] 342 710 = O USA COLOﬁF‘%MAX
750— PURGE LIMIT
321 1 2200 DCCOM 343 500 DCCOM 408
= 322 ] 322 400 ] 400
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
[EGEND e 'mleg,/”' e CONTROL PANEL,
LEGEND T FRooucT U o SUREACES m 5 GUN POSITIONER,
%: Eﬁmgf}% LPE\CNAETLEDTEDRE\I/;EE IN-OUT POSITIONER _ | Boners o8 10 it Wi [eL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
ki L CONTROL NUMBER 1098087 o
"TREQURED O | R [ © [seAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT ol
NTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 3 / 6
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8 | 7 6 5 | 2 4 3 1
NOTICE | Do°\Gr GROULATE, REPRUDUCE GR OVULGE To' OTHER PARTIES WTMOUT WRITTEN GONSENT OF NORDSON: -
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31 (@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
.C,BD = OUTPUT LE (E)(") ) .
401 ®O®| “5ee 423 ACED ="
CR242 1
4020 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1 4240 MACHINE #1
402 @ / O, BOOTH FAN RUN 424 O 71 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 O REMOTE E-STOP INPUT 425 O #290 772 WA
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 9
404 INPUT(S) TO ”DCCOM”. G N 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM”. 6 NN RUN TEST AT 5
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
. 3 N
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. RUN TEST AT 3 \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G ) MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. G 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 0
g%'gnfy' c;?EJYVJ%‘E};%gNEI ﬁggur 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTQ ‘TESTING: ' N _  MACHINE 450
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 6_ TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER 6_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED (®©] OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 O 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 456 3 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 0
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(5001(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s e
/- REMOTELY LOCATED DEVICE e oo o W o PLUG—IN, iCONTROL
@) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEEL s re | TRED Lot oW, ARE CONTROL NUMBER 1098087 =
PREURED e (R [ © [*AE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT at
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 4 / ©
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NOTICE | 55 \0r GROULATE, REPRODUCE OR DVULGE To' GER.PARTIES WITHOLT WRITTEN. CONSENT OF NORDSOR. |-
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
CDHCD) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 5929 I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE)
ool SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 Lo INPUT, POS. 1 | 5
501 LT  POs o3 | ®ERES[®O[0Q L R BB
1.5:4.8 1 I CHNL AB ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
| . |
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1 |
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O O | (e —O|
) 2200 I 23570 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 O 526 | (3% 0 0 200 ol | (G N | ENCODER CHNL "B L
505 %} 2200 507 | 6 | © L 6
226 I O O | O I
506 3 DCCOM 528 I 3 3 DCCOM I I DCCOM 3 I
O Z | o [0 )| | 0 |
507 ! Dccow 529 ! N N / ’
0 | o 0 N O
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 44 L 4 ! c
508 TO )
88 Z Dtgwmmmmmm4mmwm SEE CHART BELOW i O 10 ii O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! G 0 I 0 !
750— | I |
510 3410 532 | L 750— '
516 D | 750— . |
. o b : o1 ok . s oo ||
INPUT, POS. 4
H343 ) | [ |
) _J/ INPUT LED's[ ) ©) | ! - ! -
ACB.D = | [ |
512 1548 | @O 534 Lo |
| . |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > 7, '8 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | . |
5140 INPUT 5140, I [ I
514 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 8 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
516 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 ! I !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, '8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I Lo I
519 > 2 0 SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | | | |
520 - o 8 SPARE 542 i i i i
750— | 2200 DCCOM ' Lo '
521 543 | L '
408 (6001(600) I I I I
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 [ouTPUT Ready for Color Change Spare SEE SHEET 1 [xxx_+/- e30[wox +/- .010 CONTROL PANEL,
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete | Purge & Blowoff Cycle Complete LEGEND mm'::rm: Sirrics Y o GUN POSITIONER,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | Gorners ‘00 10 052 wix. __ |ReL o PEGO1746 PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Run_External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NTERPRET, DRANNGS. PER. THREAD LENGTH DS, ARE o
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1098087 AO1
5200 | INPUT Spare Spare NTERAG D O e A%y [ © SN |PR0DLgrD D T DEFINSTMENT | pace 5 / 6
8 | 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER
CONNECTOR
SENSORS
200 AT POSITIONER AR
L L
701 oS GRN/YEL p g ? J_
1 1 1
BRN 1 2200\ L
702 (336) =
BLU 2 2 2 2.__DCCOM
703 FORWARD (3%5)
704 LT BLK 3 3 3 3§ 3350 355
e/ PRX 704
705 BRN 4 4 A, 3360 336
—
5
BLU 5 53420
706 ReveRse 342
6 4 6 1
707 N.C. BLK >>—n/e =
PRX 707 BRN % 6 72200 p (z3%)
708 234
8 8
BLU 7 DCCOM
709 PURGE 235
710 LT \ BLK 9 5 8 9, 2360 236
S/PRX 710
0 1
711 g— N/C
712 10 12370 736
713 RED 7 >—N/C =
714 BLK R ! 12
715 WHT 12 8
716 ENC717 BRN 13 9
1
ENCODER BLU 4 10
7 g PR ( ENC
718 VIO 10 n
68 PULSE/INCH 1
719 ORG N/C >S
YEL
720 NE
791 GRN = SHLD
v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 7750197

LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@ - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
o 0 [ s/ 310 BY e P 30009 CONTROL PANEL,
SURFACES M ngCKEJ BL Q.I;PRCNED BL GUN ) POS,
S Qe A% [k no  PEGO1746 PLUG—IN,iICONTROL

INTERPRET_DRAWINGS PER

THREAD LENGTH DIMS. ARE

ANSI Y14.5M — 1894 STD. FULL THREAD
PERFECT FORM AT MMC THIRD
REQUIRED FOR ANGLE
INTERRELATED FEATURES PROJECTION ©

CONTROL NUMBER

1098087  [%o

SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
NTS | CAD GENE| PAGE O / 6
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
VENDOR’S BILL OF MATERIAL
DESIGNATION QY TTEM PART NO. MFG.
1 ENCLOSURE SEE_INVERTER CHART HOFFMAN
1 SUB—PLATE C—P2424 HOFFMAN
AR DIN_RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
END_ANCHOR — NORDSON
4 2 Ao C383ES35 CUTLER—HAMMER ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C383AP4 CUTLER—HAMMER ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
4 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER % /
1 JUMPER C383.C402 CUTLER—HAMMER ’\J ] Lﬁ
GND 1 GROUND_TERMINAL PK7GTA SQUARE D S
1 GROUND LUG — ——— PWs219 scans DO
cB210 1 CIRCUIT BREAKER, 8A WMS1C8 CUTLER—HAMMER 5
cB207 1 CIRCUIT BREAKER, 10A WMS1D10 CUTLER—HAMMER o® OO®| 2  osem
cB217 1 GIRCUT_BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER—HAMMER TR gm = PRPEPY
AR WIRE DUCT, 1° x 3 — - POSITIONER / RECIPROCATOR °To O (D) S B ®
1 CUSTOM — 460v / 3ph / 60hz / XXa ° g & = Yo —]
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700-HLT1U1 ALLEN—BRADLEY 120v / 1ph / Sohz / 9.8 8O ®) 80 DISCZOTA
MMC203 1 MANUAL NOTOR CONTROLLER SEE_INVERTER CHART| _CUTLER—HAMMER O O @
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PSSR—SC24 IDEC %
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB &
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ BB =) 2
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB g %)
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS—SA1 ABB z Z
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ‘ABB = S
VFD203 1 INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART| _ ALLEN-BRADLEY § a
w
w 1=
— 4
sc210 1 DC DRVE KBMG—212D KB ELECTRONICS CAUTION & o
SC210 1 MULTI—SPEED BOARD 8833 KB ELECTRONICS : S e 3]
CON201C,CON701,CON723| 3 BULKHEAD HOUSING CKA—03] MENCOM é’_gg#klﬁ':gsg\',,"& " o
CON701,CON723 2 INSERT,FEMALE,12_POLE CQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A . £
CON201C 1 INSERT,FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM er:__lgéler%FR K:?N (1; /2 - :
M
CON201C 1 1D66,/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE 2
CON701,CON723 17 SOCKETS, FEMALE,CRIMP,26—22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN .
THE DOOR IS OPEN - | -
CON211 1 RECEPTICLE,3—PIN,FEMALE, 1BAWG, 36LG 1R3004A20F030 BRAD—HARRISON gvglvv.é ﬁgmm'f, kg B
2 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NFPA
SC205 1 EM| SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205)| 0443167251 FAR—RITE #
o | S
1 D RN > SEE TEM 02 NORDSON ]
5 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WAGO I:I
2 WODULE, OUTFUT, SINK, 4 FT. 750-516 WAGO sc208
2 MODULE, OUTPUT, RELAY, 2 PT. 750-514 WAGO “SC205" WelPs MROLND THE THREE WOTOR o0
2 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631 WAGO * RUN, OUTSIDE TTE. SUPPRESSION- SORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO * N o
MODULE, OUTPUT, ALG., +/— 10VDC 750-556 WAGO q p"
1 MODULE, END 750-600 WAGO £
% — 750-631 AND 750634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750—631. i
# — MARK THIS ITEM AS "SC205". FOR SHIPMENT, SECURE VIA CLEAR PACKING TAPE TO THE
FRONT COVER OF THE INVERTER, ITEM VFD203.
CAP PLUG x2
OPTION: PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M.
DESIGNATION QY TTEM PART NO. WFG.
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE,  6AWG,36LG IR5006A20F030 BRAD—HARRISON ¥ ¥ m
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 1 4AWG,36LG 1R4006A28F030G | _ BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE, FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" |  ———— ——
5 X 6.875 THRU -
MULTI-SPEED BOARD
DRIVE Jum SETTINGS JUMPER SETTINGS
o e FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% PRESET 1 LD —NO
NVERTER CHART 2‘00 \> FULLY CLOCKWISE=225"=100% A |M E _$ES FORWARD
¢ N ®J6 =
3-PH VOLTS 208 230 380 480 575 PLUG&SPRAY OPTION ONLY mns;grm XCLOCKWISE “w u 7 o —Nu
CONTROLLER | XTPBO10BC1 | XTPBGP3BC1 | XTPBOO4BC XTPBOO4BC1 XTPB2P5BCH ADIUST FOR DESRED = 20 5 i -8 | roers
INVERTER 22B-BBPON104 22B-D4PON104 22B-E3PON104 FORWARD SPEED 17
ES] PRESET 3 LO —NO
ENCLOSURE C-sD24248 >pLUG&spRAY OPTION ONLY ROVERSE e 08 <& | owoworr
im e E PRESET 4 N/A
WORK SPACE CAUTION LABEL 2.95 oo [
SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING : IF NECESSARY, ADUUST “RESP* PR ST
APPROK | 1 ‘ DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FIN FIL P P S R
|__ WITH THE MACHINE MOTION. o Tisviey]
— 2.00 i— ® HIDDEN JUNPER “J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING
s CAUT' O N 5.00 PLUG&SPRAY OPTION ONLY —1 2.00 I~
WHEN PERFORMING -
ELECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETALL "A —
ON THIS PANEL A T ;EELSGU;(S)EIIAYDEFP%IGN"TOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. P R i e S 1
025 INGH MINIMUM OF 3 1/2 157 — 188 |_ [-11 b 2 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
TEXT FEET WORKING I+-Laee sa. 77 ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
' T AL DMENSIONS IN
SPACE MUST BE 2 x s125 TR - .10 ! INCHES D NORDSON CORPORATION
MAINTAINED WHEN cumur peas ¢ oSO e BCEPT AS NOD SZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
THE DOOR IS OPEN TYP. (3) PLACES OPTION) XXX +/- .030 [XXXX +/— .010|DRAWN BY DAK DATE 3JUNOS CONTROL PANEL
WHILE ELECTRICAL i | | | | | | | | | | | | | | | | | | SR T i ™ PSNR & RECIP.
POWER IS APPLIED TERMINAL BLOCK |38 |99 ﬁﬁﬁﬁp’g-—*ng;gﬁﬁ B % B TS e e o wote BY Y PLUGCIN. ICONTROL
TO THE PANEL LAYOUT 5 NG RIS : CORNERS .00+ T0 REL N0 PE601746 o !
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 1;_5 OR ] ] ] ] T [ ] v| I‘Iﬂ?hﬁ‘fm _Mm?sﬁrﬂb' mkﬁm DIMS. ARE
0125 Now NCE NEPA 70, CHAPTER, | CONTROL NUMBER 1097160
] TRRURED (R | R —© PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
APPROX.
8.25° = INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NERATED DRAWING PAGE 1 / 7
8 7 6 5 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH,
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY (SHO) - VALLFJ’?RAMEFER SEESHC'\;?;ION
1PH,60 Hz, GND
10 AMP SUPPLY 120VA¢ A G Post | AR VOTOR NANEPLATE VOLTS”
(BLK) 6250 (525) Po33 | AR MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS"
r—Jcf————F - CoNZ01A | Conzais () 2% ) e |2 e reavoier
“—120VAC Z’SUFI,:’I-ILALSYE (GRN) DCCOM P37 4 STOP_MODE — "RAMP”
ZOO | 2 1 3 5 SUPPLY 4 | (OPTIONAL) @ P038 2 SPEED REFERENCE — "0—10V_INPUT”
| H—WHITE | (OPTIONAL) RED) 6080 P39 | 0.2 ACCELERATION TIME
RED —F GRN/YEL BLACK —= ORANGE |_BLK WHT| RED GRN J @ Fos0 | 02 DECELLERATION TIME
201 _— 1t 4+ | — — — _I _I_ ___;)::E):_l_ - MMC203 VFD203 4 SHLD 4 A123 1 10V BIPOLAR ENBL — "BI—POLAR IN"
N Ty i A V4 ﬁ 70 CHANGE PARAMETERS:
2031 L I Disc201 L _l ——r1 |12 | 13 |14| |R2| R1 | E GND A j;_RN/YEL}\ REFER T0 ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANLAL, VIEWING AND
202 N/C i 1w 12| 113 = 1L LJ‘LQ USRI Allen—Bradley Y] T4 = /\
I 1
5 ! ! PowerFlex 40 1
03 [ I 1L2 AL 121 | DIP—SWITCH RECIPROCATOR MOTOR
7 - | & L2 ,_SETmGs [v S 2\ } S MOTOR | 3°PH, 15 HP, INVERTER DUTY
DISC201A ~10v
[ 0-20mA A
204 5 1L3 kna 131 |3 ok E e !
f cE— JUMPER TO 2421 SRC 3 7
2030 2031 1 \ SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
205 242 01(02]|05|04 = s LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
(GRN) N DCCOM CON201C 221) (221)
206 229 " RECIP- MOTOR 2200 DCCOM
\ ) 6140 GD)
CB207
207 2030 "~ 2070 230 (WHT) 6130
T GB)
¢*D* CURVE) 1
208 SC210 231
—— (WHT) 210 ¢B210 DB CZ1J6 _ W/MULTI-SPEED BOARD
209 il @ L1 KBMG—212D/8831 252
BA e
2,] O 3 @ RESP LO — PRESET 1 L2 233
RIF —
(GRN) @ " HI/ = @ 81 |l 4240 mrack
CON211 ! (22)
211 POSR @ RCL J2|:| o ez O[] 4260  RED 222 P 254 (708) 220
MOTOR 1 RIF — @ COM & 426 COMMON
2192 = Ao [Tl = PS1 POI{{ 2220 WHITE (778 FORWARD,/EXTEND G __p)Decou
LO — PRESET 3 = || 4350 GREEN 235 MACHINE #1
MAX _ PS2 & (435) REVERSE,/RETRACT ENCODER
Jsr RE— (4 — || 4380  BROWN 2360 68 PULSE/INCH
213 (BLK) 213 @ mec =3 Ll — PS3 S 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 710 @ (524)
M 4 0 —PRES 4] psa Q)| 256 712 2370 @ 526
2 @ RACC RJF — @ S
214 A H — a = 237
——n>
J1A
215 3\\1 EONRECTOR L'Zi—s——g——:——%—:' sme 238 730 2200
f[Sooo o] Bl o> POSITIONER MOTOR DCCOM
90VDC,1/2HP, 8.0A
216 A / 239 (731)
MACHINE #2
ENCODER
2400
217 cBet7 240 732 2210 & 535 36 PULSE/INCH
2A 734 s 537
218 | PWS219 T 241
TTn Tt 204 204
= DC OUTPUT YEL CR242 YEL
2'] 9 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 2420 2421 EXHAUSTER RUN
_ [.DCCOM T 30 W 1.3 A 2472 N3 | (M)O(AZ) \ O 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2290 - j 402
220 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
221 2200|  |[pCCOM (300) (300)
(229)229) e
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
S
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/- .030 [X0X +/— .010[DRAWN BY DATE
WACHNED 7 BL 3UUNO5 CONTROL PANEL,
LEGEND R e BL [ 8L PSNR & RECIP,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS 004 TO .032 MAX. ReL N0 PE601746 PLUG—IN, iCONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL NETTaTonG 5. | REAB™ v AR CONTROL NUMBER 1097160 =
PERFECT FORM AT _MMC THRD
WA es | Mo [ ©  [SETPRODICT DEVELOPMENT DERAEVENT | puce 2 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321

300 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @5@ INPUT LED's
301 323 6 ACED =
1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 +—0 @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
5
303 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, @3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO THE MACHINE CONTROL. 2 SEE CONFIG. SETTINGS
3 O 4’ 3 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS 0
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
S e e TR,
DCCOM 1o 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+ SIGN
306 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OLT BASE + REGP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
RJ45 TO RJ45 DCCOM to 3310 AUTO_IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLC).
DCCOM to 3240 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
307 BULKHEAD CONNECTOR 329 DCCOM to 3250 : 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
4
308 | O CON30s 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWIORK J 7, a—
CCPTIONAL) JUMPER ‘6 o SEE CONFIG. SETTINGS
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
. SEE CONFIG. SETTINGS
2 750~
310 2 532 408
I
311 > ETHERNET FIELD— gDeD 333 L paeK
e BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 m "\fAP(L:J-II-B I[_)ED_'S
312 334 O | Tsas
o |24 1
DCCOM MACHINE #1
315 o |0 335 —o-~(702) Goay—°*° O ORWARD "LNIT
@) ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O .\ O (107)—o , O REVERSE LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O | _2200 338 0
= - 3
317 =10 339 O
> < —
" 7
318 2 oy ] occow 340 GO O
~ 8 L
> = 4
™~ DCCOM 3410 MACHINE #1
319 3" |0 341 {oceo 0 0 #
< = 8
320 = 342 3420 MACHINE #1
O] 710 O USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 L 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
- (322)322) (400)(400)
INCHES | D | RO O A i oot
et SO N [P siunos CONTROL PANEL
LEGEND SURFACES M CHECKED APPROVED ?
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE T T . A - 4 BL PSNR & RECIP,
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL T e e e N0 PE6O1746 PLUG—IN. 'CONTRO:EV
e :':,T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 AO1
RS Fees | Moo [ © [SRES |PR°D‘5TD TCeNERATED DRAWING MENT | PAcE 3/ 7

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1




| 1097160

8 | 7 6 S5 2 4 3 1
NOTICE | D5 NOT GROULKTE, REPRODUCE OR GULGE To' GTIER. PARTES WHTWOUT WAITEN GONBENT OF NORDSOR, -~
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
@@ ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5> PT. RELAY
INPUT, POS. 31@) (©) | NPUT LED's OUTPUT. POS. 1
ACBD = OUTPUT LET , .
401 ©| "r5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S / O, BOOTH FAN RUN 424 O G ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @030 OV REMOTE E-STOP INPUT 425 O #290 7 e !
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN ON" = E-STOP SET 5
404 INPUT(S) TO ~DCCOM”. 6 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ 212 COMMON
IF TESTING MACHINE 2, CONNEGT "RUN TEST AT 6. N RUN TEST AT 6 ]
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM”. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 . \
SELECT MACHINE 1 QR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 MACHINE #2 428 O
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 6 479
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 8
BEFORE CONNECTING INPUT 2.  MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO ‘TESTING: ' N _  MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND O_ TEST FWD INPUT 8
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8 8
409 SETS AUTO TESTING LIMITS BASED ON ENCODER O_ ______ MACHINE 43 O
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 T0 RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE .
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 454 1,5,4,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 3 MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 0
4
419 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y(500)
INCHES | D | i Do oo s o 01
BE UL e e O, P
/A~ REMOTELY LOCATED DEVICE e omoe o pome oL B PLUG-IN, iCONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL T oWIGe P | TR LENGH D, e
0 v ::;T"""’ CONTROL NUMBER 1097160 "a01
NTERR AT Fies | Sieron [ © [SREC PR, R R MENT DR MENT [ ace 4 / 7
8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 4 3 | | 1097160 | 1
NOTICE | L BReULATE: REPROOUGE OR BVADE To' CIER PARTIES WIWOUT WRITEN.GONGENT OF NORDSON.
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(21(e2n) L NeAPFR INTEREACE 0 ENeONER INTERFACE By
I ENCODER INTERFACE [ ENCODER INTERFACE
500 DCCOM 5272
o PT SINK 2200 ! INPUT, POS. 1 I INPUT, POS. 1 | 5
501 I  FOS s | @RS [®OTQ0 L R BB
1548 I ChkL A8 ®0|00 Lo CHNL AB ©]0) I
1 [ I [
5020 2200 OUTPUT 5020, | 2360 1 1 | 2360 | | MACHINE #1
S 5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 .
O Z D SEE CHART BELOW | O 8 REeS —0| |
; 2200 I 2370 2 2 I 2200 2 | MACHINE #1
504 0 526 | 3% 0 0 200 ol | G N | ENCODER CHNL "B |
505 7 200 o 507 | NN A
: : ol © . i
-06 O i 528 | ° ° DCCOM I pccoMm |9 |
| O O 507)1 ‘O |
507 B 529 ! N N
A : ol © | Ol |
4 4 4 c
508 5080 o OUTPUT 5080, 530 | L |
Gs Z D> | soom controL paeL (not PRODIGY. SEE CHART BELOW i O |0 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | Il |
510 3410 532 | L 750— '
516 4 BT SINK i 750— [ 631 i i 634 i
3420 ’ I ENCODER INTERFACE . ENCODER INTERFACE!
o1 B—P >, INPUT,_FOS. 4 235 INPUT, POS. 2 . INPUT, POS. 2| .
INPUT LED's m | ENODER T () TO O I ENCODER _ [ |
519 ACBD ®0 534 | INPUT"LED'S [ INPUT"LED'S |
1 ! CHRL AB ©110]0) Lo CHRL AB QO !
- 5130 INPUT 5130, ' 1 1 Lo 1 | MACHINE #2
513 > %, O SEE CHART BELOW 535 | gy 2 5 o @2 - BEER  w
5 I I I
514 > O SEE CHART BELOW 556 O O @0 | waoHne 2
2 I [ I
2 2 2 LT 1]
| 2410 2200 [ I ENCODER CHNL "B
o715 O e O [0 B O | | ?
6 I I I
FROM | 6 6 Lo 6 |
516 oo conRoL PANEL (not PRODICY) ®) 038 ! 4 O N G5 i B !
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | 3 3 Lol 3 |
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | 3 0 DCCOM Lo 3 !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! - . Lo . !
518 RUNNING CONNECTION. 0 540 ! 0O 0O I (g3 DCom N !
5190 4 INPUT 5190, i 4 4 i i & 4 i
SEE CHART BELOW I
519 p—mo O, >4 8 |0 N 8 |
5200 I 8 8 Il 8 |
520 ~ 7, 8 SPARE 542 i 50 0 i i 3 i
750— | 2200 DCCOM ! Lo !
750— '
521 408 (590)(600) 545 750— | 631 L 634 i
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control L ____________________________________ _! L ___________________ _!
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1 & GM2) Prodigy (GM1 only) A
5020 |ouTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) *INGHES. D NORDSON CORPORATION
5030 | OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 |OUTPUT Ready for Color Ch S XXX +/- 030 [xX0X +/— .010|DRAWN BY DATE
5090 | OUTPUT Externe:| )élo:;ffoc‘;zzle g:rg'neplete Purge & BIowo?fqrgycle Complete g}END SRS i ﬁ,';"""z‘a'jﬁlfj’NZi CSSI\IJSO; F;éhcl:%,'
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) s — REMOTELY LOCATED DEVICE SRENC oUTSE WD WSOE | PLUG—IN, iCONTROL
5140 INPUT Runsi:xteernql Blowofsfc| C)e/cle Run_Color %‘::nge Cycle @— GUNMOVER PANEL TERMINAL NECELTn, T (e o, e PE601746 _
5190 | INPUT | Internal Purge Cycle Complete Spare PERFECT FORM AT MMC | mro CONTROL NUMBER 1097160 AO1
5200 | INPUT Spare Spare e A Pt | Mmon [ © [EE T TPRODUCT DEVELOPWENT DEPARTWENT [ pace 5 / 7
8 ' 7 6 5 4 3 I 2 I 1




LEGEND

/\- REMOTELY LOCATED DEVICE
@— GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

| 7 5 ] 3 1
NOTICE. | 45 SV 1 Nosou rOPEXT.couTs PROPRETAT MEGMATON 0 WUST B FETUmED POV REQUEST
521] 521
600 2200] | DCCOM 4 PT. SINK 622 ANALOG OUTPUT
INPUT, POS. 5 +/— 10 VDC
601 623
MACHINE #2 1
602 LB () 26 6020 FORWARD 'LIMIT 624 O
2200
% 724 5
MACHINE #2 6250 (BLK)
6035 727 %% REVERSE LIMIT 625 O MACHINE #2
5 ANALOG OUTPUT (+)
604 = 2200 626 O
6
605 627 O
3
6006 ™ DCCOM 628 O
.
607 — Ry DCCom 629 0l 620 (WHT) MACHINE #2
\ ANALOG OUTPUT (=)
MACHINE #2
608 5 (RED) 6080 READY 630 O
8
609 DCCOM MACHINE #2 631 0 GND (SHLD)
so0 | occon RECIPROCATOR MOVEMENT
610 G WARNING/DELAY DISABLE < ., é%%_
611 4 PT. SINK Cocon 653
oureuT Leo's [®) © ] OUTPUT, POS. 4 NOTE: ANALOG OUTPUT MODULE MUST BE PHYSICALLY POSITIONED AFTER ENCODER MODULE(S).
612 A8 |80 634
1
613 0 6130 (WHT) — MACHINE #2 6355
ENABLE
614 5@ 6140 (BLK) = MACHINE #2 636
, INJECTION" BRAKE
615 3 637/
616 60 638
617 3@ bCCoM (GRN) _ 639
618 7@ 640
4 MACHINE #2
619 0 IMPENDING MOVEMENT 641
5 AUDIBLE WARNING
620 G SPARE 642
621 750- 643

NORDSON CORPORATION

POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001

XXX +/— 030 [xXXX_+/— 010]

BREAK OUTSIDE AND INSIDE
CORNERS .004 TO .032 MAX.

INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
ANSI Y14.5M — 1884 STD.

DATE
3JUNO5 CONTROL PANEL,
[CHECKED |~ [APPROVED PSNR & RECIP,
SE601746 PLUG-IN, iCONTROL
CONTROL NUMBER 1097160

SCALE: | PRODUCT
NTS CAD

DEVELOPMENT DEPARTMENT
GENERATED DRAWING PAGE 6 / 7

1




[ 1097160 |

8 | 7 6 5 4 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
POSITIONER RECIP
CONNECTOR CONNECTOR
SENSORS SENSORS
700 AT POSITIONER AR 722 AT RECIPROCATOR ENOR
L L L
201 > GRN/YEL 4 = 2 J_ 793 > GRN/YEL 4 = s, J_
1 1 1 1 1 1
BRN 1 2200 7 1 BRN 1 I \ 2200 p L
702 (336) = 724 603 =
/
BLU 20 2 2 2__DCCOM BLU 2. 2 2 2.__DCCOM
703 FoRWARD (33) 725 FoRWARD —> (602)
704 Ne BLK 3 3 3 3 3350 5 726 LT BLK 3 3 3 36020 502
©/PRX 704 4 4 o/PRX 726 4
705 BRN 4 3360 (3%) 797 BRN 4 6030 (503)
[
5 5 5
BLU 5 3420 BLU 5 Y—‘L
706 ReyeRse 342 728 ReveRse > 1
6 6 ;_L 4 6
707 N.C. BLK ks >>—N/C = 729 N.C. BLK 4 S>> /e
PRX 707 7 7 o/PRX 729 7
708 BRN 6 200 53 730 6 200 7 (538)
8 8 8
BLU 7 DCCOM 7 DCCOM
709 PURGE 235 731 239
9 9 9
710 N.O. o BLK 5 8 2360 236 732 N/C > : 2400 (200)
S/PRX 710
1 1
711 9 X N 733 9 & e
12 10 12370 256 734 10 SN 2410 20
10 1 % 5 1
713 RED ¢ 6 11 5 e = 735 RED 7 ° 1 >—N/C =
714 BLK QN 7 736 BLK > !
715 WHT 120 8 737 WHT 7 8
716 ENC717 BRN 13 9 738 ENC739 BRN 8 9
1 9
ENCODER BLU 4 10 ENCODER BLU 10
n 635 PPR | ENC 739 635 PPR
718 VIO (N " 740 vio 10 "
68 PULSES/INCH 1 36 PULSES/INCH
719 ORG N/C >$ 741 N/C
YEL N
N/C L N/C
" / < SHLD " / + SHLD
GRN = =
721 743
v v
IN/OUT POSITIONER & CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1) RECIPROCATOR A CABLE ASSY VAN PANEL (MACHINE 2)
P/N 7750197 P/N 775XXXX
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND o - 0 oo _+/— JORAW BY ¢ [ s0uuoe CONTROL PANEL,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE s~ GED g [ 5 PSNR & RECIP,
@) - GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 1004 T0 032 WX |ReL N0 PE601746 PLUG-IN, iCONTROL
WETTONS D | R e oW ARE REV.
CONTROL NUMBER 1097160 AO1
PERPREQURED (OR' | MoE [ © [scAE_ [PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES | PROJECTION NTS | CAD GENERATED DRAWING PAGE 7 / 7
6 5 4 3 I 2 I 1




| 1092923 |

LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 I 7 6 l o) ¥ 4 l 1
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (Q 0} _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO.
0 REF_DWGASSY PANEL,GUN POSITIONER 0 1078407 R ot B i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 s
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ —— 1078684
3 8002-1S0 TAG,WARNING,ELECT SHOCK HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X 2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG “49M WEIDMULLER.INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X .500,Z ) 981137 LI/ |
D= A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422 % |
8 FIx3LC6 WIREDUCT, 1 X_3,PVC,GRAY,SLOTTED T PANDUIT 1090158 CATS TERMINATION MODULE/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL i SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG-212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sC210 W cos CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR,HEX,SELF_TAP.SLTD,8—32X.50,YPE T,Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT BREAKER,1 POLE,10 AMP,10-20 xl n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cu8 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,B AMP 1 ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER SUPPLY,60W 1 IDEC 1092955
15 MODULE GROUP,1/0,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 CLG6 COVER,1 1FT PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE HOLDER.DIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY 341366
18 FUZ17 MDL—1—R FUSE, 2AMP SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 % —
19 FU217 1492-N37 END,PLATEAB FUSE 1 ALLEN BRADLEY, 341367 T ‘l‘/
20 1492-J4 TERMINAL BLK,GRAY,IEC,22—10_AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL_BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 AWGJG+ | 1 ALLEN BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER,TBACCY,END,DIN,GRAY,J SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE,105C, 18GA,BLUE, 600V 315 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL, 1 4AWG,GREEN W/YELLOW 2.75 31191 b P G
29 WIRE,VINYL,14AWG,RED 7.5 31296 . 1.500 NN A _ /
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG,WHITE 3 31268 T oo G
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE, 875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCH2 CABLE,RJ45 TO RJ45,2FT 1 PANDU 2682960
34 MX5—F02 CONNECTOR,ETHERNET,RJ245—TO_IDC,CATS 1 SIEMO] 1058224 —I2.00l— 1150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMO| 1078555 : :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16—14,10 1 933054 1.500
37 NUTHEX,MACH #10~32,BRASS 2 0984129 . ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 __WASHER,LK,E.SPT#10,STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER,FLT,E..203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032",14—16AWG Z 1049966
42 TERMINAL,FLG.SPADE,INS, 16—14,6 1 933184 ( O 39\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | g M e === e e e e e e
44 WASHER,LK.EINT,#10,STL,ZN 4 983124 — =
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é [~)
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POSR iICONTROL | 1 1055963 0 4
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO
N LAYOUT @ e H NORDSON
el - PART NUMBER
i [= ]| O Co et o I LABEL
2031 | cB210 | O C C ; 1
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 coll. el ¢ 1
242 CR242 10 =lge ; |
210 CRS502 2 u X
213 [[Fozr Ak I
*[TEM 15 1/0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. :zzg: ; SIEE I
MFG PART NO. DESCRIPTION ary NFG e H Col.E0 € |
750-408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO occom H : : : 1
750-514 2-CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AC 125V, DC 3oV | 2 WAGO 2200 |
B 750-516 4—CHANNEL DIGITAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 N
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H
3250 :
3300 H
3310 :
3350 H
3360 :
3410 H
3420 :
4020 H
5020 :
5030 H
MULTI-SPEED BOARD 5080 H
_ DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :’z: u
Eﬁ?@é PRESET 1 LO - NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% o
R/F —F
RAF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o
m BOARD POT @
PRESET 2 LO - NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD — RE 1 50—100%
10v R/F —R | REVERSE SPEED — RE 2 so-1c0%{ . R | e e o e e e e e e e e e
15 H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% K@
P
PRESET 3 L(} “ves SPEED RE N/A oree
J5 R/F-R BLOWOFF NOTES
i o MAINBOARD POT % CH.
SPD 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A ") "
11sv A180 o @ T / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP S50% WITH ALL FEDERAL., STATE AND LOCAL CODES.
: UPWARD TO CORRECT FOR R 25%
A0 DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1 ITEM |ICT| PART NO. DESCRIPTION Qry.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY p—
JUMPER_POSITIONS AL DNENSIONS N
FTTATasl 2 T3 1@ T BT % MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
N0 1T15vI115v1 5.0 [ A90 [15v [SPD 1 cTs FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
- RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR TOP DOWN T ey | weme  wsy [ 1 OONOV0S CONROL e
. VERTICAL POSITIONERS & SPECIAL 1/2HP g = S— R Y 1,/2HP JGONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6" MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING IN/OUT POSITIONERS. IN—OUT POSITIONER :mamu:‘m-,;;u”;“ REL NO PE601307 ,
3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL N o oo o, | P RS O REV.
POSITIONER. e rom e CONTROL NUMBER 1092923 | 4o
REQUIRED FOR ANGLE — SCALE:
' NTERRELATED FEATURES | PROJECTION © FULL |PR°D% D M ENT [DERNSTMENT | pace 1 / 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1




1092923 |

8 | 7 5 3 1
NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 IED
L | N
201
202
© O
2030 2031 =
203
204
205
206
207 2030 C©B2Y7 2070 299 (220 (221
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 DCCOM
¢'D* CURVE)
BASE TYPE PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI—SPEED BOARD 230 /
*WIRE_OFF OF M1 AND M2 KBMG~212D/8831 Noineae ON 262 5370 = GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
= 1056206 224 2370 = GREEN
OIEE =16
L1 TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 @ RESP — 232 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
L2
211 CIL V- (3 TB1 233
H_— — || 4240 BLACK
#)| reL d2|:| o —rer] BN PO (a24) ENABLE .
2192 vi— (@] com oo 4260 RED (426) COMMON 234 RED @—2200
Cllc =, pst po{20  WHTE 755 FORWARD,/EXTEND BLACK DCCoM
913 ()| max L0 —PRESETS| gy FS1I14350  GREEN  7=o REVERSE/RETRACT 235 ENC235 Z MACHINE #1
s ]v - & = || 4360  BROWN ENCODER
@lmec o1 lle = PS3 pb® 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 9360
214 J4 0 —PRESET 4 S 236 2570 @ 524 PULSE/INCH
RACC R/F — S ZAN 526
@ HL — @ ') = GRN/BLK 4 @
215 NA| D707 237 T =
s = |t>: % Mo > -
=z § Q = o <
bw O = + »n | amo>
216 recgocoo ! IB| s 238
217 | ap 239 2 G ——o 2= S
— -~ DCCOM BRAKE
218 | PWS219 = 240
LN E DC OUTPUT
219 AC INPUT 24VDC POWER SUPPLY 241
— | BccoM 60 W, 25 A
2200 % T YEL CR242 YEL
290 24VDC POWER SUPPLY | + 242 0 | e N | 2 reRbnck <N
_/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 220( DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
(300) (300)
NOTE et 1D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MOTOR WIRING. [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
C | ShraEs N P ™ TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSTIONER | Zirina "acs To sz wix.__|veL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A::vF;:TmF;;u:Tsr:m Tn:;mnw CONTROL NUMBER 1 092923 R%.:”
RS Feores |k [ @ FRE |PR°°%% CCeNEATED DRAWING "= | PAGE 2/ ©
8 7 5 3 I 2 I 1




8 | 7 6 5 g 4 3 | 1092923 | 1

NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIELD CONNECTION

321] 321
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 PATCH CABLE T0 ( I )

ETHERNET CATS CABLE

300 PN 1058222 <100 FT) (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM
CUT TO REQUIRED LENGTH 4 PT. SINK
0" 5aZia |:| \ 393 INPUT, POS. 1[®© | Neyr Lev's
BRN o o=
PATCH CABLE, WITH 1,5,4,8
s e /o DT T, =
302 ! wetwore WHT/GRN ' 324 DCCOM 3240 1 MACHINE CONFIG. BIT 1
INTERFACE ORG —0Q @7‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
N T | s
303 VHI/BL V/BLUBD /RN GRy | CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, e 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
——— COLOR CODE ‘B TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. P 326
MALE CONNECTIR (RJ45) HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG _ W/BRN BRN CONFIGURATION WPLT SETTINGS 0
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” H:":I I:u:” — T = NOTE ABOUT CLINFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 O BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ45 WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE ¢+) SIGN
DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | NANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS ggg: E ::13 =7 Ang:?P;zQTUgRBﬁi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER ¢PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ’B" 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 O
EErEd 4
308 , o =] S - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHOHH N —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 86 MACHINE CONFIG. BIT 4
| CATS CABLE ™ INTERFACE BOX @ SEE CONFIG. SETTINGS
10 & =[L / 332 750~
<T /
S 408
ju
o
311 E PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— (@3283) 333 4 PT. SINK
INTO MIDULE — BUS CONTROLLER 2200 pecou INPUT, POS. 2 [® ©) | NPyt Leo's
312 334 ©| “see
@) 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
513 @) G 335 o=t 0 2, 6 REVERSE (TOP) LIMIT
O N o 3360 y MACHINE #1
314 336 o
O " G 1S336 A Z ) 6 FORWARD (BOTTOM) LIMIT
315 5 |0 337 0
+ 6
316 I O 012200 338 s
= - 3
317 =g 339 s
o — 7
M
318 ) ()| —Decou 340 D A
9 |1 PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 SR=NI3 341 DCCOM k) £ (BRY) 3410 0 MACHINE #1
< L A 8
320 = 8 342 . 3420 N MACHINE #1
PSR SN USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 343 00 DCCOM 408
322 ] 322 400 ] 400
ALL DIMENSIONS IN
NORDSON CORPORATION
aNCHES, s|?E POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
| o eI/ OloRW BT g TORE 50005 CONTROL PANEL,
LEGEND ST FRODUCT USED ON SURFACES " CHECKED o [fePROVED o TOP DN POS,
% - Eﬁn%% IE%%%T_EDTEDRE\I/JEE IN-OUT POSTIONER _| Gfes 004 1o s . __|meL N0 PE601307 1/2HP,ICONTROL
- INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
i WL commo. wnees | 1092923 [
o s (M [0 O[R[N T e | e 3 / o

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@:@E) ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 5 PT. RELAY
INPUT, POS. 3 INPUT LED's S[@©] OUTPUT, POS. 1
ACBD = OUTPUT LED's © ) .
401 ©| "rses 423 ACBD =
CR242 L SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 @ % =0, BOOTH FAN RUN 424 O 21 ENABLE
5 N 5
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 @ MACHINE. #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 2
404 INPUT(S) TO "DCCOM”. 0 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE {1, CONNECT"RUN TEST AT RN G\ (212) COMMON
405 ‘f?%{ggﬁz\rﬂ ggf%?f 02, ggfrgrgdr "RUN TEST AT 6 \\ A\ RUN TEST AT 497 6
MACHINE #2" INPUT TO ”DCCOM”. 6 \ MACHINE #1 O-
: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. O ) MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. 7 7
407 MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT. 8 499
TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 6
gfgngT %V%%‘?VEI Ag\;{-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: ' S ) U - _  MACHINE 430 0
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT
409 SETS AUTO TESTING. LIMITS BASLD ON NCODER oY MACHINE 431 8@
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
SEAD 16,9704, s saok o Bk, Tl
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTPLT LED's ®O OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX. 434 548
DCCOM 1 4350
S 4360
414 436 G 213 MACHINE #1
2 4260 SLOW REVERSE
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 N
3
417 439 0
7
418 440 0O
DCCOM 4
419 [ 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500Y(500)
INCHES | D o R o e on 4001
[/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
LEGEND HRST PRODUGT USED ON SURFACES M _CHECKED [APPROVED TOP DN POS,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | PEiGQUTSEE M0 msbe — |1 — GSPEsm 307Gs 1,/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL ﬁﬁ:’:‘"ﬁﬁm TW il CONTROL NUMBER 1092923 [
e A Pt | Fmon [ ©  [SUE T TPRODLCT DEVELGENENT DEPARTWENT | bace 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NOTICE | B CReulATE, REPRODUCE, OR OVALEE TO OTHER PARTES WTHOLT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\
(ar(e2)) L NeARER INTEREACE 1 eNeARER INTEREACE B}
500 DCCOM 509 | ENCODER INTERFACE I ENCODER INTERFACE|
QUTRUT, POS. 3 0 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 | ;
501 OLR’I:)UE';FDLIE: ’s ’ ) 523 I |N%'\£J(%:EE§'S @ O O O I I IN%;\J%:EES'S @ I
15,48 1 I CHNL AB ®0100 o CHNL AB QO I
| I |
1 1 1
502 5020 N 2200 OUTPUT 5020, 524 | 2360 Lol 2360 | MACHINE #1
65 @ D SEE CHART BELOW i 236 6 6 i i 236 —O i ENCODER CHNL “A
5 5 [ ) I
503 5030 OUTPUT 5030, 525 | 2370
, O Z D SEE CHART BELOW i O O @ 0 i VACHINE #1
2200 | 2370 2 2 | | 2200 2 | 99
S04 O %) D26 | G 0 0 200 oyl 1 (6 N | ENCODER ‘CHNL "B L
5 ! 6 6 L 6 |
50 5 2200
O 27 8| © ! o|
3 DCCOM 528 I 3 3 I I DCCOM 3 I
DCCOM
=06 O | o |0 )| | 0 |
l | A L 7 |
DCCOM
507 0 5% 529 | Ol O | O |
Y 5080 OUTPUT 5080 530 | 4 4 L 4 ! c
508 TO )
68 Z D soom controL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O 10 i i O i
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 G 2, D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 O I 0 !
750— | I |
510 Gio) 3410 ’ 532 | L 750— '
> % 4 PT. SINK i 750 | €31 N 634 i
511 INPUT, POS. 4 533 | L |
. | I |
~ INPYLLED'S T © | | o | -
512 1548 | ® O 534 I I I I
- 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > % 0 SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, | I [
514 [> 6 SEE CHART BELOW 536 ! Lo !
2 I I I
515 3 537 | B | 5
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) DCCOM 3 | Lo i
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, $) 539 | | l
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 > 2 1) SEE CHART BELOW 541 | o I B
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 7, 0 SPARE 542 i i i i
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 Y 600) o043 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmm e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) _ A
5080 | OUTPUT Ready for Color_Change Color_Change Start_From _iControl “INCHES. D NORDSON CORPORATION
5090 [OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXCEFT AS NOTED SizE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare [/ oo s/ SolBRAN B [ORTE 0 CONTROL PANEL,
5140 [ INPUT Run_External Blowoff Cycle Run_Color Change Cycle LEGEND FIRST PRODUGT USED ON SURFACES M JCHECKED s [APPROVED o TOP DN POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare %' EEm%\E/LEL I;’EILE\II;TLE]'JI'EDRE‘I\I/;gE IN—OUT POSITIONER _| GORNERS 004 70 Jod3 MAX. REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare - INTERPRET DRAWINGS PER | THREAD LENGTH DIMS. ARE v,
*  "Mechanical Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT MMC | THRD CONTROL NUMBER 1092923 AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATES FEATORES | ARodEcrion —o scﬂ'%s |PR°D%% D(EEEIE'(R)KTME%NBR?AW@%TMENT PAGE 5 / b
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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LABEL,IDENTIFICSTION,1.00 X 2.00 | 7 6 | 5 2 4 |
NOTICE | THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. (0 Q} _
MEM|  DESIGNATION MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG NORDSON PART NO. )
0 REF_DWG.ASSY PANEL.GUN POSITIONER 0 1078407 e = i E
1 A—1614CH ENCLOSURE, CONT_HINGE, 16x14x6 1 HOFFMAN 1078420 s
2 CUSTOM LABEL SET, GUN POSITIONER [ I— 1078684
3 B8002—ISO TAGWARNING,ELECT SHOCK_HAZARD,1.00x.88 1| SAFETY LABEL SOLUTIONS 1075692
4 LABEL,IDENTIFICATION, 1.00_X_2.00 1 1005678
5 0514500000 TBACCY,DIN,RAIL,SLOT,35x2M—LG 49M WEIDMULLER,INC 239214 r
6 SCR,HEX,SELF_TAP,10—32X_.500,Z 6 981137 LI, |
D[z A—16P14 ENCLACCY,PANEL, 14.75x12.88,14GA 1 HOFFMAN 1078422 % |
8 F1x3L06 WIREDUCT, 1_X_3,PVC,GRAY,SLOTTED FT PANDUIT 1090158 CAT5 TERMINATION MODULE/BOX L 16.75 16.00
9 GROUND PK7GTA GROUND _TERMINAL i SQUARE D 1046405 MOUNTED TO INSIDE WALL,
KBMG—212D NEAR ENCLOSURE DOOR.
10 sC210 Wi cos CONTROLLER,DC DRIVE W/ SP BD,GUN PSNR 1 KB ELECTRONICS 1046921
SCR.HEX,SELF_TAP,SLTD,8—32X.50,1YPE T,Z 4 1083981
2 CB207 1DU10 CIRCUIT_BREAKER,1 POLE,10_AMP,10—20 xI n 1 ALTECH 1078518
3 CB210 1cu8 CIRCUIT_BREAKER,1_POLE,B_AMP i ALTECH 1092954
14 PS5R—SD24 POWER_SUPPLY,60W 1 IDEC 1092955
15 MODULE_GROUP,1/O,WAGO 1 WAGO 1078669 *
16 C1LGE COVER, 1 1FT PANDUIT 1046394 ﬂ
17 FU217 1492-H6 FUSE_HOLDERDIN RAIL,1/4 X 1-1/4" FUSES 1 ALLEN BRADLEY, 341366
18 FU217 MDL—1-R FUSE,2AMP,SLOBLO,250V,3AG,313 1 BUSSMANN 939016 5 -
19 FU217 1492-N37 END,PLATE,AB_FUSE 1 ALLEN BRADLEY 341367 T ‘l"
20 149204 TERMINAL_BLK,GRAY,|EC,22—10_AWG,JG4 30 ALLEN BRADLEY 1075583 | 12.00 | ~1.00
— 21 1492—EAJ35 ANCHOR,END 2 ALLEN BRADLEY 306318
22 CR242 CR242 RELAY,TERM BLK,SPDT,110/125V_AC/DC 1 ALLEN BRADLEY 1071600 14.00
23 1492-JG4 TERMINAL BLK,GND,GRN/YEL,IEC,22—10 ANGJG# | 1 ALLEN_BRADLEY 1075665
24 1492—J4—Y TERMINAL_BLK,YELLOW,IEC,22—10 AWG,JG4 2 ALLEN BRADLEY 1075694
25 1492—EBJ3 BARRIER, TBACCY,END,DIN,GRAY,J_SERIES 2 ALLEN_BRADLEY 1075584
26 WIRE, 105C, 18GA,BLUE,600V 31.5 335174 g‘
27 STRNDWIRE, 14_AWG,YEL,600V,105C 3 1079956 | l A~ _ o
28 WIRE,VINYL,14AWG,GREEN W/ YELLOW 2.75 931191 6.00 P ¥
29 WIRE,VINYL, 14AWG,RED 7.5 31296 . 1.500 N A A _ /
30 WIRE,VINYL, 1 4AWG, WHITE 3 31268 T T\ Y
31 WIRE,VINYL,18AWG,RED 9 931170 2.25
32 STRAP,CABLE,.875DIA 7 939110 1 [N—7 X 2.875 (22.2mm)
33 UTPCH2 CABLE,RJ45_TO RJ45,2FT 1 PANDU 282960
34 MX5—F02 CONNECTOR, ETHERNET,RI245—T0_IDC,CATS i SIEMO 1058224 —I2.00l— 150 |-
ck= MX—SM1—02 BOX,SURFACE_MOUNT,ETHERNET 1 SIEMOI 1078555 : :
36 TERMINAL,RINGTONG,INS, 16— 14,10 1 933054 1.500
37 NUT,HEX,MACH, #10—32,BRASS 2 984129 : ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE
38 __WASHER,LK.E,SPT.#10.STLNI 1 983120 —| 3.000 |- ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE.
39 WASHER.FLT,E,.203X.406X.040,BR 1 983021 *
40 1492—CJLI6—10 JUMPER,TERM_BLOCK,10 _POLE,CTR PLUG IN 1 ALLEN BRADLEY 1078531
] QUIKCONN,INS,FEM,.250°X.032", 14— 16AWG Z 1049966
2 TERMINALFLG.SPADE,INS, 16— 14,6 1 933184 ( © 69\
23 [ABEL SET, PANEL WIRING FOR 1055889 1 079873 | rrrrrgmmm e M e === e e e e e e =
44 WASHER,LK,EINT,#10,STL.ZN 4 983124 — !
45 LABEL,BLANK,3.00X5.00 1 603348 ® é @) |
46 MOUNT,CABLE_STRAP 1 242837 T—T | |
47 CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL | 1 1055963 = al Iff &
48 CAP,FLUSH,7/8 DIA 3 900809 TERMINAL BLOCK ® @ : I I
49 CR502 700-HLS1224 RELAY, SOLID_STATE 1 ALLEN BRADLEY 1092942 OO0
N LAYOUT ® @ | oo T | NORDSON
e IR PART NUMBER
o L1/ Q|| [IFlll © of, ] e I LABEL
2031 | cB210 | O D]]F O & C & ) 1 I
% CUT JUMPER AS REQUIRED FOR REQUIRED LENGTHS. 2420 Coll.enl ¢ s 1 |
242 CR242 10 &a ) &) € 1 |
210 CRS502 a 2 u x a
= S (I
*ITEM 15 /0 MODULE GROUP COMPONENT BREAKDOWN. e ; e eie I I
i ~ = ~ H |
MFG PART NO. DESCRIPTION ary MFG e H &q f.co] ¢ | |
750—408 4—CHANNEL DIGITAL INPUT MODULE DC 24V 4 WAGO bocom H : : : & 1 |
750-514 2—CHANNEL RELAY OUTPUT MODULE AG 125V, DC 30V | 2 WAGO 2200 u I
B 750-516 4—CHANNEL DIGTAL OUTPUT MODULE DC 24V 1 WAGO e H |
750-634 INCREMENTAL ENCODER INTERFACE 1 WAGO 2370 | |
750-600 END MODULE 1 WAGO 3240 H |
3250 M |
3300 H |
3310 1 |
3350 H |
3360 | |
3410 H I
3420 : |
4020 - I
5020 : |
5030 H I
MULTI-SPEED BOARD 5080 H |
] DRIVE JUMPER SETTINGS JUMPER SETTINGS FULLY COUNTERCLOCKWISE=315"=0% :z: :H: |
gﬁ?‘EYs PRESET 1 LO — NO FULLY CLOCKWISE=225'=100% 5130 . I
R/F —F
1A ® 6 RIF P o | FORWARD MULTI SPEED | %CLOCKWISE o I
m BOARD POT @ I
ers PRESET 2 LO —NO ADJUST FOR DESIRED FORWARD ~ —| RE 1 50—100% I
RTS 1ov R/F =R | REVERSE SPEED — RE_2 so—foo%{ | e e e e e e e e e e e e =
15 H - YES ADJUST FOR DESIRED REVERSE PRE 3 50% k@
P
PRESET 3 L0 —YES SPEED RE N/A
JAB g J5 RIF R, | BLOWOFF MAINBOARD POT_| % CW. NOTES
By T e = sP DB 100% 1. ALL PHASES OF INSTALLATION MUST COMPLY
PRESET 4 N/A "RESP” .
115y At80 | = o / IF_NECESSARY, ADJUST "RESP RESP 0% WITH ALL FEDERAL, STATE AND LOCAL CODES.
Y- UPWARD TO CORRECT FOR R 2% ALL WORK LOCATED IN CLASS 2, DIVISIONS 1
DRIFTING OR RESPONSE PROBLEMS FCL 75% ’ ITEM ICT| PART NO. DESCRIPTION QTY.
A WITH THE MACHINE MOTION. RCL 75% AND 2 HAZARDOUS LOCATIONS MUST COMPLY pp—
JUMPER POSITIONS o ALL DINENSIONS IN
1 THATJIBl 023 Ja [ J5] J6 MAX 100% WITH NFPA CODE 33 AND NFPA CODE 70, INCHES D NORDSON CORPORATION
NO 1115v]115v] 5.0 1 A90 [ 15V | SPD | TS FACC 0% ESPECIALLY ARTICLES 500, 502 AND 516, EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
A RACC 0% LATEST EDITIONS. XXX_+/= 030 [X)0X_+/— .010|DRAWN_BY DATE
® 2. THIS PANEL IS APPROPRIATE FOR BOTTOM UP ey | weme [t OONOV0 O TR ks
- VERTICAL POSITIONERS WITH 1/2HP MOTOR. FRETRRONCT WD ON e B S |B s 1 72HP ICONTROL
@ HIDDEN JUMPER "J6” MUST BE CHANGED FROM FACTORY SETTING 3. THIS PANEL SUPPORTS (1) VERTICAL IN-OUT POSTIONER | Siavirs 004 16 o2 wix.__ |ReL N0 PE6O1307 /24P,
POSITIONER. INTERPRET ORAWNGS PER THREAD LENGTH WS, AR =
rovegL s A | 5 CONTROL NUMBER 1092924 AO1
SCALE:
' NTERA D O s | MR [ FULL |PR°D% D M ENT (DEFINSTMENT | page 1/ 6
8 7 6 5 4 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 120V
1PH,60 Hz,
10 AMP SUPPLY —‘
200 DD
LN
201
202
0 O
2 O 3 2030 2031 =
204
205
206
207 2030 C:E._?iﬂ 2070 229 @@
N ENCODER RESOLUTION AND WIRING 2200 bCCoM
¢'D* CURVE)
PULSE/INCH WIRING
208 W/MULTI-SPEED BOARD 230 BASE TYPE /
*WIRE_OFF_OF M1 AND M2 KBMG-212D/8831 Toinean 262 5370 = GRANGE
209 TO BE 16 GAUGE BLACK 90VDC,1/4HP, 4A SC210 231 BELT—DRIVE 2360 = ORANGE
@ DB CZ1%6 1056206 224 2370 = GREEN
T2 w - L1
TOP DOWN 2360 = ORANGE
210 5 4A ()| resp 252 VERTICAL POSITIONER 143 2370 = GREEN
210 LO — PRESET 1 L2
211 o @w :I/F: S 1B 1l4240  Back 255
508 @ |re J2|:| o2 O[S (424) ENABLE —~
212 AN R/F — @ coM S} 4260 RED {(426) COMMON 234 RED @ 2200
(BLK) (GRN) @ FeL [Z1us L= Ps1 bl 4250 WHITE 425 FORWARD/EXTEND BLACK DCCOM
013 s | L @ | o —peseT3) o Bl (4350 GREEN = REVERSE,/RETRACT 535 ENC235 %, VACHINE. #1
s 17— & = || 4360 BROWN ENCEDER
% @lree  tzalln = PS3 b& 436 BLOWOFF/SLOW RETRACT 2360
214 ~ W o= e S 236 A D PisE/mer
RACC _ =
< :I/F _ S @® 1 GRN/BLK N 2 2
215 .. [ 237 T =
= 5 n n NMmOo>
ZzZ 0O & T L =
"i_o__'___+_in__| amo>
216 e Ted] V1B s 238
217 | wer 239 ? (B—2—o——
_% A DCCOM gggEENICAL
218 | PWS219 = 240
L{N]| L
=1 pc output
219 AC INPUT DCCOM 24VDC POWER SUPPLY 241
- 60 W, 25 A
2200 = ’ YEL CR242 YEL
24VDC POWER SUPPLY E 2420 2421 EXHAUSTER RUN
220 242 L e e | INTERLOCK
o/ 402
YEL YEL
120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
221 2200 DCCOM 243 EXHAUSTER RUN y 2200 DCCOM
NOTE *INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
1. CHECK MQOTOR WIRING. XXX_+/=_030 [0 _+/= 010|DRAWN BY DATE
o S et L] O
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE IN-OUT POSITIONER %ﬁrﬁ‘ﬁx LN PE601307 1/2HP,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER .
@— GUNMOVER PANEL TERMINAL A;:;:E:MF;';::::MO :;mm CONTROL NUMBER 1 092924 REX&H
NTERR AT Fiees | Sieron [ © [SREC PR L OEMENT DER VENT [ ace 2 / ©
8 7 5 3 I 2 I 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

TYPICAL CATS ETHERNET FIEID CONNECTION
CATS TERMINATION MODULE, PN 1058224 321] 321

ETHERNET CATS CABLE PATCH CABLE TO
300 PN 1058222 <100 FT> (LOCATED VITHIN 1-PORT CONNECTOR BOX) WAGD CONTROLLER 322 2200 DCCOM 4 PT. SINK
CUT TO REQUIRED LENGTH .
LA INPUT, POS. 1 @5 @ INPUT LED’s
30 1 BRN D \ PATCH CABLE, WITH 323 @ A"ESB,"EB=
s /G ol ST
: 1
302 | werwore "”I'JL/G GRN 324 | DCCOM 3240 —O hsﬂég H(ljl\(l)%\j F(l:(g)N glgﬁlﬁlgs 1
o sz FE ] 5 '
, BLU ALTERNATE 5
303 VHI/BLY VLU B /RN GRy |CATS MODULE 325 ADD JUMPER, AS INDICATED, o0 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
PN 1058224 TO MATCH MOTION CONFIGURATION SEE CONFIG. SETTINGS
Y TO THE MACHINE CONTROL. 2
304 FIELD CONNECTION OF CATS CABLE AT MODULE. //7 COLOR CODE “B 32 6
MALE CONNECTOR (RJ45> HAS BEEN CUT FROM THE CABLE. W/ORG ORG W/BRN BRN JUNPER CONFIGURATION INPUT S"E(I,ﬂ":ﬁs No. G NOTE ABOUT CONFIGURATION:
MAINTAIN TWISTING OF WIRE PAIRS AS CLOSE AS POSSIBLE H:":I I:u:” ”:":I I:u:” DOCOM o 3240 WANUAL N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRECS) MUST BE IN PLACE
305 TO CONNECTION POINT. USE 110 PUNCH-DOVN TOOL. 327 DCCOM to 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 6 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
RJ4S WIRING CONFIGURATION IS COLOR ‘B’ DCCOM to 3240 + 5250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE [ 4 3 MACHINECS) THAT WILL BE CONTROLLED.
306 328 DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
DOCOM 1o 3250 + 3300 AUTO_IN/OUT BASE + OSC. 6 6 INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
CATS TERMINATION MODULE DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
TWO POSSIBLE CONNECTOR CONFIGURATIONS :g: : ::13 - Akgrr:?P ;zQTugRassNi: RECIP : 7 BY THIS CONTROLLER <PLC).
+
307 (USE COLOR CODE ‘B 329 DCCOM to 3250 + 3310 RECIP_+ RECIP 10 0
EELED 4
308 . Flumeat————— - 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
I HHCHH \ —0 ®—‘6 SEE CONFIG. SETTINGS
FROM REMOTE
309 : (SEE CONNECTION DETAIL ETHERNET < NETWORK 331 3310 80 MACHINE CONFIG. BIT 4
b [ CATS CABLE ™ INTERFACE BOX © SEE CONFIG. SETTINGS
310 = / 332 750—
S / 408
I
(@]
311 ' | PATCH CABLE PLUGS ETHERNET FIELD— ZDED 333 4 PT. SINK
- IN 7O MODULE  BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © | Nput Leo's
312 334 AMEts
&0 | *#*
O |2av 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 O G 335 0<TC 2, O FORWARD (TOP) LIMIT
o oV 1s335 A 5
314 336 3360 MACHINE #1
O " G ls336 A Z ) 6 REVERSE (BOTTOM) LIMIT
315 o |0 337 O
+ 6
316 I O (] 2200 338 0
= ~ 3
317 20 339 8
% — 7
318 o © | (| becow 340 G10) 0
R PRX341 4 0SC. PROX. AT
319 o © 0 341 DCCOM (BLK) N, (BRN) 3410 6 MACHINE #1
2 - & A 8
320 = 8 342 o 3420 N MACHINE #1
Ls3a2 T A USA COLORMAX,
750— PURGE LIMIT
521 2200 DCCOM 345 500 DCCOM 408
(322)322) (400Y400)
*INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [XXX_+/— 010|DRAWN BY Rk P°E oanovos CONTROL PANEL
NEXT ASSEMBLY MACHINED o
gs—ENIEEMDTELY LOCATED DEVICE PRSI FROOUGT D OF Ll m.,‘..: B os [5O os T oh
IN-OUT POSITIONER _| Cornirs 004 10 032 Wx. __|ReL o PE601307 1/2HP,ICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL M g v | TR LT Do, A —
SR T - T D CONTROL NUMBER 1092924 A0
PERPREQURED FOR- . | e
NTERR AT Fiees | Sieron [ © [SREC PR L P MENT DhRe VENT [ ace 3 / ©

8 7 6 5 ft 4 I 2 | 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.

@@ ALSO SEE SHEET 5

400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 2 PT. RELAY

INPUT, POS. 3 INPUT LED’s 7~ OUTPUT. POS. 1
AC,BD = oureur Lep'sf @) © ) .
401 ©| M5es 423 ACED =
CR242 1 SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 1
4020 4240 MACHINE #1
402 S % 0, BOOTH FAN RUN 424 O @) ENABLE
5 5
\
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS O 425 0 & MACHINE #1
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN 9
404 INPUT(S) TO *DCCOM”. 8 NN 426 4260 MACHINE #1
IF TESTING MACHINE 1, CONNECT”RUN TEST AT NERN G\ (212) COMMON
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM". 6 \\ \\ RUN TEST AT 6
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT
405 MACHINE #2" INPUT TO "DCCOM’. 8 \\\ MACHINE #1 427 A
MANUAL TESTING: 3 \ \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \ RUN TEST AT 3
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 8 MACHINE #2 428 6
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT.
Do peier By Samicrac e y 7
407 TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGCLE INPUT 2 6 429 6
gggngT C}?EIYVJ\;E}'E(:‘S‘II'?INSI jﬂ;l'-"UT 2. MACHINE SHOULD 4 4
408 AUTO TESTING: : S 7 U S _ MACHINE 430
FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND 8 TEST FWD INPUT 6
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION
409 N AT T T S O ENCODER 4 MACHINE 431 80
SIGNAL PROCESSING). TEST REV INPUT 4260
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. 750—
410 TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 432 750—
REV INPUTS TO "DCCOM". 408 514
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND
411 REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT 433
BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 2 PT. RELAY
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE P~
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED. OUTRUT LED's DIE) OUTPUT, POS. 2
412 IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 8/4 MAX. 4354 54,8
DCCOM 1 4350
413 o 435 3 213 MACHINE #1
5 4360 REVERSE
414 436 O 213 MACHINE #1
2 SLOW REVERSE
4260
415 437 O MACHINE #1
6 COMMON
416 438 o
3
417 439 0
7
418 440 O
DCCOM 4
419 % 441 0
8
420 442 0
750—
421 2200 DCCOM 443 514
(500)(500)
*INGHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
N ):.‘mm m+a/>_ .030 |x.x1>:(= +/— .010[DRAWN BY RF DATE 03NOVOS CONTROL PANEL,
LEGEND ST PRODUCT US> ON SURFACES M g{lECKED s QI;PRUVED os BOT UP PQS,
%— REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | S oer B leer w0 PEGO1307 1/2HP,ICONTROL
- GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWNGS PER THREAD LENGTH DS, ARE ;
memn [ cowroL wnes | 1092924 [,
it s | Bk [0 © [ TP DB B | e 4 / 6

8 7 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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8 | 7 6 S5 2 4 3 | 1
NOTICE | B GRGULATE, REPRODUOE OR OVULEE T OTHER. PARTES WITHOLT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. |
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE WIRING.\(
421)(421 T 0o K
500 ODDCCOM 500 | ENCODER INTERFACE | ENCODER INTERFACE]
P SINC 2200 | INPUT, POS. 1 L INPUT, POS. 1 ! ;
fgq MR  POS 503 | B [@OTQ0 L AR [@®] |
g 48 ®0 I CHKL AB ®0|00 Lo CHKL AB ©]0) I
1 | 1 1 [ 1 |
502 5020 2200 OUTPUT 5020, [ 2360 . 2360 | MACHINE #1 .
65 < D\ SEE CHART BELOW 024 i 236 SHIS) i i 236 O i ENCODER "CHNL "A
5 5 5
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | 2370 |
O 2 D SEE CHART BELOW 0 i O 8 REeS —O|
G 526 | 5 6 G 200 =1 1 -6 . ENCODER CHNL "B .
| [ |
| [ |
505 N 2200 527 | 1 F ! ¥
526 I Ol O Lo O I
3 | [ |
DCCOM I 3 S o pccoM |3 !
o506 O Z 528 O |0 M G! ! D |
7 | [ |
507 0 DCOOM 275 529 | N ! N
. O 8 Lo O I
4 | [ |
508 " so80,, > T OUTPUT 5080, 530 | o L ¥ | ¢
8 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW I O 6 I I O I
5090 or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) OUTPUT 5090, | 8 8 Lo 8 |
509 C & D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW 531 ! 6 0 I 6 !
750— | [ |
510 € 3410 ’ 532 | L 750— '
516 340 | | | |
@ 4 PT. SINK | 750~ | 631 | 634 |
511 G222 > INPUT, POS. 4 533 | Lo I
) _J/ INPUT LED'S[B) ©) | ! - ! -
AC,B.D = | [ I
512 1548 | @O 534 Lo I
| [ |
a 5130 1 INPUT 5130, ! I !
513 > %, 'S SEE CHART BELOW 535 i i i i
5 | [ |
5140 INPUT 5140, I [ I
ol4 D O SEE CHART BELOW 536 I !
2 I I I
515 0 557 | ! | 5
[ |
6 I [ I
FROM | [ |
51 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) 6 538 I I I I
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3 | Lo I
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D 7, 8 539 | Lo !
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7 ! Lo !
5'] 8 RUNNING CONNECTION. 6 540 : : : :
5190 4 INPUT 5190, I | I
519 D %) 0 SEE CHART BELOW 541 | I | -
| [ |
5200 8 | [ |
520 ~ 2 0 SPARE 542 | B |
|
521 750— | 2200 DCCOM ! Lo !
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control 408 (600 (600) o543 I I I I
Terminal| 1/0 not Prodigy (GP1, GP2, etc.) Prodigy (GP1 only) L _! L _!
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control * Lockout (if Oscillator, Off = Lock) | . TTmmmmmmmmmmmmmmmmm T e e e
5030 [OUTPUT External Blowoff Air Control External Blowoff Air Control (all GP’s) A
5080 |OUTPUT|  Ready for Color Change Color_Change Start_From _iControl *INCHES D NORDSON CORPORATION
5090 |OUTPUT | External Blowoff Cycle Complete Purge & Blowoff Cycle Complete EXGEPT AS NOTED SiZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare PO /- s +/ GOlIRAN BY o [DRTE 0 CONTROL PANEL,
5140 | INPUT Run External Blowoff Cycle Run Color Change Cycle LEGEND FRST PRODUCT USED ON SURFACES M CHECKED o [AFPROVED o BOT UP POS,
5190 INPUT Internal Purge Cycle Complete Spare /N~ REMOTELY LOCATED DEVICE IN—OUT POSITIONER | GORNERS 004 10 1037 WAk, REL NO PE601307 1/2HP,ICONTROL
5200 | INPUT Spare Spare @ - GUNMOVER PANEL TERMINAL R S e 1092924 REV.
* "Mechgniccll Brake Control” function active if vertical gun positioner. PERFECT FORM AT WG | o —o C?NTROL NUMBER AO1
If Oscillator, then brake function is disabled, positioner is not vertical. NTERRELATED FEATURES | PROJECTION scﬁfs |PR°D%%EE’E'€§’§T'&%NBR%$¢£TMEM PAGES / 5
8 | 7 I 6 5 t 4 3 I 2 I 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
; ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
VENDOR’S BILL OF MATERIAL / 208V, 954
230V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 380V, 5.7A
460V, 5.7A
1 ENCLOSURE ;
SEE INVERTER CHART HOFFMAN 575V, 3.8A
1 SUB—PLATE C-P2420 HOFFMAN
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 END PLATE C383AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS" LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER
1 JUMPER C383JC402 CUTLER—HAMMER ‘\/‘ WAGO CONTROLLER
GND | GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D ) &0
1 GROUND LUG R I m
—— __ —— _ —— 1 °° 0%
— — - J— - — DIsC201
cB2 CIRCUIT BREAKER, 2A T84 E @ & B 3 m
1 ] WMS1C2 CUTLER—HAMMER 3]
RE DU T T iCONTROL GUN / 408 88 88 & 32 32 T ®
B x - — -
A/WR WORKING SPACE CAUTION LABEL, cusTOM __ i ESJCjMBPLhJP/ F(;ghSZ\T\/OViEXRG 408 8 &8 B & 83 E - [:] -
- = —
SAFETY YELLOW WITH BLACK } 120v / 1ph / &onz / 0.50 408 & & & @ oo 5
CR242 1 RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY ; Lsigl 8 &8 & & 22 > DISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER-HAMMER | oo o o oo oo e
i 516 &8 & 8B & 88 W
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC | s o oo o0 o oo &
i 3 7501408 B @B 8B B 38 || =
DISC201 | DISCONNECT SWITCH OTI6F3 ABB o S on o on oo oo
s 750-63n 38 8 B 8 98 )
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB @ 5 @ o9 e
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB °© J50l600 B = = = % =
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ 8 & B &8 . g
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION j
__ _— _— . . VFD203 %
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA=03| MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WN& MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM MINIMUM OF 3 1/2
FEET WORKING =T
CON201C 1 1D66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE ©
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL 05 [
POWER IS APPLIED ALe-sranLer
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
A Tor ARFGLE Tioza
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FAIR—RITE GRD
o o
i N e SEE e 02| oroson
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750-408 WACO D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO sc205
- — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
" G st i | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO o0, Qectonect RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
l : s [ o
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631,/000-010 WAGO * Sl )]
— - - — N Y
i
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CONZ01A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 i 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - ceo
6 X 6.875 THRU Dg((:gM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 > 2360
3-PH VOLTS 208 [ 230 380 [ 480 575 —f PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCT |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
woorox, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
05 Inor CAU—H O N ’ 5 00 PLUGSPRAY "OPTION" ONLY - 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A e SEE CUTOUT DETAIL "B" 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS'R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e . h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH : 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! INCHES D NORDSON CORPORATION
A" CUTOUT DETAIL "B"
THE DOOR IS OPEN FOR BULKHERD HOUSING FoR ‘NEMHORK CONNECTION EXCEPT ‘AS NoTeD size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGZSPRAY OPTION) XXX +/— .030 |[X.XXX +/— .010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL RGNS g DAK 25APR11 CTRL PANEL,
POWER IS APPLIED SURFACES Vi CHECKED gy |gGTROVED TOP—DOWN,AC
BREAK OUTSIDE AND INSIDE H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600011 A02
L GG A [ g
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 2 \ 1




8 7 | \ 5 2 4 3 1
NO‘HOE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— X PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY p VALUE DESCRIPTION
WOWEG)F?OSUHPZF;LY e DCCOM PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE *VOLTS”
341 P0O33 A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
CON20 1A CON201B 3410 =41 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
— J— - - - - - — P036 2 - "2— "
D r c - 120VAC 3 PHASE ros |5 507 W%~ Doeiat (wor 3/ 7059]
‘ ‘ SUPPLY SUPPLY NOTE: CROSSED P
QOO 2 1 3 4 ‘ (OPT\ONAL) MOTOR WIRES P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —F RN /YEL BLK | WHT| RED GRN P040 0.2 DECELERATION TIME
CRN/ _)— 4 — — MMC203
2@ W s I S _ Yty T VD203 4 Ship 4 A052 4 PRESET FREQUENCY ( 10 HZ)
s ﬁ A067 0.2 ACCEL TIME 2
- ‘h - L J -—1 ‘12‘13‘%‘ ‘Rg‘m ‘ E GND /i\ iRN/YEL/L\ A068 0.2 DECEL TIME 2
202 N/C } L1 12| 113 = 1L A E Allen—Bradley E m/ \ = / \ H rgoiimcg ;L\ORAMUERS DC Brake Time (works w/ PO37-3)
I I = 1 1 1 REFER TO ALLEN*BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
| I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
\ \
2038 L2 A T2, DIP—SWITCH 172
] Fﬂ,, ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ; \FH — E SETTINGS E 5 2 5 MOTOR )
DISC201A } OPE&SX TOP-DOWN PSNR MOTOR
204 L3 T ] VAN N N . E 113 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
e 5 v
g=>— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[= =) scao_ Y 3 AU 34
2030 2031 1 \\ \ ”SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = € LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
- RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
TOP—-DN MOTOR
WHT \ }
503 oy / (WHT) 4250 oo
RED \ )
/ (RED) 4240 o
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
»
2711 234 8 2200
709 DCCOM
MACHINE #1
212 235 ENCODER
-0 2360 504 36 PULSE/INCH
213 256 — 2370 —
s 214 237
217 54 240
2A
o PWS219 =
218 T 241 204 204
219 rewROT 0 OUTRUT 24/DC POWER SUPPLY 249 ks e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
E DCCOM oW 1A N | e/ N\ 2) | 2031 INTERLOCK
2200 - j
24VDC POWER SUPPLY +
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300) (300
221 2200  PCCOM (300) (309)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
s 'm‘x'xffy% = z:i:j BL E:;;f@gpw CTRL PANEL,
A LEGEND ;:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA BY 5L 5Y EE TOP?DOWN’AC)
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
(/) - GUNMOVER PANEL TERMINAL NEFTEs S | BT O A CONTROL NUMBER 1600011 e
PERFERRUIRED FOR™MC | TR v
I A S i | PROOE, SR L OSReeT [ prce 2 / 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
321] 321
2200 DCCOM
522 4 PT. SINK
INPUT, POS. 1 @@ INPUT LED's
AC,BD =
325 @ 1)54,8
324 DCCOM JUMPER 3240 W MACHINE CONFIG. BIT 1
@ SEE CONFIG. SETTINGS
5
375 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. 5 SEE CONFIG. SETTINGS
5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL \N/OUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
A7 DCCOM to 3250 AUTO IN/OUT BASE ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE | 3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINECSY) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 3 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + 0SC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
RJ4S TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9 /
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
] ] CON308 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK @ SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD “
331 3310 0 MACHINE CONFIC. BIT 4
N %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
510 = 552
< 408
T
(@)
311 = ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® (O | NPUT. LeD's
312 334 ®0| "
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 SR —o—702) 704 O FORWARD (DOWN) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O o—(702) 07— O REVERSE (UP) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 0
316 O Ol 2200 338 0
= - 3
317 = 339 0
ZIRN
> < —
[CORNe'e) 7
318 o | @ DCCOM 340 G
~Q |+ ,
319 o ™ 34 | Decou 3410 MACHINE #1
\2 O N —o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
LEGEND ool u/- PR g [ ey CTRL PANEL,
SURFACES AA CHECKED APPROVED _
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE R e T PLL%ZND,%%NN’TAFSC’)L
- GUNHDVER PANEL TERMINAL I .
PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
TERREATES PetoRes | Mk [ © [seAEC e
8 7 6 5 f 4 2 | 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€D ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 477 RS
INPUT, POS. 31@) (O | WYL LED's sureut e[ B @] OUTRUT, POS. 1
Ao ©| "Te%s 423 oypgyee Q0
CR242 1 1,5,4,8
409 o 4090 h SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 4 5 4 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS @400 O REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) t
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = t- 5
INPUT(S) TO "DCCOM". NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT"RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 NN RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: 5 \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. 6 N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 O 429 0 DCCOM _(GRN) géfAHM‘gﬁ #
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND 750 SLOW SPD
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
411 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 434
DCCOM
415 — 2 455
414 436
415 457
416 438
417 459
418 440
419 441
420 447
4271 2200 DCCOM 443
(‘500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L Q:PROVED 8L TOP*DOWN,AC,
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE T A, [mw  PE50Z512 PLUG— INICONTROL
@ - GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIVS. ARE Y
i : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
PERFER%T UF\%EISA égRMMC THIRD
\NTERREL?&TED FEATURES BNoJECTIoN D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/VEELSAPT%EDNTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | 0 or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. -
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\R\NG.\
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
LI e fC o 503 | ©WEES[@O[O0 S [®@B]
1.5.4.8 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, ‘ 2360 W w Lo 2360 W | MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
503 5030 OUTPUT 5030, 505 | | J— |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 70 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 .
504 4 526 526 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "B
3 i 0|, 0 | o)
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
7 | v v I v |
5@7 | | | |
O 29 SIS | O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 L 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL PaNEL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) 90 ‘ 8 8 Lo 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
| Lo |
510 75;06; H34o S 532 o 750 }
} \ /50— 1631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 Gy > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sks | ®O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
o153 > 8 SEE CHART BELOW 035
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D G SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
SW 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spqre Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X0t/ 03 [0 /- D10 DRAWN BY o TORTE CTRL PANEL
5090 |OUTPUT Spare Spare LEGEND St < CHECKED g |&TPROVED g TOP—DOWN,AC,
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE B T D SEE T 5Ee02512 PLUG—IN,ICONTROL
5140 INPUT Run Color Change Cycle Run Color Change Cycle @* GUNMOVER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAVINGS PR THREAD LENGTH DIMS. ARE =y
5190 INPUT Spare Spare PERFECT FORM AT MMC | THIRD CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AQ2
5200 INPUT Spare Spare O 1 o K i N ©) SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
035
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SizZe POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX_+/= 030 [xXxX_+/= .010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 CHECKED BL APPROZVSE/;PRW 1 CT R L IPAN E L’
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES i BY BL |By BL TOP-DOWN ,AC N
BREAK DUTSIDE AND INSIDE -
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—|N,ICONTROL
NETELTIG T, | RhamE o
: : CONTROL NUMBER 1600011 A02
Tl e
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST. CHG LTR‘ REVISION ‘ BY ‘ CHK ‘ ECR NO. ‘ DATE
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DNULGE TO QTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON. — | SEE SHEET 1 FOR NOTES AND REVISION. -1 ] - -
CONNECTOR AT TOR o
TOP—DOWN POSITIONER
700 CON701 792
1 1
701 > GRN/YEL ¢ . 793
00 BRN ! 1 1 \ 2200 A T l 04
2, 2 K \ 2
BLU 2 DCCOM
703 FORWARD ) l ’ ‘ 335 725
DOWN) LIMIT 3 3
S04 DOWN). BLK S 8 3350 335 726
PRX 704 4
05 BRN 4 3360 336 727
5
BLU 5
708 REVERSE > = 728
(UP) LIMIT BLK 4 4 6
707 !21.0 >} N/C 729
O/ PRX 707 6 7
708 2200 N (s 730
8
709 ! Decou 235 731
; o || 30 ||
710 N/C ( 2560 236 732
1Q
711 9 l ' >—N/C 733
11
712 10 2370 237 734
5 6 12
RED 11
713 {A\ >—n/c = 735
6
714 BLK / 736
7.
715 WHT l \ ¢ 737
716 ENC717 BRN & i 738
9 10
ENCODER
717 635 PPR 739
10 11
718 740
36 PULSES/INCH
719 N/C 741
720 742
NE o
R SHLD
721 M 743
TOP-DOWN POSITIONER A CABLE ASSY A PANEL (MACHINE 1)

P/N 1102278

ALL DIMENSIONS IN
e D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o_+/ a0 _+/- oto BL 254PR11 CONTROL PANEL,
/\ - REMOTELY LOCATED DEVICE B CHECKED o~ [APPROVED TOP—DOWN,AC,
@* GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN, iCONTROL
NETLRIE S | R o A =7
: : CONTROL NUMBER 1600011 ‘ AO2
N ] 3
INTERRELATED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DCEE/VEELSET%EDNTDRDAEWP\Q?;WENT‘ PAGE 7 /7

3 7 6 5 1 4 3 2 \ ]
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
FILL IN LABEL DETAIL PER
VENDOR’S BILL OF MATERIAL ORDER/CUSTOMER REQUIREMENT:
208V, 9.5A
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 230V, 9.5A
380V, 5.7A
1 ENCLOSURE SEE INVERTER CHART HOFFMAN 460V, 5.7A
1 SUB—PLATE C-—P2420 HOFFMAN 575V, 3.8A
AR DIN RAIL D5PD2-20 CUTLER—HAMMER
4 END_ANCHOR C383ES35 CUTLER—HAMMER . NORDSON
TND PLATE ATTACH WAGO CONTROLLER TEAROFF "HARDWARE PART NUMBER
2 C3B3AP4 CUTLER—HAMMER i ADDRESS” LABEL TO THIS SURFACE. LABEL
33 TERMINAL BLOCK C383RK254 CUTLER—HAMMER :
1 JUMPER £383JC402 CUTLER—HAMMER A
N WAGO CONTROLLER
GND 1 GROUND TERMINAL PK7GTA SQUARE D 20
1 GROUND LUG [ I m
=
—— __ _ —— 1 °° 0%
— — - i - — DIsC201
cB2 1 CIRCUIT BREAKER, 2A WMS1C2 CUTLER-HAMMER (842 8 & 8 % 68 g =
— = iCONTROL GUN 408 &8 &8 & &8 32 T
A/R WIRE DUCT, 1" x 3 - — | BOTTOM—UP POSITIONER 408 & 3| & 3 82 c @ ®
! SATETy YELLOW Wiy BLACK. Encit cusToM - { 450V / 3pn / 60nz / XXa mEEEER i
! - B &S 8 33
CR242 q RELAY, 120VAC, SPDT, DIN—RAIL MOUNT 700—HLT1U1 ALLEN—BRADLEY | 1207/ Tph / 60nz / 050 lsig = @ = g o 9 ISC201A
MMC203 | MANUAL MOTOR CONTROLLER SEE INVERTER CHART|  CUTLER-HAMMER | lsid ® @ = = s e
PWS219 1 POWER SUPPLY, 30 WATT PS5R—SC24 IDEC } ] o008 g g g g g; &
DISC201 1 DISCONNECT SWITCH OT16F3 ABB o S 750630 28 8 @ o8 93 =
S n o6 o8 ca 8 oo =
DISC201 1 HANDLE OHBS2AJ ABB 0 o0 oo o oo e
B & B &8
DISC201 1 SHAFT 0XS65180 ABB © 750600 & &8 88 8 &% )
DISC201 1 ADAPTER, PADLOCK, OPEN PANEL DS_SAT 288 $ & 88 s 5
) ol
DISC201A 1 N.O. AUX. CONTACT, DISCONNECT OA1G10 ABB © : o
VFD203 | INVERTER, 3—PH SEE INVERTER CHART|  ALLEN-BRADLEY ) 3
o S =
- = - - = CAUTION j
__ — _— __ . VFD203 x
el o 2
CON201C,CON701 2 BULKHEAD HOUSING CKA-03I MENCOM o EVKE(E:%E/E\EF(;ERM‘WNCGE MMC203 -
CON701 1 INSERT,FEMALE, 12 POLE CaQF—12 MENCOM ON THIS PANEL A 00O
CON201C 1 INSERT FEMALE,4 POLE CKSF—04 MENCOM M‘NF‘EAEUTMW%FRKB‘Né/z
CON201C 1 ID66/67 SEAL KIT CKR 65 MENCOM SPACE MUST BE © —
CON701 8 SOCKETS, FEMALE,CRIMP, 26— 22AWG CDFA 0.3 MENCOM MAINTAINED WHEN @
THE DOOR IS OPEN —
WHILE ELECTRICAL [
POWER IS APPLIED [SESEN] P et
7 CAP,FLUSH,7/8 DIA. BPF—7/8 CAPLUGS DIVISION TO THE PANEL.
REFERENCE NEPA 79, CHAPTER, 125 OR
\FEA 700 ARTGLE 11028
SC205 1 EMI SUPPRESSION CORE, SPLIT HALVES (SC205) 0443167251 FARR—RITE GRD
o o
1 CONTROLUER, WAGG rys0-542 SEE ITEM 02 NORDSON
4 MODULE, INPUT, SINK, 4 PT. 750408 WACO \e/ D
2 MODULE, OUTPUT, SINK, 4 PT. 750-516 WAGO - sc205
— — — - AWARNING "SC205" WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
G st i | LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE 4000 [ |
1 MODULE, INTERFACE, ENCODER 750—634 WAGO >k s - RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
MODULE, INTERFACE, ENCODER 750-631/000-010 WAGO * -
— _— - — Ve ey,
i M
] MODULE, END 750600 WAGO
K — 750-631 AND 750-634 ARE INTERCHANGABLE MODULES, 750634 REPLACING 750-631. J@J TERMINAL BLOCK
LAYOUT
SEE CUTOUT DETAIL "A” CAP PLUG x4
OPTION:  PLUG & SPRAY BOOTH B.O.M. 030
DESIGNATION ary ITEM PART NO. MFG. 031
= = 2420
CON201A 1 RECEPTICLE,5—PIN,MALE, 16AWG,36LG IRS006A20F030 BRAD—HARRISON 5 8 2421
CON201B 1 RECEPTICLE,4—PIN,MALE, 14AWG,36LG 1R4006A28F030G BRAD—HARRISON
CON308 1 RECEPTACLE,FEMALE—FEMALE,BULKHEAD,RJ45 ENSP1F5 BRAD—HARRISON CCQ
PATCH CABLE 1 PATCH CABLE, CAT5e, T568B, ETHERNET, 48" - - g?g
6 X 6.875 THRU DCCOM
2200
00
0
INVERTER CHART — 2.00 2360
3-PH VOLTS 208 ‘ 230 380 ‘ 480 575 —)— > PLUG&SPRAY "OPTION” ONLY 370
MMC203 XTPBOIOBCT | XTPBOP3BCT | XTPBOO4BCT |  XTPBOO4BCT XTPB2PSBC 1 %%gg
VFD203 22B-B8PON104 22B-D4PON104 20B—E3PON104 3235
- , , 3310
ENCLOSURE C—sD24208 >—F’LUG&SPRAY OPTION” ONLY 5350
3360
4020
WORK SPACE CAUTION LABEL 295 5020
woorox, SAFETY YELLOW WITH BLACK ENGRAVING ) 2020
45" i i ‘ . 090
. 5130
500 L 110
- £.0UF — 2.00 |
05 e CA U —H O N 5 00 PLUGSPRAY "OPTION” ONLY 2.00 5200
WHEN PERFORMING
FLECTRICAL SERVICE SEE CUTOUT DETAL A —
ON THIS PANEL A 104 e SEE CUTOUT DETAIL "B” 02 L 1055963 | CONTROLLER,PROGRAMMED,GUN POS’R iCONTROL 1
MINIMUM OF 3 1/2 157 e s h 3 IF PLUG&SPRAY OPTION NOT INCLUDED, THEN THIS HOLE IS 0.88 DIA. 01 L 226709 | LABEL, WARNING, CONTROL PANEL 1
0.25 INCH 1 i
" SEEAECTE VKAOURSQNE(;;E b Lot w0 i ITEM | ICT| PART NO. DESCRIPTION QTy.
7 255
ALL DIMENSIONS IN
MAINTAINED WHEN ! -~ INCHES D NORDSON CORPORATION
THE DOOR IS OPEN roIour DETAL K o T DAL EXCEPT AS NOTED size POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
PLACES (PLUGRSPRAY OFTION) XXX_+/= 030 [XXXx__+/— .010|DRAWN BY DATE
WHILE ELECTRICAL BL 25APR11 CTRL PANEL
gégg@{é ‘iE/AA CHECKED APPROVED _ ’
POWER IS APPLIED o BL s BOT—UPR,AC,
BREAK OUTSIDE AND INSIDE _ H
TO THE PANEL. CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBO2512 PLUG—IN,ICONTROL
INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
REFERENCE NFPA 79, CHAPTER 12.5 OR ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD REV.
0125 INCH NFPA 70, ARTICLE 110.26 CONTROL NUMBER 1600007 AO2
L L —
APPROX. _| ANGLE SCALE: | PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
.05 INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD CENERATED DRAWING ‘ pact 1/ 7
8 7 6 5 t 3 2 \ 1
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NO‘HCE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
USERS 3PH
— ’ PARAMETER SETTINGS
USERS 120V INTERLOCKED 60Hz SUPPLY
P VALUE DESCRIPTION
1PH,60 Hz, 120VAC PO31 A/R MOTOR NAMEPLATE "VOLTS”
10 AMP SUPPLY DCCOM @ P033 | A/R MOTOR NAMEPLATE "FULL LOAD AMPS”
3410 P035 20 MAXIMUM FREQUENCY
_ - e ) B CONZ01A CONZ01B 341 P036 2 START SOURCE — "2—WIRE”
D r L ~— 120vAC BSUPPHPALSYE P0O37 3 STOP MODE — "DCBrkAuto,CF” (works w/ AOSO)
200 2 ] 3 SUPPLY OPTIONAL P038 0 SPEED REFERENCE — "DRIVE POT” (Default)
| L whiTE | (OPTIONAL) ( ) Pozg | 02 ACCELERATION TIME
RED —~7 GRN/YEL J MMC203 P0O40 0.2 DECELERATION TIME
201 A - & T80 VFD203 4 sHo A 2225 042 PRESET /EECESLUETN‘MCE ; 10 H2)
2031 L | DIsc201 |« 7if (ZZJ\ %**TT [12]13]14] [R2[R1] E GND A iRN/YELA 5 oo | 02 CECEL e o
2 O 2 N/C | 11 71127 7“:7;7 = 1L | A 111 A‘ ‘ _ B d ‘ 1T / \ = / \ l\ A080 1.0 DC Brake Time (works w/ P037-3)
/ ‘ 1 o E en raaiey E TO CHANGE PARAMETERS:
‘ ‘ 7 1 7 REFER TO ALLEN-BRADLEY POWERFLEX 40 USERS MANUAL, VIEWING AND
I I PowerFlex 40 EDITING PARAMETERS.
| |
B 204 En | L2 \FHQ 1121 E DIp —SWiTCH E 112 . woror | |
= 2 2
DISC201A } OPE&SX \ \ j \ / \ j \ BOTTOM-UP PSNR MOTOR
704 L3 kﬂa 131 [ SNK E 173 : o ! 3 PH, 15 HP, INVERTER DUTY
c=— JUMPER TO 2421 g SRC ENBL[e_¢] SC205 3 Ay S Lo
2030 2031 1 \\ \ SC205” WRAPS AROUND THE THREE MOTOR
2@5 242 01/02]03|04 |06 = lj LEADS ONLY. GROUND AND SHIELD ARE
RUN OUTSIDE THE SUPPRESSION CORE.
206 SET JUMPERS 999 (0RG) 431033 CABLE ASSY (221) (221)
AS SHOWN / (GRN) /\ pn 1102307 2200 DCCOM
DCCOM @
c [ e []
207/ 230 (BLK) 4300 735 CON201C
BOT-UP MOTOR
/ (WHT) \ } 4250 oo
208 231 / (RED) U 4240 e
209 239 REMOVE "ENBL” -
JUMPER
|
2711 234 e 2200
709 DCCOM
212 235 MACHINE #1
ENCODER
2W 3 712 2360 524 36 PULSE/INCH
256 — 2370 —
214 237
217 | o 240
2A
— 218 ‘ PWS219 = 24 204 204
LN | L
219 AT 24VDC POWER SUPPLY 249 o CR242 e
2420 2421 EXHAUSTER RUN
—|_ DCCOM 30w 15 A 0 | GOV L 2031 INTERLOCK
24VDC POWER SUPPLY + 2200 - j 102
270 243 BLACK 120VAC FR/MAIN SYSTEM PANEL
EXHAUSTER RUN 2200 DCCOM
300] [(300
221 2200|  |pCCOM (309 o)
ALL DIMENSIONS IN
INCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
);i:H‘Nzéf .030 ‘X.X‘?E/i»/f .010|DRAWN BY 8L DATE 25APRT1 CTRL PANEL’
A LEGEND ET:ERAF:C;jTS\DE AND \NS\DAEA ngCKED BL gsPROVED =S BOTTOM*UP,AC,
A* REMOTELY LOCATED DEVICE CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEG02512 PLUG—IN,ICONTROL
— INTERPRET_DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE
@ GUNMOVER PANEL TERMINAL A:?R?EA;MF;RWJQ;SEMC FULL THREAD CONTROL NUMBER 1600007 REAVOZ
THIRD
I A S i ‘PRODUCCATD DGEgNEEngTMEEDNTDRgEWﬁ@@TMENT‘ PaGE 2/ 7
8 7 5 1 4 3 2 \ 1
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NOTICE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.

321] 321
DCCOM
500 322 2200 4 BT SINK
INPUT, POS. 1 @ © INPUT LED's
301 323 Bl *vebe
JUMPER 1
DCCOM 3240 MACHINE CONFIG. BIT 1
502 524 1 @ SEE CONFIG. SETTINGS
5
5035 375 ADD JUMPER, AS INDICATED, 3250 0 MACHINE CONFIG. BIT 2
TO MATCH MOTION CONFIGURATION
TO THE MACHINE CONTROL. > SEE CONFIG. SETTINGS
5 O 4‘ 5 2 6 CONFIGURATION INPUT SETTINGS G
JUMPER MOTION NO. NOTE ABOUT CONFIGURATION:
DCCOM to 3240 MANUAL IN/QUT BASE ONLY 1 6 A JUMPER WIRE(S) MUST BE IN PLACE
305 A7 DCCOM 1o 3250 AUTO_IN/OUT BASE_ONLY 2 BEFORE THE MACHINE WILL OPERATE.
DCCOM to 3240 + 3250 MANUAL IN/OUT BASE + MANUAL IN/OUT BASE |3 O THE JUMPER(S) DEFINES THE TYPE OF
DCCOM to 3300 AUTO IN/OUT BASE + AUTO IN/OUT BASE 4 MACHINE(S) THAT WILL BE CONTROLLED.
DCCOM to 3240 + 3300 MANUAL IN/OUT BASE + OSC. 5 5 THE DESIGNATION AFTER THE (+) SIGN
BO 6 528 DCCOM to 3250 + 3300 AUTO IN/OUT BASE + OSC. 6 G INDICATES AN OPTIONAL SECOND MACHINE
DCCOM to 3240 + 3250 + 3300 | MANUAL IN/OUT BASE + RECIP 7 CONFIGURATION THAT MAY BE CONTROLLED
DCCOM to 3310 AUTO IN/OUT BASE + RECIP 8 7 BY THIS CONTROLLER (PLOC).
5@7 RJ45 TO RJ4S 329 DCCOM to 3240 + 3310 RECIPROCATOR ONLY 9
BULKHEAD CONNECTOR DCCOM to 3250 + 3310 RECIP + RECIP 10 G
4
308 ] [] LONSO8 330 DCCOM 3300 MACHINE CONFIG. BIT 3
NETWORK —0 o——0 SEE CONFIG. SETTINGS
(OPTIONALD 8
309 331 3310 0 MACHINE CONFIG. BIT 4
g %, SEE CONFIG. SETTINGS
= 750—
[aa]
310 . 532 408
T
(@]
311 z ETHERNET FIELD— (2431243) 333 4 PT. SINK
BUS CONTROLLER 2200 DCCOM INPUT, POS. 2 [® © INPUT LED's
312 354 D 1548
O 24V 1
DCCOM 3350 MACHINE #1
313 o |0 339 —o—702) 704 O FORWARD '(UP) LIMIT
O ov 5
314 336 2200 3360 MACHINE #1
O . O 07— O REVERSE (DOWN) LIMIT
2
315 o5 |0 537 O
+ 6
316 i O 12200 338 0
= - 3
317 = 10 339 O
o3 - 7
318 o 1| Ol occow 340 0
~3 |+ ,
319 o ™ 34 | DCCoM 3410 MACHINE #1
o O n —0o—201) 201 O DRIVE READY
= 8
=
520 A 349 0 SPARE
/50—
521 L 2200 DCCOM 543 2200 DCCOM 408
- 322 322 400 ] 400
“NCHES. D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxX__+/— 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL
LAEGEND e T a EC{ECKED oL Q:PROVED oL BOT—UP AC)
- REMDIELY LOCATED DEVICE T PLUG—IN,iCONTROL
@ - GUNMD\/ER PANEL TERMINAL INTERPRET DRAWINGS PER THREAD LENGTH DIMS. ARE RE MO PE60251 2 ‘ =
ANSI Y14.5M — 1994 STD. FULL THREAD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AO2
PERFECT FORM AT MMC THIRD
INTERRELATED, PEATURES | ANouEcrion =) SCQLTE:S ‘PRODUC?D DGEE/NEELSETMEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 3 / 7
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
IF COLORMAX SYSTEM WITH FEED CENTER,
SEE SYSTEM ELECTRICAL DRAWINGS FOR CONNECTION.
€DED ALSO SEE SHEET 5
400 2200 DCCOM 4 PT. SINK 422 4 PT. SINK
INPUT, POS. 3 INPUT LED’s ’
401 % Av??f{ 4973 OUATEUBTDLED’S @ @ OUTPUT, POS. 1
CR242 1 888 ©
4092 a8 2020 @ SIGNAL FROM BOOTH CONTROL 404 1 4240 (RED) MACHINE #1
| — - BOOTH FAN RUN O 231 ENABLE
5
\ 5 4250 MACHINE #1
403 MACHINE TEST INSTRUCTIONS (2% e REMOTE E—STOP INPUT 425 (WHT) #
\ "ON” = E_STOP SET 230 FORWARD
TO ACTIVATE TESTING, CONNECT APPROPRIATE 2 NERN = - 5
INPUT(S) TO “DCCOM”. NN
404 IF TESTING MACHINE 1, CONNECT'RUN TEST AT 6 NN 426 6
MACHINE #1 INPUT TO "DCCOM’. NERN
IF TESTING MACHINE 2, CONNECT "RUN TEST AT 6 AR RUN TEST AT 6
405 MACHINE #2” INPUT TO ”DCCOM’. O N MACHINE #1 477 0
MANUAL TESTING: < \
SELECT MACHINE 1 OR 2 INPUT. \
406 RUN FORWARD BY CONNECTING FWD INPUT. G N RUN TEST AT 498 3
MACHINE SHOULD STOP AT FORWARD LIMIT. MACHINE #2 G
RUN REVERSE BY CONNECTING REV INPUT. v .
MACHINE SHOULD STOP AT REVERSE LIMIT.
407/ TO RUN REVERSE SLOW SPEED, TOGGLE INPUT 2 G 429 G DCCOM  (GRN) gé%ﬁm‘gﬁ il
BEFORE CONNECTING INPUT 2. MACHINE SHOULD 229
STOP AT REVERSE LIMIT. 4 4
AUTO TESTING:
408 FIRST RUN MANUAL TEST TO THE FORWARD, AND &** ****** MEASCTH‘PéD INPUT 430 G 4300 (BLK) 229 MACHINE #1
THEN TO THE REVERSE LIMITS. (THIS ACTION 8
409 SETS AUTO TESTINC LIMITS BASED ON ENCODER 431 8 REVERSE
SIGNAL PROCESSING). @ S MACHINE 0 4310 (ORG)
SELECT MACHINE 1 OR/AND MACHINE 2 INPUT. TEST REV INPUT 229 MACHINE #1
TO RUN AN AUTO TEST CONNECT BOTH FWD AND _ SLOW SPD
. £ 750
4170 REV INPUTS TO "DCCOM”. 430 /50—
THE MACHINE(S) WILL RUN FORWARD AND 408 516
REVERSE BETWEEN TWO POINTS, EACH POINT
417 BEING 1/4 OF TOTAL DISTANCE FROM EACH 433
LIMIT. REVERSE SPEED WILL ALTERNATE
BETWEEN NORMAL AND BLOWOFF SPEED.
IF RECIPROCATOR, SPEED WILL BE 3/4 MAX.
412 454
DCCOM
4713 — 2 455
414 436
415 45/
416 438
4717 459
418 440
419 441
420 447
427 2200 DCCOM 443
(500 500)
“NCHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
ﬁ:;wg— 030 ‘X‘XWXZXB +/- 010|DRAWN BY oL DATE P5APRIT CTRL PANEL,
LEGEND SURFACES AA ECECKED 8L /é:’/PROVED 8L BOT*UP,AC,
/\- REMOTELY LOCATED DEVICE Comess atw o oo x|kl o PE602512 PLUGINICONTROL
@)~ GUNMOVER PANEL TERMINAL NERTLEG T | D ha o A =
PERF%%T&%EBA ?SRMMC THIRD CONTROL NUMBER 1 600007 ‘ AOZ
\NTERREL?&TED FEATURES PROJECTION D @ SCQLTE:S ‘PRODUC%TD DGEE/’EELSAPTN&%NTDRDAEWP@@MENT‘ PAGE 4 / 7
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NOTICE | 0 or CROULATE, REPRODUCE OF BWLGE To OTHER PARTES WITHOUT WRITIEN CONSENT OF NORDSON. -
TWO ENCODER MODULE POSSIBILITIES,
[ SEE MODULE PART NUMBER TO DETERMINE W\RH\/G.\Z
421) 421 o o N
500 CQDCCOM 592 | ENCODER INTERFACE o ENCODER INTERFACE]
ouTeUT, POS, 2 o i INPUT, POS. | L INPUT, POS. 1 |
LI e fC o 503 | ©WEES[@O[O0 S [®@B]
15,48 | CANL A8 O100 L i as | OO |
1 | Lo |
5020 2200 OUTPUT 5020, \ 2360 1 1 Lo 2360 1 I MACHINE #1
5 | 5 5 Lo 5 |
504 5030 OUTPUT 5030, 575 ! I 5370 |
O D SEE CHART BELOW | O O 1 (e —0 |
2 2200 } 570 2 2 ] - 5 | MACHINE #1 o
504 4 526 5726 | G 0 0 200 oy Ll Gw 0 | ENCODER CHNL "A
6 | 6 6 ] 6 |
505 527/
.0 | Ol O . O |
| Lo |
DCCOM \ 3 3 o pccom |2 !
506 0 ; 578 528 | O O DECM 506 L (508 LY }
| I |
| 7 7 Lo 7 |
0 O 229 o 0 - O
¥ 5080 OUTPUT 5080 | 4 4 o 4 |
508 0 ) 550
O ; D | soorn controL paveL (not PRODIGY SEE CHART BELOW i O O i i O i
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) ‘ 8 8 o 8 ‘
509 5090 OUTPUT 5090, 53
G D (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) SEE CHART BELOW | 6 G ] O |
750— | Lo |
o110 516 532 | 750— |
\ /50— ] 631 [ 634 \
4 PT. SINK | | |
5711 G0 > INPUT, POS. 4 bs% S 5
< @0
512 sk | ® O 534
e 5130 1 INPUT 5130,
013 > O SEE CHART BELOW 535
5
5140 INPUT 5140,
oT4 D 6 SEE CHART BELOW 556
2
515 0 537
6
FROM
SW 6 BOOTH CONTROL PANEL (not PRODIGY) G 558
or FEED CENTER PANEL (PRODIGY) < DCCOM 3
517 (COLOR CHANGE SYSTEMS ONLY) D O 539
SEE LINE 402 FOR EXHAUSTER 7
5" 8 RUNNING CONNECTION. 6 540
5190 4 INPUT 5190,
219 > ) SEE CHART BELOW o4
8
5200
520 - %) 0 SPARE 542
/50— 2200 DCCOM
527 408 600 ] 600 o435
Gun Positioner Control Functions, to/from Spray System Control
Terminal| 1/0 not Prodigy (GM1, 2, 3, or 4) Prodigy (GM1 only)
5020 | OUTPUT Mechanical Brake Control Lockout (if Oscillator, Off = Lock) “NCHES. D NORDSON CORPORATION
5030 OUTPUT Spure Spure EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
5080 | OUTPUT Ready for Color Change Spare X /o o0 ‘”f:s /= D10 ORAN BY ) | OATE o ppR1 CTRL PANEL
5090 | OUTPUT Spare Spare LEGEND SURFAGES CHECKED ) |APPROVED o BOT*UP,ACJ
5130 | INPUT Disable (Off = Disable) Spare /\~ REMOTELY LOCATED DEVICE T QUTSE D NSEE e PLUG—IN,iICONTROL
:gg miﬂ e Co‘orssohringe e = Cdors;?ahrqemge e O~ GUNDVER PAEL TERMINAL Lff:iif::ﬁ:ézw :::DTHR“” CONTROL NUMBER 1600007 \%2
5200 INPUT Spare Spare O 1 o K i N ©) SCANLTE:S ‘PRODU&TD D(;EE/NEELSET’\AEEDNTDRDAEWP\QEWENT‘ PAGE 5 / 7
8 ‘ 7 6 5 t 4 3 2 \ 1
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c00
601
602
603
604
605
606
c07/
008
609
610

612
613
614
615
616
o1/
618
619
620
621

022
623
624
625
626
627/
628
629
030
0631
0352
033
654
035
0356
0357/
038
6359
640
641
642
043

ALL DIMENSIONS IN

INCHES

D

NORDSON CORPORATION

LEGEND
/N~ REMOTELY LOCATED DEVICE
()~ GUN POSITIONER PANEL TERMINAL

EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
XXX +/= 030 [xXxx__+/— 010|DRAWN BY DATE
NEXT ASSEMBLY MACHINED 125 KD BL APPROZVE’E/;PW ! CTRL PANEL,
FIRST PRODUCT USED ON SURFACES o BY BL |BY BL BOT= U P ,AC;
BREAK DUTSIDE AND INSIDE .
IN—QUT POSITIONER | CORNERS .004 TO .032 MAX. REL NO PEBD2512 PLUG—IN s iCONTROL
RS e TUTPureAs™ OV e Rev
: ' CONTROL NUMBER 1600007 AQ2
LR A | )
SCALE: PRODUCT DEVELOPMENT DEPARTMENT
INTERRELATED FEATURES PROJECTION NTS ‘ CAD GENERATED DRAWING ‘ PAGE 6 / 7
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NOT‘CE THIS DRAWING IS NORDSON PROPERTY,CONTAINS PROPRIETARY INFORMATION AND MUST BE RETURNED UPON REQUEST.
DO NOT CIRCULATE, REPRODUCE OR DIVULGE TO OTHER PARTIES WITHOUT WRITTEN CONSENT OF NORDSON.
BOTTOM—UP
CONNECTOR AT
BOTTOM—UP POSITIONER SENSORS
700 CON701
+ L
701 > GRN/YEL ¢
| w (e 1
702 BRN 1 2200 p 336 =
2 : 1
793 rorwaRD L 2 ) l DCCOM 35
UP) LIMIT 3 3 3
704 ( &.C. BLK 3 3350 &
PRX 704 . 4
705 BRN 3360 e
5
BLU 5
706 RevERsE > al
DOWN)._ LIMIT 4 6
707 PO, BLK 4 P
o/PRX 707 ] S
708 2200 N oay
8
200 7 DCCOM 73
: : oo ||
710 N/C 2570 237
9 ( 1Q
711 l ' >—N/C
11
11 10 2360 236
5 12
RED 6 1" -
713 I\ e 1
714 BLK H ° Y
715 WHT I \ /. 8
716 ENC717 BRN 8 9
9 10
ENCODER
a 635 PPR
10
718 "
36 PULSES/INCH
719 N/C
720
NE
= SHLD
721 —

BOTTOM—UP POSITIONER A

CABLE ASSY
P/N 1102278

A

PANEL (MACHINE 1)

722

723

724

725

726

727

728

729

730

731

732

733

734

736

737

738

739

740

741

742

743

ALL DIMENSIONS IN
NeHES D NORDSON CORPORATION
EXCEPT AS NOTED SIZE POWDER SYSTEMS GROUP, AMHERST, OHIO, 44001
.. — . /= DRAWN BY DATE
LEGEND o/ o0 /- o1 BL | a5aPR1t CTRL PANEL,
/N\ - REMOTELY LOCATED DEVICE e TN - BOT—UP.AC,
@ — GUN POSITIONER PANEL TERMINAL CORNERS 004 TO .032 MAX. REL NO PE602512 PLUG—IN,iICONTROL
WETRELIES T | P has oV A e
i : CONTROL NUMBER 1600007 ‘ AO2
N T ] [ :
INTERRELATED FEATURES PROJECTION @ SCQLTE’S ‘PRODUCCATD DGEE/EELSE%%NTDRDAEWP@?MENT‘ PAGE 7 /7
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